TEROSON,.

Popis produktu

TEROSON® VR 4610 poskytuje nasledujici charakteristiky
produktu:

Zinkovy zékladovy sprej na

fEChuCiegie ochranu proti korozi

Chemicky typ Zinek s epoxidovym cinidlem
Vzhled Seda kapalina

Vytvrzeni pokojova teplota

Aplikace Ochrana pred korozi

Teplota pfi aplikaci
Teplotni odolnost

10 az 25°C (50 az 77°F)
-50 az 130°C (-58 az 266°F)

TEROSON® VR 4610 je stfikatelny, rychle vytvrzujici primer se
zinkovym prachem, ktery chrani proti korozi. Jedna se o aerosol na
bazi zinku s epoxidovym pojivem. Material poskytuje optimalni
ochranu Zeleza a oceli proti korozi v disledku elektrochemické
interakce. Suchy film se dobfe vaZze na oCistény kov. V disledku

svych samoregeneracnich vlastnosti je TEROSON® VR 4610
schopen zacelovat drobna poSkozeni, a tim poskytovat trvalou
ochranu ocelovych povrchl. Typické aplikace zahrnuji povrchovou
ochranu Zeleznych kovovych dilli po svafovani a dlouhodobou
ochranu kovovych sestav.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU

Mérna hmotnost @ 23°C 1.03
TYPISCHE AUSHARTEEIGENSCHAFTEN
Doba schnuti, minuty 30

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU

Korozni odolnost Z&dné koroze
zkou$ka solnou mlhou (DIN 50021)

(35°C, solny roztok 5%,1000h)

Tloustka suchého filmu, pm 50
Charakteristick

Adheze podie DIN 53151 a hodnota
kfizového fezu
GTO0-1

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Cisté kyslikovych nebo na
kyslik bohatych systémech a nemél by se pouzivat k tésnéni chléru
¢i jinych silné oxidacnich materiald.

Informace pro bezpetné zachazeni s timto produktem najdete v
Bezpecnostnim listé (BL).

Pouzivejte pouze v dobfe vétraném prostoru.

Technicky list

TEROSON® VR 4610

Plvodni ndzev Zinc Spray
Srpen 2023

Navod k pouziti

Preduprava

1. Povrchy, které maji byt oSetfeny pfipravkem TEROSON® VR
4610 , musi byt dobfe ociStény a musi z nich byt odstranéna
rez.

2. Pfipadné staré natéry nebo antikorozni prostfedky apod. by
nemeély byt prekryty, ale mély by byt pfed nastfikem odstranény.

3. Plocha aplikace musi byt sucha a zbavena mastnoty, necistot a
prachu.

4. Pokud je to mozné, povrchy by mély byt obrouSeny; ocelové
povrchy se upravuji piskovanim na SA 2,5 podle DIN 55928.

Aplikace

1. TEROSON® VR 4610 by nemél byt pouzit pfi teploté pod 10°C
(50°F) a nad 25°C (77°F) . Teplota kovovych povrchli nesmi
prekrocit 30°C (86°F), avSak teplota kovu by méla byt alespor
3°C nad rosnym bodem.

2. Material by mél mit v dobé aplikace pokojovou teplotu.

3. Ddkladné protfepejte plechovku, kdyZz ocelova kulicka uvnitt
plechovky zachrasti, pokracujte v tfepani cca. 1 minutu.

4. Pri stfikani drzte plechovku ve svislé poloze a aplikujte ve dvou
az tfech kfizicich se vzorcich ve vzdalenosti pfiblizné 20 az 30
cm (8 az 12 palcd).

5. Po pouziti je nutné plechovku otoéit dnem vzhlru a stisknout
ventil, dokud nebude proud €isty a nevyjde pouze hnaci plyn.

Schnuti
1. Schnuti je mozné na vzduchu, tak i v suSarné.
2.V pfipadé schnuti na vzduchu méZe dobu schnuti ovlivnit
teplota okoli a pfedmétu, jakoz i relativni vihkost.

Udrzba
1. Pfebytecny prostfedek ihned odstrarnte pomoci TEROSON® VR

10.
2. Obsazena rozpoustédla mohou narusit natérové hmoty.

Lakovani

1. TEROSON® VR 4610 je prelakovatelny.

2.40 pm vrstva je po 6 hodinach a minimalné pfed 24 hodinach
prelakovatelna.

3.V pripadech, kdy je nutné provést prelakovani, by méla byt
aplikovana zkuSebni vrstva a pozorovan s TEROSON® VR
4610.

Opatieni pfi manipulaci

S vyrobkem je tfeba zachazet zplsobem platnym pro vysoce
hoflavé materidly a v souladu s pfislusnymi lokalnimi predpisy.
Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby nedoSlo ke kontaktu
vyrobku nebo jeho vyparll s otevienym ohném nebo jakymkoli
elektrickym zafizenim, které neni ohnivzdorné.

PFed pouzitim se doporu€uje zkontrolovat vzajemnou kompatibilitu
vSech povrchd.



Podminky skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na suchém
misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny na etiketé
nadob.

Optimalni skladovani: 5°C az 25°C. Chrante pred teplotami nad
50°C.

Material odebrany z kontejneru mlze byt b&hem pouzivani
kontaminovan. Nevracejte produkt do origindlniho baleni.
Spoleénost Henkel nemlize nést odpovédnost za produkt, ktery byl
kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dalsi informace, kontaktujte Vase
mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Materialova specifikace

Technicka data uvedena v tomto dokumentu slouZi jen pro referenci
a nejsou povazovana za urcujici parametry systému kontroly kvality.
UrCujici parametry systému kontroly kvality jsou uvedeny na
zkuSebnim protokolu (Certificate of Analysis). Pro vice informaci se
obratte na zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Schvéleni a certifikace
Pro souvisejici schvaleni nebo certifikat tohoto produktu se obratte
na zastupce spolec¢nosti Henkel.

Rozpéti dat
Zde uvedena data Ize povazovat za typické hodnoty. Hodnoty se
zakladaji na skute€ném méfeni a jsou pravidelné ovéfovany

Rozpéti teploty / vihkosti: 23°C / 50% relativni vihkosti = 23+2°C /
50+5% relativni vihkosti

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um / 25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z:in
mPa-s = cP

Prohlaseni

Informace uvedené v tomto technickém listu (TDS) vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu vychazeji z naSich
znalosti a zkuSenosti s produktem k datu vydani tohoto TDS.
Produkt mdze mit fadu rliznych aplikaci a také rlizné aplikace a
pracovni podminky ve vaSem prostiedi, které jsou mimo naSi
kontrolu. Spolec¢nost Henkel proto neru¢i za vhodnost naSeho
produktu pro vyrobni procesy a podminky, ve kterych je pouzivate,
ani za zamyslené aplikace a vysledky. DUrazné doporucujeme,
abyste provedli své vlastni pfedchozi zkousky, abyste potvrdili
vhodnost naSeho produktu. Jakékoli odpovédnost s ohledem na
informace v technickém listu nebo jakékoli jina pisemna nebo Ustni
doporuceni tykajici se daného produktu je vylouena, pokud neni
vyslovné dohodnuto jinak a s vyjimkou pfipadu smrti nebo zranéni
zpUsobeného naSi nedbalosti a jakékoli odpovédnosti. podle
jakéhokoli platného povinného zakona o odpovédnosti za vyrobek.

TDS TEROSON® VR 4610, Srpen 2023

V pfipadé, Ze produkty dodava spole¢nost Henkel Colombiana,
S.A.S. plati nasledujici vylou€eni odpovédnosti:

Informace uvedené v tomto technickém listu (TDS) vcetné
doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu vychazeji z naSich
znalosti a zkuSenosti s produktem k datu vydani tohoto TDS.
Spole¢nost Henkel proto neruci za vhodnost naSeho produktu pro
vyrobni procesy a podminky, ve kterych je pouzivate, ani za
zamys$lené aplikace a vysledky. Ddrazné doporucujeme, abyste
provedli své vlastni pfedchozi zkousky, abyste potvrdili vhodnost
naSeho produktu. Jakakoli odpovédnost s ohledem na informace v
technickém listu nebo jakakoli jind pisemna nebo Ustni doporuceni
tykajici se daného produktu je vylougena, s vyjimkou pfipadd, kdy
jinak vyslovné dohodnuto a s vyjimkou pfipadd umrti nebo zranéni
zplisobenych nasi nedbalosti a jakékoli odpovédnosti podle
jakéhokoli platného zakona o povinném ruceni za vyrobek.

V pfipadé, Ze produkty dodava spole¢nost Henkel Corporation nebo
Henkel Canada Corporation, plati nasledujici prohlaseni:

Udaje zde obsazené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany
za spolehlivé. NemUzeme prevzit odpovédnost za vysledky ziskané
ostatnimi, nad jejichz metodami nemame Zzadnou kontrolu. Je
odpovédnosti uzivatele urcit vhodnost jakychkoliv zde uvedenych
vyrobnich metod pro GCely uZivatele a pfijmout takova opatfeni,
kterd mohou byt vhodna pro ochranu majetku a osob pred jakymikoli
nebezpecimi, ktera mohou byt spojena s manipulaci a pouzivanim.
Ve svétle vySe uvedeného se spole¢nost Henkel Corporation
vyslovné zfika vSech zaruk vyjadienych nebo pfedpokladanych,
v€etné zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni Ucel,
vyplyvajici z prodeje nebo pouzivani produktl spolecnosti Henkel
Corporation. Spole¢nost Henkel Corporation vyslovné odmita
jakoukoli odpovédnost za nasledné nebo nadhodné Skody jakéhokoli
druhu, véetné uslého zisku. Zde uvedenad diskuse o rliznych
procesech nebo slozenich nelze interpretovat jako prohlaseni, ze
jsou osvobozeny od nadvlady patentll vliastnénych jinymi, nebo jako
licence podle jakychkoli patentd spolecnosti Henkel Corporation,
které mohou takové procesy nebo kompozice pokryvat.
Doporu€ujeme, aby kazdy potencialni uZivatel otestoval
navrhovanou aplikaci pfed opakovanym pouzitim, pficemz tato data
pouzijte jako voditko. Na tento produkt se mlZe vztahovat jeden
nebo vice americkych nebo zahraniénich patentd nebo patentovych
prihlasek.

Pouziti ochranné znamky

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spolecnosti Henkel Corporation
ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ® oznacuje ochrannou
znamku registrovanou u Ufadu pro patenty a ochranné znamky
USA.

Reference 1

Pro pfimy pfistup k mistni obchodni a technické podpore, navstivte: www.henkel.com/industrial.
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