TEROSON,.

Opis produktu
TEROSON® PU 9225 ma nastepujaca charakterystyke:

Technologia Poliuretan

Rodzaj produktu Do naprawy czesci plastikowych

Informacje dodatkowe [2-Komponent

TEROSON® PU 9225 to dwusktadnikowy klej na bazie poliuretanu,
ktéry utwardza sie w temperaturze pokojowej. W celu
przyspieszenia utwardzania zaleca sie zwiekszenie temperatury do
60 do 70 °C. Produkt dostarczany jest w wygodnym podwdjnym
kartuszu. TEROSON® PU 9225 mozna pomalowa¢ standardowymi
farbami do renowacji samochodéw osobowych. Przy naktadaniu
produktu TEROSON® PU 9225 na tworzywa sztuczne bezwzglednie
konieczne jest uzycie zatwierdzonego podkiadu firmy Henkel.
Szczego6towe informacje znajduja sie w instrukcji stosowania.

Obszary aplikacji

TEROSON® PU 9225 stuzy do napraw zderzakéw, elementéw
wykonczeniowych i elementéw nadwozia wykonanych z tworzyw
sztucznych, np. PP / EPDM, SMC, PC, PA, ABS i PUR.

Informacje techniczne
(Typowe wyniki testow)

Skiadnik A

Kolor z6ity
Gestose ~1.4 g/lcm3
Zawarto$¢ ciat statych >98%
Skiadnik B

Kolor czarny
Gestosc ~1.7 g/lcm3
Zawarto$¢ ciat statych >98%
Proporcje mieszania A:B, objeto$ciowo 1:1

Karta Danych Technicznych

TEROSON® PU 9225

Mieszanina (Sktadnik A + B)
Kolor
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ciemnoszary

Czas przydatnosci do uzycia (23°C) ~10 min(y).
gg&sxﬁg.s\lfégllia) pow. suchej w dotyku (23 °C, ~30 min(y).
Czas utwardzania w temperaturze 23 °C ~5 godz.
Grubos¢ warstwy 3 mm
Twardy pod naciskiem dfoni
w temperaturze 23 °C ~2 godz.
w temperaturze 80 °C ~30 min(y).
Twardos$¢ Shore'a A ~90
5 godz. w temp. 23
°C
Mozliwos¢ szlifowania 15 min(y). w
temperaturze 60 do
70°C
Wytrzymato$¢ na Scinanie
\vaggzle%rxgj(;h (23 °C, 50 % wilgotnosci 13 MPa
Grubos¢ warstwy 0.3 mm
Predkos¢ glowicy poprzecznej 10 mm/min.
Mozliwo$¢ malowania Dobry
Temperatura aplikaciji 15 do 30°C
Temperatura podczas pracy -40 do 80°C

Informacja wstepna

Przed zastosowaniem nalezy zapozna¢ sie z Kartg Charakterystyki
w celu pozyskania informacji o $rodkach ostroznosci i
bezpieczenstwa. Takze dla produktéw chemicznych zwolnionych z
obowigzku oznakowania, $rodki ostroznosci zawsze powinny by¢
przestrzegane. Prosze takze odnie$¢ sie do lokalnych wytycznych
bezpieczenstwa i higieny pracy i w razie potrzeby skontaktowaé sie
z firmg Henkel w celu uzyskania wsparcia analitycznego.

Zastosowanie

Umies¢ wkitad w odpowiednim pistolecie aplikacyjnym. Wywieraj
nacisk na wkiad(y), aby zapewni¢ jednoczesny i jednorodny
przeptyw obu sktadnikéw. Nastepnie zamontuj mikser statyczny i
przytnij koncéwke tak, aby uzyska¢ pozadany rozmiar spoiny.
Wyrzué pierwsze 2 cm wytloczonej warstwy kleju. TEROSON PU
9225 jest naktadany bezpos$rednio na podtoza. Nadmiar materiatu
nalezy usung¢ natychmiast po nalozeniu. Jezeli w pojemniku
pozostanie materiat, nalezy pozostawi¢ zamontowany mikser
statyczny. Aby méc dalej korzysta¢ z produktu, wystarczy
zdemontowaé mikser i zamontowa¢ nowy. W przypadku naprawy
elementéw plastikowych zaleca sie stosowanie maty z widkna
szklanego w celu wzmocnienia,

Utwardzanie

Utwardzanie odbywa sie w temperaturze pokojowej. Aby uzyskac
szybsza mozliwo$¢ szlifowania, czesci sklejone za pomocg
TEROSON® PU 9225 mozna podgrza¢ do temperatury od 60 do 70



Wzmochienie

W przypadku peknigé¢ prostych TEROSON® PU 9225 mozna
naktada¢ w jednym kroku na tylng i przednig strone. W przypadku
trudniejszych uszkodzeh klej nalezy naktada¢ na obie strony
oddzielnie. Rozpocza¢ od dwéch ciggtych kulek na tylnej stronie i
umiesci¢ je po obu stronach uszkodzonego obszaru (wigzanie z
minimum 100 mm). W przypadku duzych uszkodzen, np. dziur,
zaleca sie wzmocnienie calego uszkodzonego obszaru za pomoca
maty z wiékna szklanego tkanego, taczac mate do spoiny. Wzmocnij
poczatkowe obszary peknie¢ za pomoca maty z wiékna szklanego
tkanego w ten sam spos6b. Nastepnie nat6z TEROSON® PU 9225
na wierzch wzmocnionej maty i wygtadz powierzchnie. Upewnij sie,
ze klej jest wcisniety przez pekniecie, a mata z wtékna szklanego do
przedniej strony, aby zagwarantowa¢ niezawodne wiazanie.
Podczas nakladania TEROSON® PU 9225 trzymaj koncowke
miksera w materiale, aby unikng¢ wtrgcen powietrza. Nat6z nadmiar
TEROSON® PU 9225 w ten sam spos6b na przednig strone.

Przygotowanie do wykonczenia

Po utwardzeniu materiatu konieczne jest wykonanie nastepujgcych
krokéw: szlifowanie, czyszczenie i wstepna obrébka (P150/ P240,
TEROSON® VR 20); gruntowanie (TEROSON® 150); dalsza
obrébka, np. szpachlowanie, malowanie, musi by¢ przeprowadzona
zgodnie z instrukcjami producenta farby dotyczgcymi malowania
tworzyw sztucznych.

Czyszczenie
1. Swiezo natozony i nieutwardzony materiat nalezy usunaé suchg
szmatka, a nastepnie oczyscic¢ odpowiednim
rozpuszczalnikiem.
2. Utwardzony klej mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

Magazynowanie

Wrazliwo$¢ na przemarzanie nie
Zalecana temperatura przechowywania, °C 10 do 25

Klasyfikacja

Takze dla produktéw chemicznych zwolnionych z obowigzku
oznakowania, $rodki  ostrozno$ci zawsze powinny  by¢
przestrzegane.

Zagrozen

Zasad transportowania

Informacje regulacyjne

Klauzula Wytaczajaca Odpowiedzialno$é

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy i doSwiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres
zastosowania jak roéwniez charakteryzowa¢ sie odmiennym
sposobem aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa $rodowisku,
pozostajgcymi  poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dzialania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wlasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wytaczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujacych przepiséw dotyczacych odpowiedzialno$¢ za
produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w
przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.
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W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo
uwzgledni¢, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana,
S.A.S. majg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczace uzytkowania i stosowania produktu,
opieraja sie na naszej wiedzy i doswiadczeniu z produktem na dzien
niniejszej TDS. Henkel nie ponosi zatem odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ naszych produktéw do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w jakich sg one stosowane, a takze za zamierzone
zastosowania i rezultaty. Zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie
wtasnych wczesniejszych préb w celu potwierdzenia przydatnosci
naszego produktu. Wszelka odpowiedzialno$¢ w zwigzku z
informacjami zawartymi w Karcie Technicznej lub innymi pisemnymi
lub ustnymi zaleceniami dotyczacymi danego produktu jest
wykluczona, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wyraznie uzgodniono
inaczej i z wyjgtkiem przypadkéw zwigzanych ze $miercia lub
obrazeniami ciata spowodowanymi przez nasze zaniedbanie oraz
jakakolwiek odpowiedzialnoscig na mocy obowigzujacych przepiséw
dotyczacych obowigzkowej odpowiedzialnosci za produkt.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation,
znajdujg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu 0 najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsekwencji
za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze
podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby uniknaé ew. ryzyka
dla produkcji i oséb, wiazacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko
to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad
sposobami  korzystania z produktu przez poszczeg6inych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspéluczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj
procesy nie musza by¢ wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac
sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt
moze by¢ objety jednym Ilub wiekszg liczba patentéw Ilub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajéw.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sa wtasnos$cia Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w
urzedach patentowych USA lub innych krajéw.

Referencje 1

Najbardziej bezposredni dostep do lokalnej sprzedazy i wsparcia technicznego mozna znalez¢ na stronie: https:/lwww.henkel-
adhesives.com



