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Lepidlo s vysokym modulom lepivosti a nizkou

vodivost'ou

POPIS PRODUKTU

Technolégie 1K- Polyuretanovév lepidlo
bez PVC a rozpustadiel

Priame zasklievanie pri opravach

Typ produktu

Moznost’ jazdy| 1 hod po nalepeni okna
automobilu (Crash-Norm: FMVSS
s airbagom 208 /212)

4 hod po nalepeni okna
(European Crash Standard
(64 km/h, 40% prekrytie))

Lepidlo pre priame zasklievanie je vynikajuce vdaka tymto
svojim vlastnostiam:

- Velmi dobra odolnost’ husenky

- Vysoka rychlost vytvrdzovania

- Vysoka elasticita a pevnost' v Smyku a to i po starnuti
- Velmi nizka vodivost

- Dobra adhézia na staru zrezanu husenku

- Vysoky modul pevnosti

- Vysoka odolnost vo i
aktivatorom/primerom

- Excelentnd adhézia na sklo, na sklo s keramickym
rdmc&ekom, na povlakované alebo lakované kovové povrchy v
spojeni s primerom/aktivatorom

OBLASTI POUZITIA

UV Ziareniu v spojeni s

TEROSON PU 8597 HMLC sa pouziva pre priame zasklievanie a
lepenie €elnych. boénych a zadnych skiel na karosérie motorovych,
Zelezniénich a Specialnych vozov

TECHNICKE UDAJE
(Typické vysledky skusok)

Farba Cierna

Zapach slaby

Konzistencia hladka, neroztekava pasta
Hustota g/cm? cca 1,25

Obsah pevnych Casti 100 %

vzdu$na vihkost
cca3az4dmm/24h

Mechanizmus vytvrdnutia
Rychlost vytvrdnutia (DIN 50014;
23°C, 50% rh)

Tvrdost Shore-A (DIN 53505) cca70
Pevnost v tahu (DIN 53504) cca 9,5 MPa
Napatie (DIN 53504) cca4 MPa pri 100 %
predizeni
Smykovy modul (podfa DIN 54451) cca 2,9 MPa
PrediZenie pri pretrhnuti (DIN 53504) cca 350 %
Pevnost v Smyku
po 24 h (DIN 54451) 2,0 MPa

Vrstva o hrubke 5mm podla 5az 6 MPa (pIné
DIN 54451 vytvrdnutie)

Merny odpor cca. 110" Qcm

(ASTM D 257-99 / DIN IEC

60093)

Zmena objemu (DIN 52451) <1%

Doba na zasklenie* max. 18 min

Teplota pri nanasani, °C 5az35

Teplota okolia -10 az 45

pri nanasani, °C

Rozpatie pracovnych teplét, °C -40 az 90
Kratkodobo (do 1 h), °C 120

* doba od zaciatku nanasania lepidla do kone¢ného vioZenia skla

PRIPRAVA POVRCHU

Lepené povrchy musia byt Cisté, suché, zbavené kompletnej
mastnoty, olejov, prachu a dalSieho znecistenia.Skontrolujte
nové sklo Ci je spravne a bez akéhokolvek poskodenia.Na
dosiahnutie optimalneho prifnutia na nové sklo odporu¢ame 2
rozne spdsoby pripravy povrchu (na baze rozpustadla,
TEROSON VR 10 alebo vo vode, TEROSON VR 100):

1. Povrch utrite handrou nepustajucou vidkna a pripravkom
TEROSON VR 10.

2. Jemnym briusnym papierom alebo namocenou distiacou
Spongiou TEROSON ET obruste liniu spoja.
3. Povrch znova utrite handrou nepustajucou viakna

TEROSON VR 10 .
Or
1. Pripravok TEROSON VR 100 nastriekajte na Cisteny
povrch.
2. Navlhéenu liniu spoja obruste Cistiacou

Spongiou TEROSON ET.

3. Liniu spoja vysu$te utretim jednym smerom pomocou
handry, ktora nepusta vlakna.

Cas vyparenia pri obidvoch spdsoboch: 2 minuty.

Ocistenie lepiacej vrstvy vyrezu, ktora zostane na okennom
otvore, nie je vo vSeobecnosti potrebné.

Ak je ale ocistenie tejto zvy3nej vrstvy nevyhnutné, je
potrebné dodrzat ¢as vyparenia v dizke minimalne 5 minut.

For the most direct access to local sales and technical support visit:

www.henkel.com/industrial
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NANESENIE PRIMERU

S pouzitim aplikatora naneste tenku vrstvu all-in-one primeru
TEROSON PU 8519P na vycisteny povrch uréeny na
lepenie.

Hrubka vlhkého filmu by mala byt 0,025 mm.

Nechajte primer zaschnut po dobu priblizne 2 minaty pred
aplikaciou lepidla.

Pokial sa lepi na Cerstvo zrezanu husenku starého lepidla
(ktera zostane na karosérii po vyrezani skla), nie je nutné na
tuto plochu nanasat’ primer v priebehu prvych 2 hodin po
zrezani. Ak ale nie je lepenie vykonané do dvoch hodin,
povrch je potfebné aktivovat pomocou TEROSON PU
8519P. Skontrolujte len, i nie je znecistena prachom alebo
mastnotou. erstvo zrezana hdsenka je tym
nejlepSim podkladom, pokial sa na lepenie nového skla
pouziva TEROSON PU 8597 HMLC.

Pokial je sklo ur¢ené k nalepeniu pokryté primerem uz od
dodavatela skiel, je rovnako vhodné pouzit primer/aktivator
Teroson PU 8519 P pre zaistenie spravnej adhézie produktu
TEROSON PU 8597 HMLC.

Za pomoci aplikatora naneste tenky film primeru Teroson PU
8519 P na prednanesenu vrstvu z vyroby. Nasledne nechajte
odvetrat po dobu priblizne 2 minuat. Potom pouzite produkt
TEROSON PU 8597 HMLC a naneste ho beznym
spbsobom, len berte do Uvahy hribku prednanesenej vrstvy,
ktora byva spravidla cca 2 mm.

VLASTNA APLIKACIA

Produkt pre ¢elné zasklievanie TEROSON PU 8597 HMLC sa
nanasa z kartuSe alebo z féliového balenia prislusnymi
Standardnymi piStolami a to bud' ruénou, batériovou alebo
tlakovzdusnou.

PREDBEZNE OPATRENIA

Skér ako pouzijete tento produkt je nevyhnutné sa zoznamit' s
Kartou bezpecénostnych udajov, kvoli

informaciam o preventivnych opatreniach a bezpecnostnych
doporuceniach. U chemickych produktov su relevantné
upozornenia povinne vyznacené na etikete obalu a mal by sa
na ne vzdy brat ohlad.

Klasifikacia:
Pre nasledujuce informacie si prosim precitajte Kartu
bezpecénostnych udajov:

Informacie o nebezpecenstve

Transportné informacie

Bezpecnostné opatrenia

SKLADOVANIE

Citlivost na mraz nie
QOdporuc¢ana 5az25°C
teplota skladovania
Doba skladovatelnosti

12 mesiacov féliové balenie

| 18 mesiacov hlinikové kartuge |

DALSIE INFORMACIE

Odvolanie:

Poznamka:

VSetky udaje tu uvedené slizia len pre informaciu a su
povazované za hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nemdzeme
preberat zodpovednost za vysledky dosiahnuté inymi
laboratériami, nad postupmi ktorych nemame Kkontrolu. Je
plne na zodpovednosti uZzivatefa posudit vhodnost
akéhokolvek tu uvedeného postupu pre vlastné ucely a je tiez
na jeho zodpovednosti, & prijme vhodné preventivne
opatrenia pre ochranu majetku a osdb proti vSetkym rizikam,
ktoré mbzu byt spojené s pouzivanim produktov a
manipulaciou s nimi. V tomto duchu sa spolo¢nost Henkel
osobitne zrieka priamych i vyplyvajacich zaruk, vratane zaruk
obchodovatefnosti a vhodnosti pre dany ucel, vznikajucich z
predaja alebo pouzivania ich produktov. Spolo€nost Henkel
obzvlast odmieta akukolvek zodpovednost za nasledné alebo
nahodné skody akéhokolvek druhu, vratane nahrady $kod.
Tato diskusia o réznych postupoch a zloZeniach nheznamen4,
Ze tieto nie su patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi
subjektmi. Kazdému buducemu uzivatefovi doporucujeme,
aby si pred sériovym pouzitim otestoval, Ci je pre neho
navrhovana aplikacia vhodna. Tento produkt méze byt
zahrnuty v patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto
dokumente su ochranné znamky spolo€nosti Henkel v
Spojenych Statoch a kdekolvek inde. ® znaci ochrannd
znamku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych Statov americkych. (U.S. Patent and Trademark
Office).
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