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POPIS PRODUKTU

Technolégia
Druh produktu

2-zlozkovy, Polyuretan

Pre lepenie dielov karosérie a podla
potrieb zakaznika

Lepidlo pre vSeobecné pouzitie

Dopliujuce informacie

TEROSON PU 6700 je dvojzlozkové lepidlo na baze
polyuretanu, ktoré sa vytvrdzuje pri izbovej teplote.Na
zrychlenie vytvrdzovania odporu¢ame zvysit teplotu na 60 -70
°C. TEROSON PU 6700 je mozné prelakovat beznymi
automobilovymi lakmi.

OBLAST POUZITIA

TEROSON PU 6700 sa pouziva v automobilovom priemysle
a v autoopravarenskych dielfiach, predovsetkym na lepenie
plastovych dielov (napr.diely karosérie) a rovnako tak na
lepenie kovovych sucasti.

Pri lepeni plastovych dielov doporu€ujeme pouzit primer
TEROSON 150.

TECHNICKE UDAJE
(Typical Test Results)

ZLOZKA A
Farba bézova
Hustota cca 1,4 g/cm®
ZLOZKA B
Farba Cierna
Hustota cca 1,7 g/cm?
Zmes A:B

vV pomere 1:1
ZMES (zlozky A + B)
Farba tmavo siva

Doba spracovatelnosti (23°C ) cca 10 min(s).
Dosiahnutie nelepivosti (23 °C, 50 % rh) cca 30 min(s).

Doba vytvrdnutia pri 23 °C cca 6 hr(s).
Hrubka vrstvy 3 mm
Manipulacna pevnost
pri 23 °C cca 2 hr(s).
pri 80 °C cca 10 min(s).
Tvrdost Shore A cca 90
Pevnost v Smyku
Po 2 dfioch (23 °C, 50 % RV) cca 13 MPa
Hrabka vrstvy 0,3 mm
Rychlost vytvrdnutia hlavy 10 mm/min.
Prelakovatelnost dobra
Rozsah pracovnych tepl6t -40 -80 °C
Kratkodoba expozicia (do 1 h) 140 °C

PRPREDBEZNE OPATRENIA

Pred pouzitim produktu je potrebné precitat si kartu
bezpecnostnych uUdajov a oboznamit sa s informaciami o
potrebnych opatreniach a bezpecnostnych odportcaniach. Aj
pri pouzivani chemickych produktov, ktoré nemusia byt
povinne oznacené, je potrebné vzdy dodrziavat prislusné
bezpecénostné opatrenia.

POKYNY PRE POUZITIE

Preduprava:

Podklad musi byt Cisty, suchy a zbaveny oleja, mastnoty a
dalSich moznych nedistdét.Kovové povrchy by mali byt bud
oSetrené primerom (pripadne konverznym povlakom), alebo
by mali byt zdrsnené.Vo finale by mali byt o€istené pomocou
TEROSON VR 20.

Aplikacia:

Vlozte otvorenu dvojkartusui do prisluSnej davkovacej pistole.
ZatlaCte jemne na piest, aby sa zloZky vyrovnali do jednej
polohy a zabezpecil sa homogénny tok oboch zloziek.

Potom pripojte staticky mixér a zrezte Spicku, aby ste dosiahli
pozadovanu velkost gul6cky.

Prvé 2cm husenky vyhodte.

TEROSON PU 6700 sa aplikuje priamo na lepené plochy.

Akékolvek preteCenie produktu by malo byt ihned
odstranené.
Pokial nespotrebujete celé balenie produktu, nechajte

nasadeny staticky mixér ako zatku.
Pre dalSie pouzitie potom jednoducho vyme)te staticky mixér
za novy.

Vytvrdnutie:

Vytvrdnutie prebieha pri izbovej teplote. Pokial chcete
vytvrdnutie urychlit, mozete zostavu lepend pomocou
TEROSON PU 6700 zohriat az do 60 -70 °C, minimalne 15
minut.

Cistenie:

Cerstvo naneseny a nevytvrdnuty produkt je mozné otriet
suchou handrou a povrch vycistit hodnym rozpustadiovym

CistiCom.Vytvrdnuté lepidlo je mozné odstranit len
mechanicky.

SKLADOVANIE

Citlivost na mraz nie

Odporaucana 10-25°C

teplota skladovania
Doba skladovatelnosti

12 mesiacov v originalnom obale
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KLASIFIKACIA

Pre nasledujuce informacie si prosim precitajte Kartu
bezpecénostnych udajov:

Informacie o nebezpecenstve

Transportné informacie

Bezpecnostné opatrenia

Disclaimer

Poznamka:

VSetky Udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su povazované za
hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nemdzeme preberat zodpovednost za
vysledky dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych nemame
kontrolu. Je plne na zodpovednosti uzZivatela posudit vhodnost akéhokolvek tu
uvedeného postupu pre vlastné Gcely a je tiez na jeho zodpovednosti, i prijme
vhodné preventivne opatrenia pre ochranu majetku a oséb proti vSetkym
rizikdm, ktoré mozu byt spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi.
V tomto duchu sa spolo¢nost Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajucich
zaruk, vratane zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany ucel, vznikajucich
z predaja alebo pouzivania ich produktov. Spolo¢nost' Henkel obzvlast odmieta
akukolvek zodpovednost za nasledné alebo nahodné Skody akéhokolvek
druhu, vratane nahrady $kod. Tato diskusia o réznych postupoch a zloZeniach
neznamend, ze tieto nie su patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi
subjektmi. Kazdému buducemu uZivatelovi doporu€ujeme, aby si pred
sériovym pouzitim otestoval, &i je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento
produkt moéze byt zahrnuty v patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente su
ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v Spojenych $tatoch a kdekolvek inde.
® znadi ochrannu znamku zaregistrovani na Urade obchodného viastnictva
Spojenych statov americkych. (U.S. Patent and Trademark Office).
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