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OPIS PROIZVODA
TEROSON MS 939 ima sljedece karakteristike:

Tehnologija MS polimer

Tip proizvoda Ljepilo/brtvilo

Komponente Jednokomponentno
Stvrdnjavanje Pod utjecajem vlage

Primjena Sastavljanje

Izgled Bijelo, Prljavo bijelo, Sivo, Crno
Konzistencija Pastozan, Tiksotropan

Miris Specifi¢an

TEROSON MS 939 je jednokomponentni proizvod za
lijeplienjei brtvlienje na bazi MS polimera. Nanosi se
pomocu pistolja i stvrdnjava posredstvom atmosferske vlage
u elasti¢an materijal.

Vrijeme potrebno za formiranje kozice kao i vrijeme
stvrdnjavanja ovise o vlazi i temperaturi, dok
vrijeme stvrdnjavanja ovisi jo$ i o dubini spoja.

Povecanjem temperature i razine vlage moze se skratiti
vrijeme stvrdnjavanja; niska temperatura i niska razina vlage
usporavaju proces stvrdnjavanja.

TEROSON MS 939 je posebno otporan na curenje $to
rezultira visokom pocetnom ¢&vrstoéom nakon sastavljanja
dijelova.

TEROSON MS 939 ne sadrzi otapala, izocijanate, silikon i
PVC

Dobro prianja na mnoge materijalei kompatibilan je s
odgovarajuc¢im sustavima za bojanje

Ovo brtvilo takoder ima visoku otpornost na UV zracenje te se
moze koristiti za unutrasnje i vanjske primjene

TEROSON MS 939 ima ¢&vrstoéu neophodnu za elasti¢no
lijepljenje

TEROSON MS 939 omogucuje ubrzano stvrdnjavanje kao
dvokomponentni materijal

Pogledajte posebne tehnicke listove za Teroson MS Power &
Speed Technology ili Teroson MS 2c¢c-Technology

Podrucja primjene:
TEROSON MS 939 koristi se za sljedeée primjene:

elasti¢no lijeplienje metala i plastike, npr bo¢nih panela ili
panoramskih krovova u proizvodnji vozila ili kamp prikolica.
Elasticno brtvljenje unutarnjih i vanjskih dijelova opreme u
razli¢itim industrijama: karoserije  automobila, kamp
prikolice, Zeljeznicki vagoni, kontejneri i druge metalne
konstrukcije, elektronika, industrija plastike, klimatizacije i
ventilacije

TEHNICKI PODACI

Gustoéa, g/cm?®, bijela, prljavo bijela, siva, cca. 1.5

crna:
Otpornost na curenje:

Vrijeme formiranja kozice, min*:

Stopa stvrdnjavanja, mm/24 h:

Shore-A ¢vrstoc¢a (ISO 868, Durometer A):
Smicna ¢Evrstoca (prema ISO 37), MPa:
Rastezljivost pri pucanju (prema ISO 37,
brzina 200 mm/min),%:

Opterecenje pri 100 % elongacije

(prema ISO 37), MPa:

Promjena volumena (prema DIN 52451), %:

Kompatibilnost s lakovima:

UV otpornost:

UV izvor:

Udaljenost od uzorka, cm:
Razdoblje testiranja, u tjednima:

QUV otpornost:

QUV izvor:

Razdoblje testiranja, u tjednima:

Referenca IEC 61215/61646 klauzula10.13:

Test otpornosti na vlaznu toplinu**:
Razdoblje testiranja, u satima:
Temperatura pri nanosenju, °C:
Radna temperatura, °C:

Kratkotrajno izlaganje (do1 h), °C:
*1S0O 291 standardna klima:

**Uvjeti vlazne topline:

UPUTE ZA KORISTENJE
Preliminarna izjava:
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Prije koriStenja proizvoda potrebno je proéitati Sigurnosno-

tehnicki list radi informacija o =zastiti

upozorenja o sigurnosti.

pri koriStenju i

Takoder je potrebno prouditi

upozorenja i upute o sadrzanim kemikalijama za koje nije
propisano da budu istaknute na deklaraciji proizvoda, te se

pridrzavati preporu¢enih mjera sigurnosti.
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Priprema povrsina:

PovrSine moraju biti Ciste, suhei odmasc¢ene. Ovisno o
povrSini, mozda ¢e je biti potrebno nahrapaviti ili koristiti
primer kako bi se osiguralo najbolje prianjanje

Kod proizvodnje plastike, ¢esto se koriste odvajaci za kalupe;
ova sredstva je potrebno temeljito ukloniti s povrSine prije
poCetka lijepljenja ili brtvljenja. Zbog razliCitog sastava
razliitih boja, osobito boja u prahu, i velikog broja
razli¢itih povrSina, prije koriStenja potrebno je provesti
testiranje. Za €i8¢enje povrSina prikladan je CistaC Teroson
VR 20 ili Teroson SB 450 iz Henkelovog asortimana

Kod plastikai premaza - praSkastih premaza- osobito je
vazno je testirati Teroson SB 450.

Kod lijeplienjai brtvljenja PMMA, npr. Plexiglasa®, i
polikarbonata, npr. Makrolona®  ili Lexana®, pod
opterecenjem, moze do¢i do pucanja uslijed naponske
korozije. Potrebno je testirati primjenu prije koristenja.
Proizvod ne prianja na polietilen, polipropilen i PTFE.
Lijepljenje materijala koji nisu ovdje navedeni potrebno je
podvrgnuti testiranju

Primjena:

Za nanos$enje iz 290 ml kartusa, koristiti ru€ni ili pneumatski
pistolj. Za nanoSenje iz plasti¢nih ili aluminijskih pakiranja (
310 i570 ml) koristiti odgovaraju¢i FK-ru¢ni ili FK-pneumatski
pistolj. Kod KkoriStenja pneumatske opreme, potrebno je
osigurati pritisak zraka od 2 do 5 bara

Niske temperature materijala dovode do povecéanja
viskoziteta, $to smanijuje stopu istiskivanja pri nanosenju. Ovo
se moze izbje¢i tako da se lijepilo zagrije na sobnu
temperature prije nanoS$enja

TEROSON MS 939 se moze nanositii iz kanti ili bagvi
pomocu visokotlaénih pumpi.

Pogledajte posebne upute za rad s Teroson MS proizvodima
u kantama i bacvama

Ciséenje:
For cleaning application equipment contaminated with

uncured TEROSON MS 939 we recommend the use of
cleaners + diluents TEROSON VR 30 or TEROSON VR 10.

SKLADISTENJE

Osijetljivost na smrzavanje Ne
Preporu€ena temperatura skladistenja, °C 10 do 25
Rok trajanja (u neotvorenom 12

originalnom pakiranju), mjeseci

DODATNE INFORMACIJE
Napomena:

Informacije iznesene u ovom Tehni¢kom listu (Technical Data Sheet -TDS),
uklju€ujuci preporuke za koriStenje i primjenu proizvoda temelje se na naSem
znaju i iskustvu vezanom uz ovaj proizvod na datum ovog TDS-a. Ovaj
proizvod moze imati brojne raznolike primjene, kao i razli€ite primjene i uvjete
rada u vasoj okolini koji su izvan naSe kontrole. Zbog toga, Henkel ne preuzima
odgovornost za prikladnost naSeg proizvoda za proizvodne procese i uvjete u
kojima proizvod koristite, niti za primjene ni rezultate. Preporu¢amo prethodno
testiranje proizvoda radi provjere prikladnosti naSeg proizvoda za vasu
primjenu.

Isklju¢ena je svaka odgovornost u odnosu na informacije sadrzane u
Tehni¢kom listu ili bilo kakvim pisanim ili usmenim preporukama vezanim za
proizvod, osim ukoliko je drugacije eksplicitho dogovoreno i u slu€aju smrti,
tjelesne ozljede ili oSte¢enja zdravlja uzrokovanih nasim nemarom i bilo kakve
odgovornosti prema obvezuju¢im propisima o odgovornosti za neispravan
proizvod.

U slu€aju da proizvode isporucuje Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS i
Henkel France SA primjenjuje se sljedeca izjava:

Ukoliko bi se ipak Henkel smatrao odgovornim, po bilo kakvom pravnom
osnovu Henkelova odgovornost ni u kojem slu€aju neée premasiti vrijednost
isporuke koja je u pitanju.

U slu€aju da proizvode isporucuje Henkel Colombiana, S.A.S. primjenjuje
se sljedeca izjava:

Informacije iznesene u ovom Tehni¢kom listu (Technical Data Sheet -TDS),
uklju€ujuci preporuke za koristenje i primjenu proizvoda temelje se na nasem
znaju i iskustvu vezanom uz ovaj proizvod na datum ovog TDS-a. Henkel ne
preuzima odgovornost za prikladnost naSeg proizvoda za proizvodne procese i
uvjete u kojima proizvod Koristite, niti za primjene ni rezultate. Preporu¢amo
prethodno testiranje proizvoda radi provjere prikladnosti naseg proizvoda za
vasu primjenu. Isklju¢ena je svaka odgovornost u odnosu na informacije
sadrzane u Tehni¢kom listu ili bilo kakvim pisanim ili usmenim preporukama
vezanim za proizvod, osim ukoliko je drugacije eksplicitno dogovoreno i u
slu¢aju smrti, tjelesne ozljede ili oSte¢enja zdravlja uzrokovanih nasim
nemarom i bilo kakve odgovornosti prema obvezuju¢im propisima o
odgovornosti za neispravan proizvod.

U sluéaju da proizvode isporu¢uje Henkel Corporation, Resin Technology
Group, Inc., ili Henkel Canada Corporation. primjenjuje se sljedeca izjava:
Ovdje navedeni podaci dani su za okvirnu informaciju. Ne moZzemo preuzeti
odgovornost za posliedice koje nastanu pod uvjetima nad kojima nemamo
kontrole. Korisnikova je odgovornost odrediti prikladnost proizvoda i metode za
svrhu koju Zeli ostvariti te da primjeni sve potrebne mjere opreza i zastite ljudi i
sredstava od rizi€nih dogadaja koji bi mogli uslijediti kao posljedica rukovanja
proizvodima. U svjetlu gore navedenog, Henkel Corporation se specificirano
odrice svake odgovornosti, specificirane ili pretpostaviljene za posljedice
odabira pogresnog proizvoda&nbsp;Henkel Korporacije za pogresnu
namjenu te odgovornosti za svaku Stetu nastalu na taj nacin, ukljucujuéi i
izgubljenu zaradu.

Ovdje navedeni podaci ne smiju se interpretirati kao
reprezentacija.&nbsp;Preporu¢amo testiranje svakog pojedinog proizvoda za
specifi¢nu aplikaciju prije ponavljane upotrebe, uz koristenje ovih podataka kao
vodi¢a. Ovaj proizvod mogao bi biti pokriven jednim ili viSe patenata unutar ili
izvan SAD-a.

Upotreba zastitnog znaka

Ukoliko nije drugacije naznaceno, svi zastitni znakovi su registrirani zastitni
znakovi Henkel Korporacije u SAD-u ili drugdje oznaCava zastitni znak
registriran u uredu za patente i zastitne znakove SAD-a.
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