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PRODUKTBESCHREIBUNG

TEROSON EP 5089 bietet die folgenden

Produkteigenschaften:

Technologie Epoxidharz

Produktart Strukturklebstoff
Flanschklebstoff

Zusatzliche Hoch crashbestandig

Informationen

TEROSON EP 5089 ist ein warmehartender

Einkomponentenklebstoff auf Basis schlagfester
Epoxidharze. Es wurde speziell dafiir entwickelt eine gute
Schlag-Schalfestigkeit tber ein breites Temperaturfenster zu
bieten. Durch die spezielle Viskositat ist das Material in allen
Ublichen Vorbehandlungslinien der Automobilindustrie
auswaschbestandig. Durch die enthaltenen Nanopartikel und
dem  hochfesten Epoxidharz ist es  bestens fir
Crashbelastungen und Drehkrafte ausgelegt.

Anwendungsgebiete:

TEROSON EP 5089 wird im Karosseriebau fir Struktur- und
Bordelfalzverklebungen eingesetzt. Es wurde speziell fir die
Anwendung auf blankem Stahl, verzinkten Oberflachen und
Aluminiumlegierungen entwickelt und bietet eine hohe
Festigkeit und einen guten Korrosionsschutz. TEROSON EP
5089 wird in Verbindung mit z.B. Punktschweissen fiir
Verklebungen verwendet, die sowohl eine
hohe Scherfestigkeit als auch eine gute Schlag- und
Schélfestigkeit bieten missen (Crashbestandigkeit).

TECHNISCHE DATEN
(Typische Testergebnisse)

Ungehartet
Farbe lila
Dichte, g/cm? 1,2
Konsistenz pastos
Feststoffgehalt, % >99
Viskositat (DIN 54458), Pa.s 250
Equipment Platte/Platte 25 mm
(]
Temperatur, °C 45
Deformation, % 10
Frequenz, Hz 10
Ausgehartet (25 min, bei 175 °C)
Materialdaten:
E-Modul, GPa 1,6
Zugfestigkeit, MPa 35
Bruchdehnung, % 10
Poissonzahl 0,4

Zugscherfestigkeit (DIN EN 1465), MPa >20

Schichtstarke, mm 0,2
Klebeflache, mm 25x10
Substrat HDG/EGS 0,75 mm

Schlag-Schalfestigkeit, N/'mm >25

Korrosionsbestandigkeit

Salzspriihtest

(35°C, Salzlésung 5%,

1.000 Stunden)
Gebrauchstemperatur, °C

kein Haftungsverlust,
keine Korrosion

-40 bis 90

VERARBEITUNGSHINWEISE

Vorbemerkung:

Vor Beginn der Anwendung ist es erforderlich, sich anhand des
Sicherheitsdatenblattes uber Vorsichtsmaf3nahmen und
Sicherheitsratschlage zu informieren. Auch bei nicht
kennzeichnungspflichtigen Produkten sind die bei chemischen
Erzeugnissen Ublichen Sicherheitsmaflnahmen zu beachten.

Applikation:
TEROSON EP 5089 wird aus Hobbocks oder Fassern mit
Hilfe von Hochdruckpumpen mit einem

Ubersetzungsverhéltnis von mindestens 50:1 verarbeitet. Fiir
die besten Anwendungsergebnisse wird der Einsatz von
volumenkontrollierten Dosierern empfohlen. Die beheizte
Verarbeitungspistole kann entweder manuell oder auf einer
festen Spannvorrichtung angewendet werden. Haufiger wird
ein automatisches Verarbeitungssystem angeschlossen
(Roboter, CNC). Bei Produktionsunterbrechungen von mehr
als 1 Stunde empfehlen wir die Heizung abzuschalten. Bei
einer Unterbrechung von mehr als 15 Minuten sollte die
Anlage drucklos geschaltet werden. Die Temperaturfihrung
sollte an unabhéangig voneinander regelbaren Heizungen so
eingestellt werden, dass die niedrigste Temperatur an der
Folgeplatte  anliegt und die hochste an  der
Verarbeitungsdiise. Um eine optimale Benetzung des
Materials zu gewahrleisten, sollte TEROSON EP 5089 bei
erhéhten Temperaturen angewendet werden. Das Material
wird direkt auf 6lige Oberflaichen appliziert, die mit einer
Olmenge von bis zu 3 g/m? bedlt sein diirfen. Bei Bedarf
informieren wir Sie gerne Uber geeignetes
Verarbeitungsequipment.

Empfohlene Materialtemperatur:

25 bis 35
35 bis 55

Folgeplatte und Pumpe, °C
Temperatur an der Dlse,°C

Aushértung:

TEROSON EP 5089 hartet beim KTL-Ofendurchlauf aus,
beispielsweise 15 Minuten bei 175 °C. Die minimal
erforderlichen  Aushartungsbedingungen liegen bei 10
Minuten und 150 °C. Diese Angaben beziehen sich auf
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Objekttemperaturen.

Reinigung:

Frisches, nicht polymerisiertes Material kann mit Hilfe von
Ethylacetate oder Benzin entfernt werden. Ausgeharteter
Klebstoff kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Kennzeichnung:
Bitte beachten Sie das aktuelle Sicherheitsdatenblatt zu
detaillierten Hinweisen bezuglich:
Gefahrstoffkennzeichnung
Transportvorschriften
Sicherheitsbestimmungen

Lagerung:
Frostempfindlich nein
Empfohlene Lagertemperatur, °C 5 bis 25
Haltabarkeit, monate 4

* Durch die Lagerung unterhalb von 7 °C, verlangert sich die
Haltbarkeit auf 12 Monate.

WEITERE INFORMATIONEN

Haftungsausschluss

Hinweis:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDB),
insbesondere Vorschlage fiir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Auf
Grund der unterschiedlichen Einsatzmdglichkeiten und der auerhalb unseres
Einflussbereiches liegenden Einsatz- und Arbeitsbedingungen ibernehmen wir
keine Haftung fiir die Eignung unserer Produkte fir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen, empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder mundlicher Beratung fiir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdriicklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung
von Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem
Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies
France SAS und Henkel France SA beachten Sie bitte zusatzlich
folgendes:

Fir den Fall, dass Henkel dennoch, aus welchem Rechtsgrund auch immer, in
Anspruch genommen wird, ist die Haftung von Henkel in jedem Fall beschrankt
auf den Wert der jeweils betroffenen Lieferung.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Colombiana, S.A.S. findet
Folgendes Anwendung:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDB),
insbesondere Vorschlage fiir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Wir
Uibernehmen keine Haftung fiir die Eignung unserer Produkte fiir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder mundlicher Beratung fiir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdriicklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung
von Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem
Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc. oder Henkel Canada Corporation, findet
Folgendes Anwendung:

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information und gelten nach
bestem Wissen als zuverlassig. Wir konnen jedoch keine Haftung fiir
Ergebnisse Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden, Gber deren Methoden
wir keine Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafir verantwortlich, die
Eignung von hierin erwahnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke
festzustellen und VorsichtsmaRBnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von
Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt waren, die méglicherweise
bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.
Dementsprechend lehnt die Firma Henkel im Besonderen jede aus dem
Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma Henkel entstehende
ausdriicklich oder stillschweigend gewdhrte Garantie ab, einschlieBlich
aller Gewabhrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fiir einen
bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im Besonderen jede Haftung
fiir Folgeschdden oder mittelbare Schaden jeder Art ab, einschlieBlich
entgangener Gewinne.

Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen
erdrtert werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch
Patente fir andere geschiitzt sind, bzw. unter Patenten der Firma Henkel
lizenziert sind, die solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken. Wir
empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor
dem serienmaRigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu
benutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder
auslandische Patente oder Patentanmeldungen geschiitzt sein.

Verwendung von Warenzeichen: Sofern nicht anderweitig ausgewiesen sind

alle in diesem Dokument genannten Marken solche der Henkel Corporation in
den USA und in anderen Landern.

Referenz 3.1

Henkel AG & Co. KGaA
40191 Dusseldorf, Germany
Phone: +49-211-797-0

Henkel Central Eastern Europe GmbH
A-1030 Wien, Austria
Phone: +43-17110-040

Henkel & Cie AG
CH-4133 Pratteln, Switzerland
+41-61-825-7000

Weitere Informationen erhalten Sie unter www.henkel.com



