TEROSON.

Technicky list

TEROSON® BOND 60

TEROSON® PU 8597 HMLC
Srpen 2020

PRODUCT DESCRIPTION
TEROSON® BOND 60 ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Polyuretan

Chemicky typ Polyuretan

Vzhled (nevytvrzeny produkt) |Cerna

Slozky Jednoslozkovy —
nevyzaduje michani

Viskozita Pasta

Zpusob vytvrzeni Vlhkosti

Aplikace Pfimé zasklivani

Teplota okoli pfi aplikaci -10 az45°C

Teplota produktu pfi aplikaci |5 az 35°C

Rozmezi pracovnich teplot -40 az 90°C

Kratkodobé (az 1 hodinu) 120°C

Bezpecna doba odjezdu

(airbag, vytvrzeno pfi 23°C,

50% RH)

Dle normy 60 minut

FMVSS 212/208 Crash Test
48 km/h, 100% celni naraz
Dle nového Henkel Crash|60 minut
Test standardu

64 km/h, 40% presahu pfidé
vozu

Specifické vlastnosti

Schvaleno pro OEM

e Vynikajici odolnost vUgi
stékani a tazeni nité

e Kompatibilni s ADAS
(Advanced Driving
Assistance Systems)

e Vysoky modul pruznosti
ve smyku

e Velice nizka elektricka
vodivost

TEROSON® BOND 60 je jednoslozkové polyuretanové
lepidlo na zasklivani. Doba vytvrzeni a doba k vytvofeni
povrchové kizicky zavisi na vihkosti a teploté okoli. Doba
vytvrzeni muze zaviset i na hloubce spoje. ZvySenim teploty a
vlhkosti prostfedi dojde k urychleni vytvrzeni. Naopak nizsi
teplota a vlhkost prostfedi zplsobi pomalej$i proces
vytvrzovani. Produkt ma vynikajici adhezi ke sklu, ke sklu s
keramickou vrstvou a v kombinaci s primerem i k lakovanym
povrcham. Typické aplikace zahrnuji lepeni ¢elnich, zadnich i
bocnich skel do karosérii vozidel (automobily, uzitkové vozy,
kolejova vozidla).

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU

Mérna hmotnost pfi 23°C 1,3

PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Hloubka vytvrzeni po 24 hodinach, mm 3
DIN 50014 pfi 23°C/50%RV
Doba instalace skla, minuty 16

(od naneseni lepidla po umisténi skla)

Doba vytvrzeni ( v zavislosti na teploté a vihkosti)
Na grafu nize je patrné, Ze rychlost vytvrzeni je zavisla na
teploté a vlhkosti okoli.

Hloubka vytvrzeni
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Doba vytvrzovani, dny

Tato skute€nost se projevuje i v bezpe¢né dobé k odjezdu,
ktera je kratSi v 1été a delSi v zimé.

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 23°C, 50% RV

Fyzikalni vlastnosti:

Tvrdost Shore, Tvrdomér A 70
DIN53505

Prodlouzeni pfi pfetrzeni, % 350
DIN 53504

Pevnost v tahu N/mm? 9,5

DIN 53504 (psi) (1380)

Adhezni vlastnosti

Sklo, 5mm vrstva lepidla
DIN 54451

Pevnost ve smyku
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po 24 hodinach N/mm? 2
(psi) (290)

plné vytvrzeni N/mm? 55
(psi) (800)

Modul pruznosti ve smyku N/mm?Z 2.9
(psi) (420)

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Cisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru €i jinych silné oxidacénich
materiala.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

Dulezité
PFi aplikaci primerd, plni¢l, barev a jinych lakd je nutné
dodrzovat technicka doporuéeni vyrobce.

PRIPRAVA POVRCHU

1. Zajistéte, aby lepené povrchy byly Cisté, suché, zbavené
veskeré mastnoty, oleje a jinych necistot.

2. Zkontrolujte zda nové sklo neni poSkozené a ovérte, ze
pasuje.

3. Pro dosazeni optimélni adheze na novém sklu jsou
mozné dva zpUsoby ¢isténi (na bazi rozpoustédel
TEROSON® VR 10 nebo na vozdni bazi TEROSON®
BOND GLASS CLEANER).

Cistici proces na bazi rozpoustédel:

a. Povrchy otfete TEROSON® VR 10 utérkou, co
nezanechava vlakna a Zmolky.
b. Plochu klepeni zdrsnéte pomoci hladké
brusné viny nebo pomoci navlhéené brusné houbicky
TEROSON® BOND SPONGE.
c. Povrchy znovu otfete utérkou s produktem
TEROSON® VR 10.

nebo

Cistici proces na vodni bazi:

a. Povrchy odcistéte pomoci produktu TEROSON®
BOND GLASS CLEANER.
b. Plochu k lepeni zdrsnéte pomoci navihéené brusné
houbicky TEROSON® BOND SPONGE.
c. Povrchy znovu ocistéte pomoci TEROSON®
BOND GLASS CLEANER a pak povrchy ususte tahem
v jednom sméru pomoci utérky, co nezanechava vlakna

a zmolky.

4. Po cisténi vycCkejte alespon 2 minuty, aby doSlo k
vypareni veskerych zbytkl Eistica.

5. Cisténi odFiznuté vrstvy predeslého lepidla neni obecné
nutné. Pokud ovSem bude ¢isténi potfeba, je nutné
vyckat minimalné 2 minuty pro vypareni zbytku Cistice.

NANESENi PRIMERU

1. Pfed otevienim lahvicky s produktem TEROSON®
BOND ALL-IN-ONE- PRIMER ji dukladné protfepejte
(alesponi 1 minutu).

2. Primer naneste pomoci aplikatoru na plochu uréenou
k lepeni a to v jednom sméru (nechejte odpafit po dobu
alespofi 2 minut).

3. Pokud je odFiznuta housenka starého lepidla jesté
Cerstva (do 2 hodin od sefiznuti), neni potfeba na ni
aplikovat primer. Pokud by ovSem sefiznuti staré
housenky probéhlo vice nez2 hodiny pfed aplikaci
nového lepidla je nutné ji oSetfit pomoci produktu
TEROSON® BOND ALL-IN-ONE PRIMER. Poznamka:
Toto plati jen pro Cisté a nekontaminované sefiznuté
housenky. Povrch sefiznuté housenky je nejlepSim
povrchem pro aplikaci TEROSON® BOND 60.

4. Primer TEROSON® BOND ALL-IN-ONE-PRIMER je
vhodné pouzit i pokud je sklo jiz od vyrobce opatfeno
primerem nebo lepidlem na béazi polyuretanu. Dojde k
tim zaruCeni optimalni adheze produktu TEROSON®
BOND 60.

5. Pomoci aplikatoru naneste tenkou vrstvu primeru
TEROSON® BOND ALL-IN-ONE-PRIMER. Produkt
nechte odpafit po dobu 2 minut. Nasledné je mozné
nanést produkt TEROSON® BOND 60.

Aplikace
1. Lepidlo TEROSON® BOND 60 Ize nanaset jak z kartusi
tak z foliového baleni a to pomoci bézné dostupnych
zafizeni, jako jsou rucni / pneumatické / elektrické
pistole.
2. U produktu TEROSON® BOND 60 je nutné dodrzet
bezpecnou dobu k odjezdu.

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou
uvedeny na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 15 az 25 °C. Skladovani
pod 5 °C nebo nad 25 °C muze nepfiznivé ovlivnit
vlastnosti produktu.

Materidl odebrany z nadoby muize byt béhem pouzivani
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kontaminovan. Proto jej nikdy nevracejte do originalniho
obalu. Spole¢nost Henkel nemlzZe nést odpovédnost za
produkt, ktery byl kontaminovan nebo skladovan za podminek
jinych, nez vy8e uvedenych. Pokud jsou potfebné dalsi
informace, kontaktujte VaSe mistni technické nebo
zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Neslouzi pro materialové specifikace:

Technické Udaje zde uvedené jsou pouze informativni.
Potfebujete-li pomoc nebo radu ve véci technickych
podminek tohoto produktu, obratte se prosim na Vase mistni
oddéleni kvality.

Schvaleni a certifikace:
Pro informace o certifikatech a schvalenich k tomuto produktu
kontaktuje svého Henkel obchodniho zastupce.

Rozpéti hodnot

Zde uvedena data Ize povaZovat za typické hodnoty. Hodnoty
se zakladaji na skute€ném méfeni a jsou pravidelné
ovéfovana.

Rozpéti teploty / vhikosti: 23 °C / 50% RV = 23+2 °C / 50+5%
RV.

Prevody:
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/ 25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 =Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = ozin
mPa-s = cP

Disclaimer:

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
vCetné doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu jsou
zaloZeny na naSich znalostech o produktu a zkuSenostech s
nim k datu tohoto TL. Produkt mdze mit fadu rdznych aplikaci
a ve Vasem prostfedi se muze jednat o aplikace a pracovni
podminky, které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel
tedy neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy
a podminky, za kterych je pouzivate, ani negarantuje
dosazeni Vami zamysSlenych vysledkl. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkouSky k potvrzeni vhodnosti
naseho produktu pro Vasi konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu i za
libovolna jina pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se
dotéeného produktu se vylu€uje, s vyjimkou situaci, kdy byla
vyslovné sjednana, kdy nasSe nedbalost zplsobila smrt &i
zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z
platnych zakonu o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV,
Henkel Technologies France SAS a Henkel France SA,
vezméte na védomi také nasledujici skutecnost:

Bude-li spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich divodu
pfesto pohnana k odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zaddném
pfipadé neprekroci hodnotu dotéené dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati
toto prohlaseni o vylouéeni odpovédnosti:

Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vCetné
doporuceni pro pouZiti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na
nasich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu
tohoto TL. Spole¢nost Henkel neru¢i za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je
pouzivate, ani pro =zamyslené aplikace a vysledky.
Doporucujeme, abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni
vhodnosti naSeho produktu. VesSkera odpovédnost za
informace v technickém listu &i za libovolna jina pisemna ¢i
ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vylu€uje,
s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy naSe
nedbalost zpuUsobila smrt & zranéni, a s vyjimkou
odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc nebo Henkel
Canada Corporation, se pouziva nasledujici odmitnuti:
Veskeré Udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. Nemuzeme
pfebiratzodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je piné
na zodpovédnosti uZivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde
uvedeného postupu pro vilastni ucely a je také na jeho
zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a

osob proti vSem rizikim, kterd& mohou byt spojena s
pouzivanim produktl a manipulaci s nimi. V tomto duchu se
spole€nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro
dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich
produktii. Spole¢nost Henkel zvlasté odmita jakoukoli
zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod. Tato diskuze o
rliznych postupech a slozenich neznamena, Ze tyto nejsou
patentovany spole€nosti Henkel nebo jinymi subjekty.
Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si pied
sériovym pouzitim otestoval, zda je pro né& navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt muze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v
tomto dokumentu jsou ochranné znamky spole¢nosti Henkel
ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ® znaci ochrannou
znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statli americkych. (U.S. Patent and Trademark
Office).
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