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Flexibler, 1-komponentiger Montageklebstoff fiir den Metall-, Fassaden- und Fensterbau (MS-Polymer®)

EIGENSCHAFTEN

e  Hohe Anfangshaftung

e  Kein Anschleifen der Haftoberflachen erforderlich*

° Bis -5 °C verarbeitbar, fur Innen- und AuBenanwendungen
geeignet

e  Gute Spaltiuberbrickung

e  Witterungs- und alterungsbestindig

e Uberstreich- und schleifbar

e Losemittelfrei

e Gute Haftung auf z.B. Metall, Keramik, Naturstein, Beton, Glas,
Holz, Styropor und Strukturlack-Oberflachen*

e  EMICODE EC 1 Plus zertifiziert

e  Produktdeklarationen und Herstellererklarungen gemaR

DGNB, LEED, BREEAM verflgbar
*i.V. mit TEROSON Haftreiniger

EINSATZBEREICHE

o Spezieller Klebstoff fiir den Einsatz im Metall-, Fassaden- und
Fensterbau

e  Rationelle Verklebung von Baumaterialien im Innen- und
AuRenbereich auf Metall, mineralischen Untergriinden und
Holz

e  Bestandteil der TEROSON Dichtfoliensysteme

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Die Haftflachen mussen sauber, trocken und fettfrei sein. Bei der
Herstellung von Metallen werden oft Trennmittel verwendet; diese
sind mit TEROSON Haftreiniger zu entfernen. Die so vorbehandelten
Oberflachen, wie z.B. Strukturlacke, werden anschlieRend mit
TEROSON AD 2100 MS verklebbar.

In Ausnahmefallen kann es je nach Untergrund erforderlich sein, die
Oberflachen aufzubereiten, um eine optimale Haftung zu erzielen.

VERARBEITUNG

TEROSON AD 2100 MS ist ein spritzbarer, durch Luftfeuchtigkeit
hartender 1-Komponenten-Montageklebstoff. Durch Erhéhung von
Temperatur und Luftfeuchtigkeit kann die Vernetzung und Haut-
bildung beschleunigt werden.

Den Klebstoff strangformig (empfohlener Strangdurchmesser 6 - 8
mm, Abstand der Strénge ca. 10 cm) auf das zu verklebende Material
oder den Untergrund auftragen (je nach Belastung der Klebung).

Bei der Verklebung auf dampfdichten Untergriinden wie Glas, Metall
oder GFK die Klebstoffstrange alle 50 cm um 10 cm unterbrechen,
um Kondensateinschlisse zu vermeiden. Werkstiicke anschlieBend
zusammendriicken und insbesondere bei nichtsaugenden
Materialien darauf achten, dass die Klebstoffstrange nicht
zusammenflieRen. Die Hinterliiftung ist unbedingt zu gewahrleisten.

Die Dicke des Klebstoffstranges muss im eingebauten Zustand > 1
mm betragen. Gegebenenfalls sind Abstandshalter zu verwenden.
Verarbeitungstemperatur -5 °C bis +40 °C. Spannungsreiche oder
schwere Teile falls erforderlich abstiitzen oder fixieren.

Bei der Verklebung auf pulverbeschichteten Untergriinden
beachten, dass es hier zu Haftungseinschrankungen kommen kann,
die auf Paraffine in den Oberflichen der neuen Pulverlacke/
Strukturlacke zurtickzufiihren sind.

Aufgrund der unterschiedlichen objektspezifischen Gegebenheiten
empfehlen wir Musterverklebungen durchzufiihren.

BITTE BEACHTEN

TEROSON AD 2100 MS Montagekleber ist noch einige Minuten
korrigierbar. Sofort nach Aufbringen des Klebstoffstranges mit der
Verklebung beginnen. Die offene Zeit betrdgt max. 10 Minuten. Der
Aushdrtevorgang kann beschleunigt werden, indem eine der
Oberflachen vor der Verklebung mit einem leicht feuchten Lappen
(Wasser) abgerieben wird. Wird das fertig geklebte Werkstiick der
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Witterung ausgesetzt, oder ist mit anfallender Feuchtigkeit durch
Kondensat zu rechnen, empfehlen wir den Klebstoff in senkrechten
Strangen oder, bei leichten Werkstiicken, punktweise aufzutragen.
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Wenn der Klebstoff punkt- oder strangweise aufgetragen wird (siehe
Abbildungen), kann sich keine Feuchtigkeit ansammeln und der
Ausharteprozess wird durch den Kamineffekt beschleunigt.

Nach dem Durchhéarten ist der TEROSON AD 2100 MS Klebstoff
schleifbar. Er kann auch Uberstrichen werden, insbesondere mit
wadssrigen Acryllacken.

Eigenversuche werden empfohlen. Die objektspezifischen Gegeben-
heiten sowie die richtige und damit erfolgreiche Anwendung unserer
Produkte liegen auBerhalb unseres Einflussbereichs. Bei
auftretenden Fragen konsultieren Sie bitte einen TEROSON
Fassadenexperten.

REINIGUNG

Klebstoffreste sofort mit einem Tuch entfernen. Nach dem Abbinden
kann der Klebstoff nur noch mechanisch entfernt werden.

NACHHALTIGES BAUEN

Fur dieses Produkt kénnen Produktdeklarationen und Hersteller-
erklarungen gemal den Anforderungen gangiger Zertifizierungs-
und Bewertungssysteme wie z.B. DGNB, LEED, BREEAM auf Anfrage
zur Verfugung gestellt werden.

ZERTIFIKATE

TECHNISCHE DATEN

TEROSON AD 2100 MS

Basis: silan-modifiziertes Polymer
Konsistenz: pastos, thixotrop
Farben: grau, weil
Geruch: geruchlos
Verpackung: 310 mlin ALU-Dusenkartusche
Dichte: 1,5 g/cm?

(DIN 53 217, Teil 2)

Hautbilde-Zeit: 5 bis 10 Min.
(1SO 2091, bei +23 °C und 50 % r.F.)
Durchhartungsgeschwindigkeit: 4mm/24 h

(bei +23 °Cund 50 % r.F.)

Shore-A-Harte: 50

(gem. ISO 868)

Zugfestigkeit: 3,0 MPa

(gem. ISO 37)

Bruchdehnung: ca.220%

(gem. I1SO 37 bei 200 mm/min)

Modul bei 100 % Dehnung: ca. 2MPa

(gem. I1SO 8339-A)

Farbhaftung: gegeben

-5°C bis +40 °C
-40 °C bis +100 °C

Verarbeitungstemperatur:

Temperaturbestandigkeit:

(kurzfristig bis zu 1 h): (+120°C)
Brandverhalten: Klasse E
(nach DIN EN 13501-1)

Spalttiberbriickend: ja
Schleifbar: ja
LAGERUNG

TEROSON AD 2100 MS kihl und trocken lagern, am giinstigsten
zwischen +10 °C und +25 °C.

Lagerfahigkeit: 12 Monate

ENTSORGUNGSHINWEIS

Verpackung nur restentleert zur Wiederverwertung geben.
Ausgehartete Produktreste als hausmiillahnlichen Gewerbeabfall —
Baustellenabfall entsorgen. Nicht ausgehartete Produktreste sind
der Schadstoffsammlung zuzufiihren.

Europaische Abfallschlisselnummer (EAK): 080410

Neben den Angaben in diesem Merkblatt sind auch die entsprechenden Regelwerke und Vorschriften verschiedener Organisationen und Fachverbande sowie die jeweiligen lokalen Normen fir die
herzustellende Leistung zu beachten. Alle Angaben beziehen sich, sofern nicht anders vermerkt, auf eine Umgebungs- und Materialtemperatur von +23 °C und 50% relative Luftfeuchte. Bei anderen
Klimabedingungen sind Verkiirzung bzw. Verzoégerung der Erhartung und die daraus resultierenden Konsequenzen zu beachten.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschlage fiir die Verarbeitung und Verwendung unsere Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen
Materialien und der auBerhalb unseres Einflussbereichs liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte fur die beab-
sichtigen Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer mindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns
insoweit Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit zur Last fallt. Mit dem Erscheinen dieses Technischen Merkblatts verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre Gultigkeit.

Gefahrenhinweise, Sicherheitsratschldge und Transportkennzeichnungen finden Sie in unserem Sicherheitsdatenblatt.
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