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TANGIT UNI-LOCK

SNUR DE ETANSARE PENTRU TEVI

PROPRIETATI

Snur de etansare pentru filete

Usor de folosit, etansare imediata si rezistenta

Capacul poate fi deschis cu o singura mana

Forma compacta si ergonomica

Prietenos cu mediu, ambalaj din plastic reciclat 70%

Pentru etansarea imediata a sistemelor de apa, gaz si aer comprimat

Tehnologie de varf in etansarea filetelor de instalatii

Snur multifilament din fir de poliamida pre-acoperita cu pasta inerta

siliconata

¢  Pentru etangarea componentelor cu filet (ISO 7-1) precum cuplaje de tevi si
fitinguri cu filete conice/cilindrice
Filet metalic de max. 4”

¢ Filet de plastic de max. 1'2”

Permite reajustarea imbinérilor cu pani la 45 °

APROBARI

Testat in conformitate cu standard EN 751 -2, clasa ARp

Aprobat DVGW

Aprobat pentru utilizare in sistemele de alimentare cu apa potabila (rece si calda)
Certificat de testare TZW conform ghidului UBA

Aprobat pentru utilizarea in sistemele de alimentare cu gaz

Omologare KTW — BWGL

Certificat conform Standardului NSF - 61

REZISTENTA

* Rezistent la familia de gaz 1, 2 si 3 (familia 3 numai in faza gazoasa), apa calda, rece si aer
comprimat

* Nu este adecvat pentru utilizarea in instalatiile cu oxigen pur si/sau sisteme imbogatite cu
oxigen, clor, medii puternic oxidante, precum si combustibili, motorina sau pacura pentru
incalzire

* Nu este adecvat pentru materiale din PPSU (Polifenilsulfona)

DOMENII DE UTILIZARE
* Tangit Uni-Lock este un snur de etansare pentru tevi filetate, de uz general

» Este folosit pentru etansarea componentelor cu filet (ISO 7-1 ) cum ar fi cuplaje pentru tevi si
fitinguri cu filete conice/cilindrice

* Gama de aplicatii include conducte de alimentare cu apa rece si calda (pana la 130 ), precum
si conducte de gaze

* Snurul este adecvat in special pentru imbinarile filetate care necesita etanseitate imediata
dupa asamblare si care pot necesita mici ajustari inainte de utilizare

* Filet de metal maxim 4”
* Filet de plastic maxim 1%2”




INSTRUCTIUNI PENTRU UTILIZARE

1. Pregatirea filetului tevii:

¢ Filetele metalice trebuie sa fie curatate cu o perie daca este necesar

¢ Se recomanda marirea rugozitatii filetelor metalice, de exemplu cu o pénza de fierastrau,
inainte de a infasura snurul de etansare in jurul filetului

. Aplicarea snurului de etansare:

e Mai intai asezati snurul lateral pe filet si apoi infasurati snurul incepand de la capatul tevii in
aceeasi directie ca si spirala filetului peste snurul asezat lateral

¢ Pentru a asigura o performanta optima, canelurile filetului trebuie sa fie umplute, dar fara a
masca complet varfurile filetului
Snurul poate fi taiat cu muchia taietoare integrata pe ambalaj
Spirala snurului este infasurata in interiorul distribuitorului, poate fi extras cu usurinta si
aplicat pe filet

e Asigurati-va ca snurul este infasurat in jurul filetului cu o anumita tensionare
Bobine de 20m si 160m.

Distribuitoarele trebuie tinute inchise inainte de utilizare. in cazul depozitirii pe termen lung,

distribuitoarele trebuie sa fie pastrate intr-un loc racoros si uscat. Pentru informatii suplimentare
despre durata de folosinta a produsului, contactati centrul de service tehnic local.
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SANATATE S| SIGURANTA

inainte de a utiliza produsul, consultati fisa tehnic de securitate aferentd materialului, disponibila la

cerere.
DATE TEHNICE

Compozitie: $nur: Poliamida
Acoperire: Inert, pasta cu continut de silicon
(brevetata)

Rezistenta la temperatura si gaze: -20 °C pana la + 70 °C <= 5 bar

presiune: apa fierbinte: pana la + 130 °C <=7 bar
apa potabila: pana la +85 °C <= 16 bar

Consum: Consultati tabelul de mai jos

Termen de valabilitate: Cel putin 60 de luni de la data umplerii. Data fabricatiei este
afisata atat pe distribuitor, cat si pe cutia de transport

CONSUM

Diametrul tevii (metal) Numérul de infasurari* N(‘I;’:;:‘“; g‘ea’l‘sg‘?n":;')';ﬁ)’ i
12" 6-8 400
3/4" 7-9 275
1" 8—12 192
11/2" 10-15 105
> 1525 57
21/2" 20-30 34
3 2535 23
31/2" 30-40 17
4 35-45 12

* Acestea sunt valori orientative. In cazul filetelor care nu sunt produse conform DIN 2999-1 resp. ISO
7-1, numérul de infasurari poate varia. In cazul etansarii filetelor de plastic, numarul de infasurari se
vadubla.
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