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TANGIT
PVC-U

URUN TANIMI

EN1452 ve EN ISO 15493 standartlarina gore basing altinda
calisan termoplastik PVC-U boru sistemlerinin yapistiriimasi igin
kullantilir.

EN1329 standardina uygun basingsiz boru sistemleri icin
tasarlanmistir.

Tetrahydrofuran (THF ile stabilize edilmis) ve solvent igeren
yapistiricl.

Uzun agik sire: 4 dakika

Bosluk doldurucu ve tiksotropik

Tangit PVC-U, basing altindaki akiskanlar icin termoplastik boru
sistemlerine  yonelik yapigtiricilar ile ilgili EN 14814
gerekliliklerini ve basingsiz termoplastik boru sistemlerine
yonelik yapistiricilar ile ilgili EN 14680 gerekliliklerini
karsilamaktadir.
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DAYANIKLILIK
Yapistirilan birlesim yerleri su sizdirmaz 6zelliktedir. Kimyasal
direncleri, ozellikle inorganik asitlere karsi dayanimlari; boru

toleranslarina, kirlenme sirelerine, basing yiklerine, sicakliga, asit
tiruine ve asit konsantrasyonuna baglidir.

UYGULAMA ALANLARI

PVC-U basingli boru sistemleri (¢cap toleransi en fazla EN 14814'e
gore+0.6) ile mm PVC-U esasli, basingsiz boru sistemlerinin,
EN14680'e gore standardina uygun olarak birlestiriimesinde
kullantlir.

KULLANIM TALIMATI

Borularin hazirlanmasi

Eger boru uglan ve muflar asagidaki ¢izimlere uygun sekilde
hazirlanmadiysa, kenarlari pahlanmal ve ¢apaklari alinmalidir. Boru
uglari uygun sekilde pahlanmadigr surece siki ve uzun émurli bir
yapisma saglanamaz.




Boru dis ¢capi d (mm) Boyutlar b yaklasik (mm)
16'ya kadar 1-2
20 - 50 2-3
63 - 225 3-6
250 - 400 6-8
ON ISLEM

Birlestirilecek yizeylerdeki kalin kir tabakasi temizlenmelidir. Daha
sonra baglanti parcasinin yerlestirme derinligini (= bag uzunlugu)
olcin ve boru ucuna isaretleyin, bodylece gerekli miktarda
yapistiricinin sdrdlmesi ve borunun tam olarak yerlesmesi kontrol
edilebilir.
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Son temizlik Tangit Cleaner PVC-U/C/ABS kullanilarak yapihr.
Temizleyiciyi beyaz bir kagit havlu Uzerine puskirtin ve
yapistirilacak kuru yiizeyleri kir ve yagdan tamamen arindirmak igin
iyice temizleyin. Her temizlik isleminde yeni bir kagit havlu parcasi
kullanin. Temizlenmis yuzeyler, yapistirici uygulanmadan 6nce kuru
olmalidir. Uzerlerinde buz varsa, dikkatli bir sekilde isitilarak
tamamen giderilmelidir.

Uygulama

Kullanmadan o©nce iyice karistiriniz. Yapistirici, egik konumda
tutulan bir cubuktan yavasca akmali ve duzgln bir iz olusturmalidir.
Yapistiriclyl eksen dogrultusunda homojen bir sekilde uygulayin —
once mufun i¢ ylzeyine, ardindan borunun dis yuzeyine uygulayin.
Boru icinde olumsuz etkiler yaratabilecek yapiskan tasmalarini
onlemek amaciyla, mufun i¢ ylzeyine yapistiricly! ince bir tabaka
halinde uygulayin; boru ucuna ise yeterli miktarda ve bolca
uygulayin.

TANGIT PVC-U, boru toleranslarindan dolayi olusan +0.6 mm'’ye
kadar olan bosluklari EN 14814 standartlarina uygun sekilde
kapatabilir.

Onerilen firga boyutlari

d32, mm 8 yuvarlak firga
d40 - d63, " 1 - duz firca
d75 - d160, " 2 - duz firca
d225 - d280, " 2.5 - duz firca
d300, " Ustlinde 3 - duz firca

Dis boru ¢apt @ (mm) Yerlestirme derinligi t (mm)
16 14
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
90 51
110 61
140 76
160 86
225 119
280 146
315 164

Boruyu derhal sokete tam derinlikte, bukmeden veya sikistirmadan
yerlestirin. Yapistirici kurumaya baslayana kadar birka¢ saniye sabit
bir sekilde bastirarak tutun. d160 ve Uzeri caplarda, bir boru
birlestirici kullanilarak montaj islemi kolaylastirihr. Birlestirmeden
hemen sonra fazla yapistiricty1 kagit havluyla temizleyin. Yapistirici
hizla kirlestiginden, parcalarin agik sire igerisinde tamamen
birlestirilmesi gerekir. Tangit'in tip formunda uygulanmasi zaman
aldigindan, bu yontem d90 Uzerindeki boru caplarinda tercih
edilmemelidir. d90 ve Uzeri ¢aplarda, yapistirici hem boruya hem de
mufa ayni anda iki kisi tarafindan uygulanmalidir.

Tangit PVC-U’in acik suresi, yani yapistiricinin uygulanmaya
baslanmasindan pargalarin birlestiriimesine kadar gecen sure, ortam
sicakhigina ve/veya uygulanan yapistirici filminin kalinhgina baglidir.
Film kalnhgr 1 mm oldugunda, parcalar belirtilen sirede
birlestiriimelidir.

Sicaklik, °C Acik sure, dakikalar
20 4
25 3
30 2
40 1
> 40 <1

During the first 5 dakika after bonding, the pipes must not be moved.
+10°C altindaki sicakliklarda bu sire en az 15 dakikaya'e kadar
uzatiimahdir. Birlestirilen borular, yapistirma isleminden 10 - 12 saat
sonra hendege indiriimeye hazir hale gelir. Borularin doldurulmasi
veya sizdirmazlik testlerinin (1.5 x PN test basincina kadar)
yapllmasindan Once, son yapistirma isleminden sonra 24 saat
bekleyin. Boru hattina isletme basinci uygulanacaksa, her bar
basing icin en az 1 saat sureyle beklenmesi gerekmektedir. Hatlar
hemen kullaniimayacaksa, kapsamli bir sekilde yikanmalari dnerilir.
Hatlari su ile dolu halde birakin ve belirli araliklarla durulayin.



Genel bilgi

isleme baslamadan once, boru hatlar ¢éziicii buhari kalintilarini
temizlemek igin iyice yikanmalidir. Tangit PVC-U kullanima hazirdir
ve higbir kosulda seyreltiimemelidir. Tangit PVC-U ve Tangit PVC-
U/C/ABS Cleaner & Primer PVC-U'i etkiler. Bu nedenle boru ve ek
parcalari dokilen yapistirici/temizleyiciye maruz birakilmamalidir.
Yapistiricinin - kivamini - korumak ve solventin  buharlagsmasini
onlemek icin kullanim sonrasi kapagi hava almayacak sekilde
kapatin.  Yapistiricinin  ylzeyinde olusan kurumus katmani
temizleyin. Fircaya yapisan koyu yapistirictyr kuru kagit haviuyla
temizleyin. Temizlenen fircalarin tekrar kullaniimadan ©nce
kurutulmasi gerekir.

Kurulum

Dusik sicaklikta montaj azami 6zen gerektirir. Sicaklik +5°C'nin
altina dusttiginde, borular ve ek parcalar kirilgan hale gelir ve
darbelere karsi dayanikliliklarini kaybeder. Bu nedenle solvent
buharlarina uzun sireli maruz kalma (boru hattinin kapali oldugu
kurutma asamasinda meydana gelebileceg@i gibi) sistemde hasara
yol acabilir. TANGIT PVC-U, buharlasma yoluyla fiziksel olarak
kirlendiginden, ortam kosullarina bagh olarak sertlesme suresi
belirgin 6l¢liide gecikebilir. Bu nedenle +25°C altindaki sicakliklarda
6zel montaj teknikleri gereklidir. Bunun igin yapistirilacak boru uglari
ve soketler uygun bir sicak hava (Ufleyici (patlamaya dayanikli)
vasitasiyla +25 ila +30°C degerine isitilir ve daha sonra yukarida
anlatildigi sekilde yapistirma islemi yapilir. Birlesim tamamlandiktan
sonra, yaklasik 10 dakika boyunca +25 ila +30 °C sicaklikta
bekletilmelidir.

PVC-U malzemeden dretilen basingh boru ve baglanti parcalarinin
montaji, bu malzemelerin kullaniminda uzmanlk gerektirir.
Dolayisiyla burada verilen talimatlar yalnizca iyi egitilmis personelin
calismalarinda desteklenmesi amachdir. Litfen boru ve baglanti
parcasi Ureticilerinin montaj talimatlarinin yani sira ilgili derneklerin
kilavuzlarini ve galisma foylerini dikkate aldiginizdan emin olun.

TEKNIK BILGILER
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Boru ¢api d (mm) Tangit Yapistirici (g) I Iﬁ}rgizleyici
20 3 3
32 5 5
50 9 9
63 15 11
75 20 13
90 36 14
110 60 17
140 90 21
160 120 25
200 200 45
225 300 65
315 500 102

Tetrahydrofuran (THF ile stabilize

icerik edilmig) ve solvent iceren
yapistirici
Yogunluk, g/cm?® 0.96

Is1 dayanimi PVC-U’e karsilik gelir

Acik sure, dakikalar Yaklasik 4 (Henkel yontemi)

Uygulama sicakligi, °C 5-35

Tuketim Asagidaki tabloya bakin

Son dayanim, saat 24

24 tup drdnler igin

Rt et} €37 18 kutu Urtnler igin

Tiketim

Birlestirilmis bir baglantinin dretimi icin yaklasik olarak asagdidaki
miktarlarda yapistirici ve temizleyici gereklidir:

Lutfen dikkat: Yukarida belirtilen yapistirici miktarlari, laboratuvar
deneylerine dayanan maksimum degerlerdir. Belirli bir uygulamadaki
gercek tiiketim, calisma yontemine, boru aralijina ve sicaklija
baghdir.

KISITLAMALAR

Depolamak

Tangit'in islenebilirligini etkiledigi igin, pratik sebeplerle +5°C
altindaki sicakliklarda saklanmamasi gerekir; bu sicakliklar

yapistiricinin viskozitesinin artmasina ve koyulasmasina yol acar.
Oda sicakliginda bekletildikten ve iyice karistirildiktan sonra,
sicakhiga bagl viskozite artisi ve koyulasma tekrar azalir.

Belirtilen raf omrini saglamak icin Urtn, 20°C'de’de orijinal
ambalajinda muhafaza edilmelidir. Son kullanma tarihi ve parti
numarasi ambalaj Uzerinde veya tupun u¢ kisminda belirtilmistir.

SAGLIK VE GUVENLIK

Urinii kullanmadan 6nce ilgili Malzeme Giivenlik Bilgi Formuna
bakiniz.

Tangit yapistiricilari ve Tangit Cleaner & Primer yanicidir. Cozlcu
buharlari havadan daha agirdir. Bunlar yer seviyesinde birikebilir ve
patlayici karisimlar olusturabilir. Bu nedenle uygulama ve kuruma
sirasinda yeterli havalandirma ve ventilasyonun saglanmasi
gerekmektedir. Calisma alanimizda ve bitisigindeki odalarda sigara
icilmez ve kaynak yapilmaz! Acik ates veya Isik yakmayin, kivilcim
¢itkmasindan ve statik elektrik olusumundan kaginin! Kaynak
isleminden o6nce biriken ¢6zicl buharlar ve patlayici karisimlar
temizlenmelidir. Borulari suyla doldurup iyice yikayin ve arindirin.
Kuruma sirasinda borularin kapatiimamasi / muihurlenmemesi
gerekir. Cozlcu buharlarinin uzun stire solunmasi saghk agisindan
tehlikeli olabilir. C6zucl buharlarina maruziyeti en aza indirmek igin
kullanilan kagit mendilleri kapal kaplarda (6rnegin, kapakl kovalar)
muhafaza edin. Onlem olarak, ciltle temasin onlenmesi igin
koruyucu eldivenler takilmali ve azami temizlik saglanmalidir
(calisma sirasinda eller sik sik yikanmal ve yagli bir cilt kremi veya
emulsiyon kullaniimaldir).



Gozle temasi halinde bol su ile yikayiniz ve tibbi yardim aliniz.
Yapistirici lekesi bulunan giysilerinizi derhal ¢ikarin.

PVC boru sistemlerini asla basing¢l hava veya gazla birlikte
kullanmayin!

Daha ayrintili bilgi i¢cin igveren sorumluluk sigortasi birliklerinin
brosurleri, kaza 6nleme kurallari ve guvenlik bilgi formlarina bakiniz.
Tangit ile ilgili glvenlik gereksinimleri ve igyeri hijyeni hakkinda
detayl bilgiler "Tangit ile Calisma" brosuriinde bulunabilir.

IMHA ETMEK

Urin kahntilar 6zel atik olarak bertaraf edilmelidir. Yalnizca iyice
bosaltiimis, yapiskan kalintilari kurumus ve ¢6ziicl buharlarindan
arinmis kaplari geri donustirun.

Bu Teknik Bilgi Foyu'nde (TDS) verilen bilgiler, Griintin kullanimi ve
uygulanmasina yonelik tavsiyeler dahil olmak Uzere, TDS'nin
diizenlendigi tarih itibariyla drtnle ilgili bilgi ve tecribemize
dayanmaktadir. Uriin, gesitli farkli uygulamalara sahip olabilecegi
gibi, sizin kullanim ortaminizda kontrolimuz diginda kalan farkh
uygulama ve calisma kosullarina da maruz kalabilir. Bu nedenle
Henkel, drinin sizin dretim siregleriniz ve kosullariniz ile
planlanan uygulamalar ve elde edilmek istenen sonuglar acisindan
uygunlugu konusunda herhangi bir sorumluluk kabul etmemektedir.
Uriiniimiiziin uygunlugunu teyit etmek amaciyla, 6nceden kendi
denemelerinizi yapmanizi 6nemle tavsiye ederiz.

ilgili Grtine iliskin Teknik Bilgi Féyi'nde yer alan bilgiler veya
herhangi bir yazili ya da sozlu tavsiye ile ilgili olarak, acikca aksi
kararlastirilmadikca ve ihmallerimiz sonucu meydana gelen 6lim
veya kisisel yaralanmalar ile yirurlikteki zorunlu Griin sorumlulugu
yasalart kapsamindaki sorumluluklar disinda, herhangi bir
sorumluluk kabul edilmemektedir.
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