TECHNICKY LIST
Tangit PVC-U

Lepidlo na haze tetrahydrofuranu (THF stahilizovany)
ohsahujiici rozpiistadio

S

OBLAST POUZITIA 4 B

Tangit je vhodny na lepenie pevnych spojov tlakového potrubia
(napr. potrubie na pitnti vodu) s fitingami z PVC-U, na lepenie
kanalizatného potrubia, streSnych odkvapov z PVC-U a pod.
PVC-U = tvrdené PVC.
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DRUH MATERIALU

Lepidlo na baze tetrahydrofuranu (THF stabilizovany) obsahuje
rozpastadlo. Stuhnuté a vytvrdnuté lepidlo zodpoveda
podmienkam, ktoré povoluju jeho pouZitie pri zasobovani pitnou
vodou potrubim z PVC-U.

Colle sl:écinle
PVC rigide

Spezial-Klebstoff

PRIPRAVA LEPENYCH PLOCH

Trubku skrafte a zarovnajte nerovnosti. Odrezte vnitornd hranu
trubky priblizne do uhlu 15° k ose a vycistite. Zrezanie okrajov
do uhlu slizi na zabezpecenie trvalého tesného spojenia.
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PRIPRAVA LEPENIA Hdmens o

PVC-U (rigide) i
Lepené plochy o istite od hrubych necistot. Spajané Castice - -
M R . ; DY -1
oCistite a odmastite Cisticom Tangit, nastriekanom na m g eniabHiobsoH
nasiakavaom bielom papieri. Pri kazdom Cisteni pouZite novy — ¢luIAdhasi" 4
nasiakavy papier. Nasledne vymerajte hlbku zasunutia fitingu a
vyznacte na konci rirky, aby bolo mozné kontrolovat potrebné \_ )
mnozstvo naneseného lepidla a dpIné zasunutie rirky. Lepené

plochy musia byt pred nanesenim lepidla suché. Pripadny lad

odstrafite opatrnym zahrievanim. Potrubia z PVC-C dostupné Vonkajsi priemer Hibka zasunutia Vo!ﬂ(ajéi priemer |  HI'bka zasunutia
na trhu, nie st narofné na lepenie. Pre dosiahnutie lepSej rurky d (mm) ¥ (mm) Eah i
prilnavosti a tesniacej schopnosti lepeného spoja, je potrebné 16 14 75 44
spojované casti zdrsnif brdsnym papierom (hrubost zrna 80, 20 16 90 51
resp. jemnejsia) a znova ocistif. Rirku odrezte do pravého uhla. 95 19 110 61
Vonkaj$iu stranu zrezte do 15 ° uhla. Zvnutra o€istite. 3 29 140 76
Vonkajsi priemer Rozmery b v mm 40 26 160 %
Nakres riirky lepené spoje 50 31 225 19
d (mm) s fitingom 63 38 280
do 16 cca 2 o
15°
______-\ 20-50 ccad
------- T 63- 110 cca § (LEPEME ]
N 125-200 Lepidlo pred nanesenim dobre premieSajte. Lepidlo by malo
225-310 pomaly stekat a vytvarat jemny film. V axidlnom smere naneste
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rovnomernu a suvislu vrstvu lepidla najprv do hrdla fitingu a
potom na rdrku (hrubiu vrstvu). Pri nanasani lepidla zabrarite
vzniku bubliniek. Podla DIN 16970 je mozna tolerancia az do +
0,6 mm premostit.



ODPORUCANE VELKOSTI STETCOV

Do g/mm

do 25 mm okrahly Stetec 8 mm
32 - 50 mm plochy Stetec 1 palec
65 - 125 mm plochy Stetec 2 palce
200 - 250 mm  plochy Stetec 2,5 palce

vic jako 300 mm plochy Stetec 3 palce

lhned” po naneseni lepidla zasuite rdrku do hrdla fitingu az
na doraz bez toho, aby ste s nou toGili. Takto drzte niekol'ko
seklnd, kym sa vrstvy lepidla nespoja. Od priemeru rary 150
mm, na zasunutie pouzite vhodné zariadenie na zostavovanie
potrubia. Potom odstrate zvy3né lepidlo nasiakavym papierom.
Zasunutie jednotlivych dielov vykonajte do 4 minut. Ak pouzivate
Tangit PVC-U v tube, rozmery potrubia, ktoré sa maju lepit, by
nemali byt vacsie ako 80 mm (Gasovo narotné nanasanie). Pri
rozmeroch potrubia nad 80 mm by mali lepidlo nanaSat 2 osoby
sucasne. Otvorend doba na spracovanie Tangit PVC-U (doba od
nanesenia lepidla po spojenie lepenych dielov) zavisi od teploty
prostredia a na mnozstve naneseného lepidla.

Casy spracovania v zavisloti od teploty, pri vrstve nanosu 1 mm

Teplota (°C): | 20°C | 25°C | 30°C | 40°C | >40°%C
Gasmnk | 4 | 3 | 2 | 1 | 1

ZATAZENIE V TAHU/TLAKOVA ODOLNOST

Prvych 5 mindt po lepeni s rdrkami nehybte. Pri teplotach
pod + 10 ° C sa tato doba predliZuje minimalne na 15 mindt.
Kladenie zlepeného potrubia je mozné po 10 az 12 hodinach.
Naplnenie potrubia a skasky tlakom aZ na testovaci tlak 1,5x
PN uskutonite az po 24 hodindch od posledného lepenia. Na
zatazenie potrubia potrebnym prevadzkovym tlakom je potrebné,
aby bolo zachované: zvysenie tlaku o 1 bar vyzaduje ¢akaciu
dobu 1 hodinu. Lepené potrubie, ktoré sa hned neuvedie do
prevadzky, je potrebné dobre preplachnut a nechat ho stat
napustené vodou.

Pre tlakov(i a teplotn(i stahovatelnost po 24 hodinach schnutia
(medzera + 0,2 mm) platia nasledovné orientané hodnoty:

Teplota (°C): | 20°C | 50°C | 60°C | 70°C | 80°C
Takar:| 24 | 12 | 9 | 7 | 3

NEPREHLIADNITE

Pred uvedenim do prevadzky je nutné potrubie dokladne
preplachnut a prefiknut, aby sa odstranili vypary rozptstadla
eSte pritomné v potrubi. Pri procese suSenia potrubie
nezatvarajte. Tangit PVC-U je na okamzité pouZzitie, nesmie sa
riedit. Tangit PVC-U a Gisti¢ Tangit posobi na PVU. Potrubie
chrante pred rozliatym lepidlom, CistiCom a pijavym papierom,
pouzitym na Cistenie. Nepouzivané nadoby dobre uzavrite,
zabrani sa tak strate rozpastadla a zhustnutia lepidla. Zaschnuty
povrch lepidla odstrante. Zaschnuté lepidlo zo Stetca odstrante
suchym nasiakavym papierom. Ocistené Stetce musia byt pred
opatovnym pouZitim suché.

POKLADANIE POTRUBIA DO VYKOPU

Kladenie potrubia do vykopu pri nizSich teplotach si vyZaduje
maximalnu opatrnost. Rurky a fitingy st pri teplotach pod + 5°C
nachylIné na zvysenu citlivost narazu (skrehnutie), pri dlhodobom
pdsobeni vyparov rozpastadla moze dojst k poskodeniu
systému. Tangit PVC-U sa fyzikalne viaze. Pri teplotach pod +
5 ° C je preto nutné pouzit zvlastne techniky kladenia potrubia.
Lepené konce rurok a spojovacie diely sa zahrievaji vhodnym
tlakovym ventilatorom na teply vzduch (externa vybava), na
teplotu vhodnd na uchopenie do ruky + 25 ° C do + 30 ° C.
Lepeny spoj musi byt poc¢as 10 mintt temperovany na teplotu +
25°Cdo + 30 ° C. Kladenie tlakovych rir a spojovacich prvkov
z Tangit PVC-U vyZaduje odborn( znalost spracovania materialu.
Tieto pokyny st prvotnou informaciou pre pracu vyskoleného
personalu. Pri pokladani je nutné reSpektovat pokyny vyrobcov
rarok a fitingov.

MOZNE NEBEZPEGENSTVO

e zdraviu Skodlivy pri vdychnuti
e drazdi oci, dychacie organy a pokozku
* mozna senzibilita pri vdychnuti

OCHRANNE OPATRENIA

Tangit PVC-U je horlavy. Vypary rozpustadla, ktoré su tazsie
ako vzduch, mozu tvorit vybusné zmesi. Pri praci vetrajte!
NefajCite! Nezvarajte! Nepracujete v prostredi s nekrytymi
svetlami a otvorenym ohfiom. Zabrante tvorbe iskier. Pri
praci pouzivajte ochranny odev a rukavice. Pred zvaranim
nahromadené vypary rozpustadla a vybusné zmesi odstrarite.
Pri nehode alebo nevolnosti vyhladajte okamzZite lekarsku
pomoc. Pri poziti okamZite vyhladajte lekarsku pomoc a ukazte
tento obal. Podrobné informacie o bezpecnostnych technickych
otazkach a otazkach hygieny prace najdete v technickom liste:
Zaobchadzanie s Tangit.

POKYNY NA LIKVIDACIU

ZvySky vyrobku likvidujte ako zvlaStny odpad. Obaly odovzdajte
na recyklaciu len Uplne vyprazdnené.

SKLADOVANIE

Skladuijte priteplotach nad + 5 © C. Pri niz8ich teplotach dochadza
k zvySeniu viskozity a spevneniu Struktiry. Ochladenim na
izbovu teplotu a zamieSanim Tangit PVC-C nadobudne pdvodné
vlastnosti.

MINIMALNA TRVANLIVOST

24 mesiacov od datumu vyroby.

_ Kvalita pre profesionalov



SPOTREBA

Rozmer rirky @/mm Cistié Tangit/ml Tangit lepidlo/g ‘
20 3 3
32 5
50 9
63 11 15
75 13 20
90 14 36
110 17 60
140 21 20
160 25 120

200 45 200
225 65 300
315 102 500

TECHNICKE UDAJE (BAENE

Tuba: 125 g predajna jednotka: 12 ks

Surovinova hdza | PVC-U, tetrahydrofuran (stabilizovany

THF), methylethylketon, cyklohexanon D(:)ZEIZ 250 ¢ predajne} J:Ednmka: 12 ks
Hustota (Specificka hmotnost): | cca 0,96 g/ml D(?ZEI: S prEdaJ.ne} J.Ednmka: 12 ks
Déza: 1 kg predajna jednotka: 12 ks

Tepelna odolnost | zodpoveda stalosti PVC-U

Odolnost: | spoje st vodotesné, odolné voCi
anorganickym kyselinam (v zavislosti
na tolerancii potrubia, dobe tuhnutia
lepidla, tlakovom namahanti,
prevadzkovych teplotach, type kyseliny
a jej koncentracie)

Viskozita: | 1800-3500 mPas (viskozimeter
Epprecht, meracie teleso 3 pri + 23°C)
0°C =273 K, 23°C =296 K

UPOZORNENIE:

Tieto informacie vychadzajti z nasich dlhoroénych poznatkov. Hoci st tieto informacie podané v dobrej viere, spolocnost neruci
za ziadne konkrétne vlastnosti. Je zodpovednostou uzivatela, aby sa sam presvedcil, Ze za danych okolnosti nie je potrebné
zabezpecit dodatocné informéacie, urobit dodatocné opatrenia ¢i overit uvedené informécie.

DISTRIBUTER:

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.0.
Mlynské nivy 55

821 09 Bratislava

Tel: 02/333 19 113
www.tangit.sk
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