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TANGIT PVC-U

ADEZIV SPECIAL

PROPRIETATI

* Pentru lipirea sistemelor de tevi sub presiune din PVC-U
termoplastic, conform EN1452 si EN ISO 15493.

« Utilizat pentru sisteme de tevi fara presiune conform EN1329
+ Adeziv cu continut de solvent pe baza de tetrahidrofuran
(stabilizat THF).

* Timp extins de lucru, de 4 minute

* Umple spatiile libere si este tixotrop

* Tangit PVC-U respecta cerintele din EN 14814, Adezive
pentru sisteme de conducte termoplastice pentru fluide

sub presiune si EN 14680 Adezive pentru sisteme de conducte
fara presiune.

* Marcare CE si DoP (00131)

APROBARI
Schema Consultativa privind Reglementarile in Domeniul
apei (WRAS)

Tangit PVC-U este supravegheat de:
SKZ - Centrul pentru materiale plastice din Germania de Sud, Wiirzburg KIWA Olanda B.V.

REZISTENTA

Imbinarile prin lipire sunt impermeabile la ap4,. Rezistenta chimica a lor, in special la acizii anorganici,
depinde de tolerantele tevilor, de timpii de intarire, sarcinile de presiune, temperaturile, tipul de acid si
concentratia de acid.

DOMENII DE UTILIZARE

Pentru lipirea sistemelor de tevi sub presiune din PVC-U conform EN 14814, cu tolerante ale diametrului
de pana la +0,6 mm si a sistemelor de tevi fara presiune conform EN14680 realizate din PVC-U conform
EN IS0 15493 (PVC-U) EN 1452 si EN 1329.

MOD DE APLICARE

Pregatirea tevilor

Daca capetele si soclurile tevilor nu au fost deja pregatite conform ilustratiilor de mai jos, acestea
trebuie sa fie tesite si debavurate. Nu se poate realiza o imbinare etansa si durabild decat daca tevile
au fost tesite corespunzator.

L Diametrul exterior al tevii | Dimensiuni b aproximative
L — d (mm) (mm)
\ pana la 16 1-2
---------------- (i 20-50 2-3
63-225 3-6
b 250-400 6-8




Pretratament:

Indepartati murdiria grea aderenta pe suprafetele care trebuie lipite (cap&tul tevii la exterior, soclul
in interior). Apoi, masurati adancimea de introducere a fitingului (= lungimea de lipire) si marcati-o pe
capatul tevii, astfel incat sa se poata verifica aplicarea cantitatii necesare de adeziv si introducerea
completa a tevii.

Diametrul
exterior al 16 20 25 32 40 50 63 75 90 | 110 | 140 | 160 | 225 | 280 | 315
tevii @ (mm)

Adéincimeade
introducere | 14 | 16 | 19 | 22 | 26 | 31 | 38 | 44 | 51 | 61 | 76 | 86 | 119 | 146 | 164
t(mm)

Curatarea finala se face folosind agent de curatare Tangit PVC-U/C/ABS. Pulverizati produsul de
curatat pe o hartie de servetel alba si curatati bine suprafetele care trebuie lipite, astfel incat sa fie
uscate, sa fie lipsite de murdarie si grasimi. Utilizati o bucata noua de hartie de servetel pentru fiecare
operatiune de curatare. Suprafetele curatate trebuie sa fie uscate inainte de aplicarea adezivului. Daca
exista gheata, trebuie sa fie indepartata prin incalzire atenta.

Aplicatie

Agitati bine produsul Tangit PVC-U inainte de utilizare. Adezivul trebuie sa curga incet de pe o tija
tinuta sub unghi, formand o dara. Pe o directie axiala, aplicati un strat uniform de adeziv - mai intai in
interiorul soclului, apoi pe teava. Aplicati in strat subtire in interiorul soclului, pentru a evita formarea
daunatoare de margele in interiorul tevii, dar aplicati mult adeziv pe capatul tevii.

Tangit PVC-U poate sa creeze punti peste spatiile libere (cauzate de tolerantele tevii) de pana la +0,6
mm in conformitate cu EN 14814.

Marimi recomandate ale periei:

d32 Perie rotunda de 8 mm
d40 - d63 Perie plata de 1"
d75 - d160 Perie plata de 2”
d225 - d280 Perie plata de 2,5"
Peste d300 Perie plata de 3"

Introduceti imediat teava in soclu pana la capat, respectiv pana la adancime maxima, fara rasucire sau
blocare. Tineti strans timp de cateva secunde pana cand adezivul incepe s3 se usuce. Incepand de la
d160, inserarea este facilitata prin utilizarea unui sistem de imbinare a tevilor. indepértati orice exces
de adeziv, folosind o hartie de servetel, imediat dupé realizarea imbinarii. Intrucat adezivul se intireste
rapid, componentele trebuie sa fie imbinate complet in intervalul de timp de lucru. Deoarece aplicarea
produsului Tangit in tuburi consuma mai mult timp, aceasta procedura nu trebuie aplicata in cazul
tevilor care depasesc d90. Pentru tevi cu peste d90, adezivul trebuie sa fie aplicat de doua persoane,
simultan pe teava si pe soclu.

Timpul de deschidere al produsului Tangit PVC-U, si anume intervalul de timp intre inceputul aplicarii
adezivului si pana la imbinarea pieselor, depinde de temperatura ambianta si/sau de grosimea peliculei
de adeziv aplicat. Pentru o grosime a peliculei de 1 mm, piesele trebuie sa fie imbinate in urmatoarele
intervale de timp:

Temperatura, °C Timp de lucru, minute
20 4
25 3
30 2
40 1
>40 <1




In primele 5 minute dup3 lipire, tevile nu trebuie sa fie miscate. La temperaturi sub +10°C, acest timp
trebuie prelungit pana la cel putin 15 minute. Tevile lipite trebuie sa fie puse in sant dupa 10 pana
la 12 ore. Asteptati 24 de ore dupa ultima lipire inainte de a umple tevile sau de a efectua testele de
etanseitate (pana la o presiune de testare 1,5 x PN). Daca trebuie sa i se aplice tevii presiunea de
functionare, trebuie sa fie respectat un timp de asteptare minim de 1 ora per bar. Daca conductele nu
urmeaza sa fie utilizate imediat, se recomanda sa le spalati bine. Lasati-le umplute cu apa si spalati-le
periodic.

Informatii generale

Inainte de inceperea utilizarii conductele trebuie s3 fie spalate bine pentru a elimina vaporii reziduali
de solvent. Tangit PVC-U este gata de utilizare si in niciun caz nu trebuie sa fie diluat. Tangit PVC-U si
Tangit agent de curatare afecteaza PVC-U. De aceea, tevile si armaturile nu trebuie sa fie expuse la
adezivul / agentul de curitare varsat. Inchideti strans recipientele care nu mai sunt utilizate, pentru a
evita evaporarea solventului si ingrosarea adezivului.

Indepartati pelicula de adeziv uscat. Indepartati adezivul ingrosat aderent folosind o perie cu hartie de
servetel uscata. Periile curatate trebuie sa fie uscate inainte de utilizare ulterioara.

Instalare

Instalarea la temperaturi scazute necesitd cea mai mare atentie. La temperaturi sub +52C, tevile
si armaturile tind sa fie mai vulnerabile la impact (fragilizare). Expunerea indelungata la vaporii de
solvent (asa cum poate aparea in timpul fazei de uscare, dacad conducta este inchisa) poate duce la
deteriorarea sistemului. Intrucat Tangit PVC-U se intdreste fizic prin evaporare, intirirea poate fi
incetinita considerabil. De aceea, sunt necesare tehnici speciale de instalare la temperaturi sub +5°C.
in acest scop, capetele de teava si soclurile care trebuie si fie lipite sunt incilzite pana la +25 pana
la +302C cu ajutorul unei suflante de aer cald adecvate (anti-explozie) si apoi lipirea se face asa cum
este descris mai sus. imbinarea finita trebuie sa fie mentinuta la +25 to +30°C timp de circa 10 minute.

Instalarea tevilor sub presiune si a fitingurilor din PVC-U necesitd experienta in utilizarea acestor
materiale. De aceea, instructiunile date aici au numai scopul de ghid pentru un personal bine pregatit,
in activitatea acestuia. Asigurati-va ca respectati instructiunile de instalare date de producatorii de tevi
si fitinguri, precum si reglementarile si fisele de lucru ale asociatiilor, de exemplu:

-DVSs

- DVGW

- KRV instructiuni pentru instalare

DATE TEHNICE

Compozitie Adeziv cu continut de solvent pe baza de tetrahidrofuran
(stabilizat THF).

Densitate 0,96 g/cm3

Rezistenta la caldura Corespunde cu cea a lui PVC-U

Timp de lucru Aprox. 4 minute

Aplicatie (Metoda Henkel)

temperatura 5°C-35°C

Consum Consultati tabelul mai jos

Rezistenta finala 24 ore

Termen de valabilitate 24 de luni

Consum

Pentru producerea unei imbinari prin lipire, sunt necesare urmatoarele cantitati aproximative de adeziv
si agent de curatare:

Dimensiunea
tevii d (mm)

Tangit Adeziv (g) [ 3 5 9 15 20 | 36 | 60 | 90 | 120 | 200 | 300 | 500

Agent de
curatare Tangit | 3 5 9 11 13 14 17 21 25 | 45 | 65 | 102
(mi)

20 32 50 63 75 90 | 110 | 140 | 160 | 200 | 225 | 315




De notat: Cantitatile de adeziv care sunt indicate mai sus sunt valori maxime bazate pe experienta de
laborator.

Consumul real intr-o aplicatie datd depinde de metoda de lucru, de spatiul liber dintre tevi si de
temperatura.

LIMITARI

Depozitare

Din motive practice, Tangit nu trebuie depozitat la temperaturi sub +5°C, deoarece acest lucru duce
la o vascozitate mai mare si la ingrosarea adezivului, afectand astfel lucrabilitatea acestuia. Dupa
conditionarea la temperatura camerei si agitarea energica, vascozitatea indusa de temperatura creste
si ingrosarea este redusa din nou.

Daca se pastreaza la + 20 °C in recipientul original, termenul de valabilitate este de 24 de luni. Data de
expirare si numarul lotului sunt indicate pe ambalaj, respectiv la partea de inchidere de la capatului
tubului.

LIMITARI

SANATATE SI SIGURANTA

inainte de a utiliza produsul, consultati fisa tehnica de securitate aferenta materialului.
Adezivele Tangit si agentii de curatare Tangit sunt inflamabili. Vaporii solventului
sunt mai grei decat aerul. Se pot acumula la nivelul solului si pot forma amestecuri
explozive. De aceea, asigurati o aerisire si ventilatie suficientd in timpul aplicarii si
uscdrii. Se interzice fumatul si sudura in zona de lucru si in camerele camere adiacente!
Se interzic flacdrile deschise si focul, evitati scanteile si incarcarea electrostatica!
Vaporii de solvent si amestecurile explozive acumulate trebuie sa fie indepartate inainte
de sudare. Umpleti conductele cu apa, spalati-le si curatati-le bine. Nu inchideti / nu etansati tevile in
timpul uscarii. Inhalarea prelungita a vaporilor de solvent poate dauna sanatatii. Pentru a reduce la
minimum expunerea la vaporii de solvent, pastrati hartia de servetel folosita in recipiente inchise (de
exemplu, galeti cu capac). Ca masura de precautie, trebuie sa fie purtate manusi de protectie pentru a
evita contactul cu pielea si trebuie respectata curatenia maxima (spalati-va in mod repetat pe maini in
timpul lucrului si folositi o crema de piele grasa sau o emulsie).

in caz de contact cu ochii, clatiti bine cu ap3 si solicitati consultatie medicald. Dezbricati imediat orice
imbracaminte patata cu adeziv.

Nu folositi niciodata sisteme de conducte din PVC cu aer comprimat sau gaze!

Pentru informatii suplimentare, consultati pliantele si reglementarile de prevenire a accidentelor ale
asociatiilor de asigurari de raspundere civila ale angajatorilor si fisele tehnice de securitate. Informatii
detaliate despre cerintele privind siguranta si igiena la locul de munca in legatura cu Tangit pot fi gasite
in prospectul ,Lucrul cu Tangit".

ELIMINAREA

Resturile din produs trebuie sa fie eliminate ca deseuri speciale. Reciclati numai recipientele care au
fost bine golite, cu reziduuri de adeziv uscate si fara vapori de solvent.
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