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TANGIT
PVC-U PLUS

VLASTNOSTI

¢ Na lepenie termoplastickych PVC-U tlakovych potrubnych
systémov podla EN1452 a EN I1SO 15493.

e Pouziva sa pre netlakové potrubné systémy podla EN1329.

¢ Lepidlo obsahujuce rozpustadla na baze Metyletylketon
(butanén)

¢ Otvorena doba priblizne 3 minuty

« Vyplfanie medzier

o TANGIT PVC-U PLUS spiiia poZiadavky EN 14814 Lepidl4 pre
termoplastické potrubné systémy pre kvapaliny pod tlakom a
EN 14680 Lepidla pre netlakové termoplastické potrubné
systémy.

« Znagenie CE a DoP ((01188) - PN 16 / PVC-U)

ODOLNOST

Lepené spoje su vodotesné. Ich chemickd odolnost, najma voci
anorganickym kyselinam, zavisi od tolerancii potrubia, doby
vytvrdzovania, tlakového zatazenia, teploty, typu a koncentracie
kyseliny.

OBLAST POUZITIA

Pre lepenie PVC-U tlakovych potrubnych systémov podla EN 14814
s toleranciou priemeru do +0.6mm a netlakovych potrubnych
systémov EN14680 z PVC-U podla EN ISO 15493 (PVC-U) EN
1452 a EN 1329. Nie je vhodné pre pruzné PVC, kontaktujte prosim
technicky servis.

Technicky list v.2, August 2025

POKYNY NA POUZITIE
Priprava potrubia

Pokial konce rdr a hrdlo eSte neboli pripravené podla nizSie
uvedenych obrazkov, musia byt skosené a odhrotované. Bez
spravneho skosenia rdrok nemozno vytvorit pevny a odolny spoj.

e

Vonkajsi priemer potrubia d (mm) Priblizné rozmery b (mm)
az 16 1-2
20-50 2-3
63 - 225 3-6
250 - 400 6-8

PREDBEZNA UPRAVA

Odstrante hrubé necistoty na lepenych plochach (vonkajSie konce
rarky, vnitorné hrdlo). Nasledne vymerajte hibku zasunutia fitingu (=
dizku spoja) a vyznaéte na konci rarky, aby bolo moZné kontrolovat
potrebné mnoZstvo naneseného lepidla a Uplné zasunutie rarky
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Vonkajsi priemer rarky @ (mm) Hibka zasunutia t (mm)
16 14
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
90 51
110 61
140 76
160 86

225 119
280 146
315 164

Zaverecné Cistenie sa vykonava Ccisticom Tangit PVC-U/C/ABS.
Cisti¢ nastriekajte na savi bielu papierovi utierku a dokladne
ocistite lepené povrchy od necistét a mastnoty. Pri kazdom c€isteni
pouzite novy savy papier. Lepené plochy musia byt pred nanesenim
lepidla suché. Pripadny lad odstrarite opatrnym zahrievanim.

Pouzitie

Pred pouzitim dobre premieSajte. Lepidlo by malo pomaly stekat a
vytvarat jemny film V axialnom smere naneste rovnomernu a savisli
vrstvu lepidla najprv do hrdla fitingu a potom na rarku (hrubSiu
vrstvu). Pri nanaSani lepidla zabrante vzniku bubliniek

TANGIT PVC-U PLUS je schopny premostit medzery (spdsobené
toleranciami potrubia) az do +0.6 mm v stlade s EN 14814..

Odporucané velkosti Stetcov:

d32 8 mm okruhly Stetec
d40 - d63 1" plochy Stetec
d75 - d160 2" plochy Stetec
d225 - d280 2.5" plochy Stetec
Nad d300 3" plochy Stetec

Ihned po naneseni lepidla zasurite rurku do hrdla fitingu az na doraz
bez toho, aby ste s fiou tocili. Takto drzte niekolko sekind, kym sa
vrstvy lepidla nespoja. Od priemeru riry d160 a vySSie pouzite na
zasunutie vhodné zariadenie na zostavovanie potrubia. Potom
odstrante zvySné lepidlo nasiakavym papierom. KedZe lepidlo rychlo
vytvrdzuje, musia byt st€asti po€as otvorenej doby Uplne spojené.
Ak pouzivate Tangit PVC-U PLUS v tube, rozmery potrubia, ktoré sa
maju lepit, by nemali byt vacSie ako d90 (Casovo narocné
nanasanie). Pri rozmeroch potrubia nad d90 by mali lepidlo nanasat’
2 osoby sucasne.

Otvorena doba na spracovanie Tangit PVC-U, (doba od nanesenia
lepidla po spojenie lepenych dielov) zavisi od teploty prostredia a na
mnozstve naneseného lepidla. Pri vrstve nanosu 1 mm by sa mali
diely spajat v nasledujucich ¢asoch:

Otvorena doba, minuty,
priblizne

20 3

25 2

30 1

Teplota, °C
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Prvych 5 minGt po lepeni s rdrkami nehybte. Pri teplotach pod +10
°C sa tato doba predlizuje minimalne na 15 minGt. Kladenie
zlepeného potrubia je mozné po 10 az 12 hodinach. Naplnenie
potrubia a skusky tlakom az na testovaci tlak 1.5 x PN uskutocnite
az po 24 hodinach od posledného lepenia Ak ma byt potrubie
naplnené prevadzkovym tlakom, musi byt dodrzand minimalna
Cakacia doba 1 hodina na 1 bar. Lepené potrubie, ktoré sa hned
neuvedie do prevadzky, je potrebné dobre preplachnut a nechat ho
stat' napustené vodou. Nechajte ho naplnené vodou a pravidelne ho
preplachujte.

NEPREHLIADNITE

Pred uvedenim do prevadzky je nutné potrubie dbkladne
preplachnut’ a preflknut, aby sa odstranili vypary rozpustadla eSte
pritomné v potrubi. TANGIT PVC-U PLUS je pripraveny na pouZitie
a nesmie sa riedit. TANGIT PVC-U PLUS a Tangit Cleaner & Primer
pbésobi na PVC-U. Potrubie tak chrarite pred rozliatym lepidlom,
Cistitom a savym papierom, pouzitym na Cistenie. Nepouzivané
nadoby dobre uzavrite, zabrani sa tak strate rozpustadla a
zhustnutia lepidla. Zaschnuty povrch lepidla odstrante. Zaschnuté
lepidlo zo Stetca odstrafte suchym savym papierom. OCcistené
Stetce musia byt pred op&tovnym pouzitim suché.

POKLADANIE POTRUBIA DO VYKOPU

Kladenie potrubia do vykopu pri nizSich teplotach si vyzaduje
maximalnu opatrnost. Ruarky a fitingy su pri teplotach pod +5°C
nachylné na zvySenu citlivost narazu (skrehnutie). Pri dlhodobom
pbsobeni vyparov rozpusStadla (k ¢omu moze doéjst pocas fazy
suSenia, ked je potrubie uzavreté) moze dojst k posSkodeniu
systému. KedZe TANGIT PVC-U PLUS vytvrdzuje fyzikalne
odparovanim, mdze sa vytvrdzovanie zna&ne spomalit. Pri teplotach
pod +5°C je preto nutné pouzit zvlasStne techniky kladenia potrubia.
Za tymto UCelom sa lepené konce rarok a spojovacie diely
zahrievaju na teplotu +25 az +30°C pomocou vhodného nastroja (v
nevybusnom prevedeni) a potom sa vykonad spojenie, ako je
popisané vysSie. Lepeny spoj musi byt temperovany na teplotu +25
az +30°C po dobu pfiblizné 10minut.

Kladenie tlakovych rar a spojovacich prvkov z PVC-U vyzaduje
odbornu znalost' spracovania materialu. Pokyny tu uvedené su preto
ur€ené iba ako podpora dobre vySkolenych pracovnikov pri ich
praci. Pri pokladani je nutné reSpektovat pokyny vyrobcov rdrok a
fitingov, ako aj prislusnych pokynov a pracovnych listov, napr.

¢ DVS

¢ DVGW

e Pokyny na instalaciu KRV

TECHNICKE UDAJE

Lepidlo s obsahom rozpustadla na
baze butanénu

Hustota, g/cm® 0.90
Tepelna odolnost, °C* 60
Otvorena doba, minudty priblizne 3
Teplota spracovania, °C 5-35

Zlozenie

Spotreba Pozri tabulku niZSie
Kone€na pevnost, hodiny 24
Trvanlivost, mesiace 24




Spotreba

Na vyrobu jedného lepeného spoja je potrebné nasledujuce priblizné
mnozstvo lepidla a Cistica:

Rozmer rarky d (mm) Tangit lepidlo (g) Cisti¢ Tangit (ml)
20 3 3
32 5 5
50 9 9
63 15 11
75 20 13
90 36 14

110 60 17
140 90 21
160 120 25
200 200 45
225 300 65
315 500 102

Upozornenie: VysSie uvedené mnozstva lepidla si maximalne
hodnoty zaloZené na laboratérnych skisenostiach.

Skuto€na spotreba pri danom pouziti zavisi od spdsobu prace,
vzdialenosti potrubia a teploty.

OBMEDZENIA
Skladovanie

Z praktickych d6évodov by sa Tangit nemal skladovat pri teplotach
nizSich ako +5°C, pretoze to vedie k zvySeniu viskozity a zhustnutiu
lepidla, €o ovplyviiuje jeho spracovatelnost. Natemperovanim na
izbovu teplotu a zamieSanim nadobudne pdvodné vlastnosti.

Pokial je skladované pri teplote +20°C v p6vodnom baleni,
minimalna trvanlivost je 24 mesiacov. Datum spotreby a €islo Sarze
su uvedené na obale.

Distributér:

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.o.
Mlynské nivy 55

821 09 Bratislava

Tel.: 02/333 19 113

www.tangit.sk
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NEPREHLIADNITE

Pred pouzitim vyrobku si precitajte stvisiacu kartu bezpecnostnych
udajov.

Lepidla Tangit a CistiCe Tangit su horlavé. Vypary rozpustadla su
tazSie ako vzduch. Ty sa m6zu hromadit na Urovni zeme a tvorit
vybusné zmesi. Preto pocas aplikacie a schnutia zaistite dostatocné
vetranie a ventilaciu. V pracovnom priestore av prilahlych
miestnostiach je zakazané fajCit a zvarat! Nepracujte v prostredi s
nekrytymi svetlami a otvorenym ohfiom, zabrarfite iskreniu alebo
statickému néboju! Pred zvaranim nahromadené vypary rozpustadla
a vybusné zmesi odstrarite. Naplfite potrubie vodou, preplachnite ich
a dobre precistite. Po€as suSenia rary neuzatvarajte/neutesnuijte.
Dlhodobé vdychovanie vyparov rozpustadiel moze byt Skodlivé pre
zdravie. Aby ste minimalizovali vystavenie vyparom rozpustadiel,
uchovavajte pouzity nasiakavy papier v uzavretych nadobach (napr.
vo vedrach s vekami). Ako preventivne opatrenie by sa mali
pouzivat ochranné rukavice, aby sa zabranilo kontaktu s pokozkou,
a mala by sa dodrziavat maximalna Ccistota (po€as prace si
opakovane umyvat ruky a pouZivat mastny krém alebo emulziu na
pokozku).

V pripade zasiahnutia o¢i ich doékladne vyplachnite vodou a
vyhladajte lekarsku pomoc. Okamzite si odstrarite akykolvek odev
znecisteny lepidlom.

Nikdy nepouzivajte potrubné systétmy z PVC so stlatenym
vzduchom alebo plynom!

Viac informacii najdete v letdkoch a predpisoch o prevencii Urazov a
v kartdch bezpec€nostnych U(dajov Zdruzenia pre poistenie
zodpovednosti  zamestnavatelov.  Podrobné informacie o
bezpetnostnych poziadavkach a hygiene prace v suvislosti s
pripravkom Tangit najdete v letdku ,Zaobchadzanie s Tangitom®.

POKYNY NA LIKVIDACIU

ZvySky vyrobku likvidujte ako zvlaStny/nebezpeény odpad. Kod
druhu odpadu: 080409. Obaly odovzdajte na recyklaciu len Gplne
vyprazdnené.

Informacie uvedené v tomto technickom liste (TDS), vratane
odpordcani na pouzitie a aplikaciu vyrobku, su zaloZzené na naSich
vedomostiach a skisenostiach o vyrobku k datumu vydania tohto
TDS. Vyrobok m6ze mat rozne aplikacie, ako aj rozne aplikacné a
pracovné podmienky vo vaSom prostredi, ktoré si mimo naSej
kontroly. Henkel preto nenesie zodpovednost za vhodnost nasho
vyrobku pre vyrobné procesy a podmienky, v ktorych ho pouzivate,
ako aj za zamyslané aplikacie a vysledky. Dorazne odpordcame,
aby ste vykonali vlastné predchadzajice skusky na potvrdenie
vhodnosti ndsho vyrobku.

Akakolvek zodpovednost za informacie v technickom liste alebo
akékolvek iné pisomné alebo Ustne odpordc¢ania tykajuce sa
dotknutého vyrobku je vylicend, pokial nie je vyslovne dohodnuté
inak, a to okrem pripadov Umrtia alebo osobného zranenia
sposobeného naSou nedbanlivostou a akejkolvek zodpovednosti
podla platného povinného prava tykajuceho sa zodpovednosti za
vyrobky.
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