VLASTNOSTI

* Vynikajlce Cistiace vlastnosti
* Zaschne bez zanechania akychkolvek zbytkov
* Vhodny na potrubia s vodou najvysSieho stupia Cistoty

OBLAST POUZITIA

Specidlny gistiaci prostriedok na zvarané umelohmotné spoje
z polyetylénu, polybuténu, polypropylénu a PVDF.

DRUH MATERIALU

Cistiaci prostriedok na béze etylalkoholu.

SPRACOVANIE

Pripravu zvaranych spojov a zavézne materialove a zvaracie Specifické
podrobnosti tykajlice sa pripravnych opatreni a poziadaviek na techniku
spracovania najdete v technickych informaciach vyrobcov potrubia.
VSeobecne platné tdaje pre zvarané spoje PE obsahuje technicky list
DVS 2207, ¢ast 1. Plochy uréené k zvaraniu vyrobené podla technickych
informacii, dokladne odistite s pouZitim bieleho, nefarbiaceho sacieho
papiera.

POSTUP CISTENIA

Odstrarite origindlny uzaver. otvorte fladu stisknutim blokovacieho
zariadenia vo vnutri flade a sucasnym otoCenim uzéveru ( vid blokovacie
zaradenie horna strana). Pripravené umelohmotné diely na zvéranie
dokladne oCistite Specialnym Cisti€om Tangit PE/PP/PB/PVDF (istiC.
Na biely, nefarbiaci saci papier aplikujte Gisti¢ a dokladne nim odistite
zvarané plochy. Bezprostredne pred zvaranim dielov ich dokladne vytrite
do sucha sacim papierom. Zvéracie zariadenie sa musi po kazdom
zvarani ogistit ¢istou handrou alebo suchy papierom. Tangit PE/PP/PB/
PVDF Cisti¢ pouzite na Cistenie zvaracieho zariadenia len v pripade, ze
toto zariadenie uz vychladlo.

ZATAZENIE V TAHU/ ODOLNOST VOGI TLAKU

Prvych desaf mindt po zlepeni s potrubim nehybat. Pri teplotach pod
+10 °C sa tato doba predlZuje minimalne o 15 mindt. NapInenie potrubia
a skasky tesnosti uskutoCiiujte az po 24 hodinach od posledného
lepenia. Pri prevadzkovej teplote nad +30 °C je treba prispdsobif max.
pripustné prevadzkové tlaky teplotam. Su zavislé na tolerancii a Casoch
schnutia lepenych spojov. Blizie podrobnosti konzultujte s vyrobcom
trubiek a fitingov.

NEPREHLIADNITE

Tangit PE/PP/PB/PVDF je rieditelny s vodou

TECHNICKY LIST

TANGIT PE/PP/PB/PVDF CISTIC

Specialny cistic na zvarené umelohmotné spoje

PE/PP,/PB/4
DVDE

Nettoyant Spécial
Speciaal-Reiniger

Tangit PE/PP/PB/PVDF je horlfavy. Vypary rozpustadla, ktoré su
tazSie nez vzduch, mézu vytvorit vybusné zmesi. Pri praci vetrajte.
Nefajéite! Nezvarajte! Nepracuijte v prostredi s nekrytymi svetlami a
otvorenym ohfom. Zabrafte tvorbe iskier. Pri praci pouzivajte
ochranny odev a rukavice. Pri nehode alebo nevolnosti vyhladajte
okamzite lekdrsku pomoc. Pri poZiti okamzite vyhladajte
lekarsku pomoc a ukéaZte tento obal. Produkt sa nesmie dostat do
kanalizacie. Cisti& rozleptava kabelovd izolaciu, ochrafite ich pred
rozliatim Cistica.

SKLADOVANIE

Skladujte na chladnom a dobre vetranom mieste do +20 °C.

MINIMALNA TRVANLIVOST

36 mesiacov od datumu vyroby.

Flasa 11, predajna jednotka: 8 ks



SPOTREBA TECHNICKE UDAJE

Iv\l.a yvyrobu 100 lepenych spojov je potrebné na sledujiice mnozstvo Surovinova biza: etylalkohol
cistica: Hustota (Specificka cca 0,79 g/ml
Rozmer trubky DN Priemer/mm Tangit PE/PP/PB/ hmotnost):
PVDF ¢istic/ky
25 32 cca 0,4
32 40 cca 0,6
40 50 cca 0,8
50 63 cca 1,0
65 75 cca 1,2
80 90 cca 1,3
100 110 cca 1,6
125 140 cca 2,0
150 160 cca2,d
200 225 cca 4,4
250 280 cca 6,4
300 315 cca 10,0
UPOZORNENIE:

VSetky Gdaje vychadzaju z naSich dlhoroénych znalosti a skiisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na mnozstvo
pouzivanych materialov, slizi naSe pisomné a Gstne poradenstvo ako nezavéazné odpordcanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych
podmienok odporiicame urobit vlastné skiisky, popripade si vyziadat odbornd technickl konzultaciu. Uvergjnenim tychto informacii
0 vyrobku stracaju véetky skor uverejnené informacie svoju platnost.

DISTRIBUTER:

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.o.
Mlynské nivy 55

821 09 Bratislava
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