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PONAL Reparatur PUR-SPACHTEL

EIGENSCHAFTEN

zum Fillen und Kleben

Substanzergénzend und Spaltfillend
Wasserbestéandigkeit gemal DIN EN 204 D4
Hitzebesténdigkeit geméaRl Watt 91

nach der Aushértung wie Holz bearbeitbar
klebfrei nach 120 Minuten

hohe Endfestigkeit

Uberlackierbar

lI6semittel- und weichmacherfrei

ANWENDUNGSGEBIETE

e FUr nahezu alle Materialien: Holzwerkstoffe oder saugfahige
Werkstoffe in Kombination mit nicht saugféahigen Werkstoffen
e Nicht geeignet fur PE, PP, PTFE oder &hnliche Kunststoffe

Reparatur
PUR-Spachtel

B »Flissigholz« zum Ersetzen
ausgebrochener Holzteile

)
@

M Bearbeitbar wie Holz
M Spachtel und Kleber in einem

B Halt sofort -
ohne Pressdruck

GEBRAUCHSANWEISUNG

Vorbehandlung

Mindestens eine der zu verklebenden Oberflachen sollte saugféahig
sein. Das zu verklebende Material sollte trocken (Holz 8 bis 12%
Feuchtigkeit) sowie fett- und staubfrei sein. Glatte Oberflachen wie
Metall etc. mit Loésungsmittel (Waschbenzin) reinigen. Lassen Sie
die Materialien gemaR den Anweisungen des Herstellers
akklimatisieren. Inhaltsstoffreiches Holz wie Teakholz mit Aceton
reinigen. Werkstoffe nur auf tragfahigen Oberflachen (Naturgrund)
verkleben. Lackierte Flachen sollten vorher freigeschliffen werden.

Anwendung

Mischen der Komponenten
Tragen Sie zwei Strdnge Harz und einen Strang Harter (gleiche
Lange und Dicke) auf und mischen Sie alles sorgfaltig. Um ein
verlassliches Mischungsverhéltnis zu erhalten, sollte jeder Strang
mindestens 5 cm lang sein.

Offene Zeit
Nach dem Mischen betréagt die offene Zeit 10 Minuten, abh&éngig von
der Temperatur.

Einfarben des Produkts

Das Produkt kann beispielsweise mit Mixol Universal (Fa. Diebold)
eingefarbt werden. Der Tinteneintrag sollte moglichst gering
gehalten werden (Tropfendosierung).

Auftragen des Mischansatzes

Der Auftrag erfolgt mit allen Ublichen Werkzeugen zB
Kunststoffspatel, Zahnspachtel. Far Reparatur- und
Spachtelarbeiten; zum Verfillen von Lochern und Spalten grof3ziigig
auftragen. Weiterverarbeitung des verklebten Materials nach
vollstandiger Aushértung.

Presszeit

Pressdruck ist nicht erforderlich. Ublicherweise ist fir
spannungsfreie Teile eine Fixierzeit von 15-20 Minuten ausreichend
(bei 23 °C und 50 % Luftfeuchtigkeit). Je nach Temperatur und
Luftfeuchtigkeit betragt die Aushéartezeit ca. 5 Stunden bei 23°C.
Fahren Sie nach dieser Zeit mit der Bearbeitung fort. Wéarme
beschleunigt die Aushartung, Kélte verzogert den
Aushértungsprozess. Die Endfestigkeit wird nach 24 Stunden
erreicht.
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TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis 2K-Polyurethan-Klebstoff
Mischungsverhéltnis 2.1
(Harz/Harter) '

Verarbeitungszeit, Minuten 10, nach dem Mischen
10 - 30, Aushértezeit ist abhéngig
von der Temperatur.

Bei Verklebungen ca. 150 - 250, fir
Spachtelarbeiten individuell.

Anwendungstemperatur, °C

Verbrauch, g/m2

Wasserbestandigkeit nach DIN EN 204 D4
Lagerzeit, Monate 12
EINSCHRANKUNGEN

Reinigung

Werkzeuge sofort mit handelstblichen Losungsmitteln, z. B. Aceton,
reinigen, solange der Kleber noch nicht ausgehartet ist.

Lagerbedingungen
Gut verschlossen, trocken und kiihl bei Raumtemperatur lagern.

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT

Lesen Sie vor der Verwendung des Produkts bitte das zugehdrige
Sicherheitsdatenblatt.

ENTSORGUNG

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt
(TDB), insbesondere Vorschlage fur die Verarbeitung und den
Einsatzbereich unserer Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen
Kenntnissen und Erfahrungen. Auf Grund der unterschiedlichen
Einsatzmdglichkeiten und der aulRerhalb unseres
Einflussbereiches liegenden Einsatz- und Arbeitsbedingungen
Ubernehmen wir keine Haftung fir die Eignung unserer Produkte
fur die relevanten Produktionsverfahren unter den konkreten
Arbeitsbedingungen sowie die beabsichtigten
Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen, empfehlen wir in jedem Fall ausreichende
vorherige Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und
jede aus sonstiger schriftlicher oder mundlicher Beratung fur das
vorliegende Produkt resultierende Haftung ist ausdriicklich
ausgeschlossen, es sei denn, dass individualvertraglich etwas
anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von Leib, Leben
oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit
zur Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem
Produkthaftungsrecht besteht.
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