Patiex

TECHNICKY LIST

Pattex Parquet & laminate
na pero/drazky

Vodovzdorné lepidlo na pero/drazky

VLASTNOSTI

odolnost proti vodé dle DIN EN 204/D3
velmi vysoka pevnost lepeni

ihned pouZitelny

Spoj je po vytvrzeni pruzny a transparentni
odolava starnuti

OBLASTI POUZITI

Pattex Parquet & laminate je disperzni vodovzdorné lepidlo na
bazi polyvinylacetatu uréené na lepeni pero/drazkovych spoji
plovoucich laminatovych a dfevénych podlah a dfevotfiskovych
desek. Vhodné k lepeni spojd na pero a drazku u parketovych
podlah z pravého dfeva a lamindtu a k lepeni sténovych
a stropnich panelll v provedeni na pero a drazku (ploSné
pfipevnénych).

PRIPRAVA POVRCHU

Plochy, které chcete lepit, pfipravte tak, aby licovaly a byly
Cisté. VIhkost dfeva by se méla pohybovat v rozmezi od 8 do 12
%. Parketové dilce pfed pokladkou aklimatizujte.

ZPRACOVANI

Lepidlo nanaSejte do drazky pfimo z lahve. Dbejte na to, aby
vznikla rovnomérna vrstva. Po naneseni vrstvy lepidla zasuiite
pero do drazky a dorazte. Doba zpracovani lepidla je cca 15
minut. Béhem této doby oba lepené dily slozte do sebe. Doba
tuhnuti je podle vihkosti dfeva cca 20 minut. Kone¢na pevnost
se dosahne po 24 hodinach. Ze spar vystupuijici lepidlo ihned
odstraiite vihkou tkaninou. Zaschlé lepidlo se da odstranit
mechanicky nebo s pouzitim Pattex parketového istice.

NEPREHLEDNETE

Material zpracovavejte pfi teploté od +15 °C do +30 °C. P¥i
dorazeni parketovych dilGi k sobé pouZivejte priklepovou desku,
aby nedosSlo k poSkozeni pera. Pfi pokladani parket dodrzujte
pokyny vyrobce. Ihned po dokonceni prace s lepidlem o istéte
pracovni naradi studenou vodou. Nanosy lepidla setfete vihkym
hadrem. Po vytvrzeni nespotfebovaného obsahu odloZte na
misto ur€ené obci k ukladani odpadu. Vice informaci naleznete
v bezpecnostnim listu produktu.

Plastova lahev: 750 g
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SKLADOVANI

12 mésicd od data vyroby pfi skladovani v originalnim
uzavieném baleni v suchém a chladném prostfedi. Chrante pred
teplotami pod +5 °C.

TECHNICKE UDAJE

Mérna hmotnost (specificka)
Teplota zpracovani

N

cca 1,1 g/cm®
od +15 °C do +30 °C

Tepelna odolnost od 0 °C do +80 °C
Pevnost spoje spliiuje DIN EN 204/D3
Oteviena doba cca 15 min
Doba tuhnuti cca 20 min
Kone¢na pevnost po 24 hod.
Spotieha cca 15 g/bm pfi lepeni na pero a drazku

(750 g vystaci na cca 20 m?)



UPOZORNENI:

Tyto informace vychazeji z nasi souc¢asné urovné poznatkl. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vife, spolecnost neruci
za 7adné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sam presvédcil, ze za danych okolnosti neni potfeba zajistit
dodatecné informace, uCinit dodateCna opatfeni Ci ovéfit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive
uvedené informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

Henkel CR spol. s r.o.,

U Prhonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 101
www.pattex.cz
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