Patiex

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pattex Tepelné odolny silikon je trvale elasticky stabilni
acetoxy silikon, ktery po vytvrzeni odolava teplotam od
-65 °C do +260 °C (kratkodobé az do +315 °C).

VLASTNOSTI

e dobra prilnavost k vétsiné nesavych materiald

e vysoka tepelna odolnost (kratkodobé az do
+315°C)

e po vytvrzeni zlistava trvale elasticky

e vysokéa odolnost vicéi ozénu, UV zareni, starnuti
a povétrnostnim vliviim

e prointeriér i exteriér

OBLAST POUZITI

Pro tmeleni spojl vystavenych vysokym teplotam, jako
jsou trouby, topeni, motory, klimatizace, pece a kominové
konstrukce. K té€snéni mezi kovovymi dily, v Cerpadlech a
motorech. Je také vhodny pro tepelné vyméniky, susicky
a pracCky. Vysoka pfilnavost k nejriiznéjSim materialam,
jako jsou kovy, sklo, nemastné dreviny, smalt, silikonova
pryskytice, sklolaminat, dlazdice, glazurovana keramika,
prirodni a synteticka vlakna a mnohé z barvenych
povrchll. Nepouzivejte v kontaktu s korodujicimi
kovovymi materialy (méd, olovo) a na materialy jako jsou
beton, cement a malta, protoZze béhem vulkanizace se
uvolhuje kyselina octova. Dale nepouzivejte pro lepeni a
montaZ zrcadel, nebot hrozi koroze stribrné vrstvy a na
pfirodnich kamenech, protoZze mize zpUsobit jejich
zabarveni.

PRIPRAVA PODKLADU

Spary musi byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. Zejména
mastné povrchy musi byt ocistény pomoci acetonu, u
Cisténi kovovych ploch je mozno pouzit lih. Jedi spoj
vyplnén starym tésnicim prostfedkem, ktery by mohl
sniZovat prilnavost, musi byt stara vyplf zcela odstranéna a
tato plocha vycisténa.

ZPRACOVANI

Odfiznéte vrSek kartuSe nad zavitem a naSroubujte trysku
na kartusi. Spicku trysky je nutno sefiznout podle Sitky
spary/spoje. Zasunte kartusi do aplikacni pistole. Tmel
nanasejte do spar rovhomérné. Zvlastni pozornost je treba
vénovat adhezi v rozich. Vyhladte povrch silikonu vihkym
drivkem nebo sparovaci stérkou navlhéenou v mydlové
vodé. DoporuCujeme vymezit okraje spary paskou. Po
priblizné 15 minutach prestane byt povrch silikonu lepivy.
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Nedoporudujeme pretirat, protoze barva nebude na
povrchu silikonu kvdli jeho elasticité drzet.

NEPREHLEDNETE

Material zpracovaveijte pri teploté prostredi od +5 °C do +40
°C a teploté silikonu min. +20 °C. P¥i teplotach nizsich nez
+5 °C je mozno aplikovat pouze tehdy, kdyZ jsou sparované
plochy bez kondenzované vody, snéhu a ledu. lhned po
dokonéeni prace s tmelem ocCistéte pracovni naradi a
znecCisténé plochy lakovym benzinem nebo fedidlem, nez
dojde k Uplnému vytvrzeni. Po vytvrzeni nespotfebovaného
obsahu odlozte na misto uréené obci k ukladani odpadu.
Baleni predejte k recyklaci jen beze zbytku vyprazdnéné.
Vytvrzeny produkt - komundlni odpad. Nevytvrzeny
produkt - zvlastni / nebezpedny odpad. Kéd druhu
odpadu: 080409. Uchovavejte mimo dosah déti. Béhem

produktu naleznete v bezpeénostnim listu.

Prvni pomoc: Pt kontaktu s pokozkou omyjte vodou a
mydlem, oSetfete regeneraénim krémem. P¥i vniknuti do o&i
vyplachujte pod tekouci vodou cca 15 minut a vyhledejte
Iékafe. Pt¥i poziti vyplachnéte Ustni dutinu, vypijte 1-2
sklenice vody a vyhledejte lékare.

BALENI(

KartuSe: 280 ml



SKLADOVANI

18 mésicl od data vyroby pti skladovani v originalnim
uzavreném baleni na suchém a chladném misté. Chrante
pred teplotami niz§imi nez +5 °C a vys8S§imi nez +25 °C.

TECHNICKE UDAJE

NEVYTVRZENY PRODUKT
Baze acetoxy silikon
Hustota (ISO 1183) cca 1,49 g /cm?®
Rychlost protlacovani 330 g/min
Doba zavadnuti* 20 min
Rychlost vytvrzovani* 2 mm/24 hod

VYTVRZENY PRODUKT

cca od -65 °C do +260 °C
(kratkodobé az do +315 °C)

Tepelna odolnost

Barva Cervena
Tvrdost (Shore A, ISO 868) 30
Modul pruznosti pfi 50% roztazeni 0,5 N/mm?
Max. roztazeni 30 mm
Obnoveni pfi max. roztazeni 80 %
VELIKOST SPOJE/SPARY
Min. Sirka 6 mm
Max. Sirka 30 mm
Min. hloubka 2 mm
Doporucéena hloubka pro spary o Sifce 6-12 mm 6 mm

*Tyto Udaje byly stanoveny pfi teploté +23 °C a relativni vihkosti vzduchu
50 %.

UPOZORNENI:

PREDPOKLADANA SPOT REBA

‘ Délka spary v metrech z jedné 280ml kartuse
tloustka Sifka spoje/spary (mm)

tmelu (mm) 3 4 6| 8|10| 12| 15| 20
4 23,3/16,8|12,1/9,3|6,5|5,6|4,7|3,3
5 18,7|14,0| 9,3/6,56|564,7|3,7|2,8
6 159(12,1| 75(56(4,7|3,7(3,0|2,1
8 12,1| 93| 56(4,7(37|28|22|1,6
10 93| 75| 47|37(28|19/19(1,4

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné trovné poznatkd. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vire, spole¢nost
neruci za zadné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sam presvedcil, Ze za danych okolnosti neni
potfeba zajistit dodatecné informace, ucinit dodate¢na opatreni ¢i ovérit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci

pozbyvaji dfive uvedené informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

Henkel CR spol. s r.0.,

Boudnikova 2514/5, Praha 8, 180 00
tel: 220 101 101

www.pattex.cz



