FT 101

Fleksibilna masa za lepljenje, zaptivanje i
iISspunjavanje
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Visoka transparentnost

Nema razvlacenja - Cista primena

Visoka elasti¢nost - mogucnost rastezanja do 25%
Odli¢no prianjanje na Siroki spektar gradevinskih
materijala bez nanoSenja pretpremaza

Snazno pocetno vezivanje

Moze se primeniti na vlazne povrSine bez stvaranja
mehurica ili gubitka adhezije

Vrlo dobra otpornost na UV zrake, vremenske uslove,
starenje — bez pucanja i ljus¢enja, dobra stabilnost
boje

Bez silikona

Bez opasnih izocijanata

Bez rastvaraca

Nije korozivno

Lako se nanosi i pri niskim temperaturama

Ne skuplja se prilikom stvrdnjavanja

Dobra kompatibilnost sa bojama - moze se prebojati
nakon stvrdnjavanja

Otporno na udarce i vibracije

PODRUCJE PRIMENE

FT 101- Spaja razne podloge i preporucuje se za
elastiCno zaptivanje i lepljenje:

>
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Unutra i spolja

Zaptivanje i leplienje aplikacija koje zahtevaju
izuzetno Cisto nanoSenje (npr. u blizini grube/
strukturirane povrsine, prirodnog drveta, parketa i
sl. koje je teSko ocistiti od tipicnih
netransparentnih proizvoda)

Spojnice (vertikalne i horizontalne), npr. spojnice
izmedu prozora ili vrata i zida od opeke, za
stepenice, balkone, terase, fasade, prirodni
kamen (npr. mermer, granit)

Instalacija (lepljenje i zaptivanje) prozorskih klupica,
lajsni, pokrovnih dasaka, stepenica, plocica, fitinga,
zastitnih dasaka, metala, drvo, kamen, montaznih
elemenata i joS mnogo toga.

Spojeva i brtvljenje Savova na metalnim i drvenim
konstrukcijama

Popunjavanje pukotina

Spojeva u ventilacionim i klimatizacionim
vodovima
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PRIPREMA PODLOGE

Podloge za zaptivanje ili leplijenje moraju biti Ciste, bez
ulja, masnoce, praSine te moraju biti suve. Treba ukloniti
vodu sa povrSine. Uklonite ostatke starog zaptivaca ili
lepka. Koristite aceton, izopropanol ili ostala sredstva za
CiScenje kako biste uklonili ostatke ulja ili masti. FT101
pogodan je za mnoge vrste gradevinskih materijala:
beton, opeku, mermer, plocice, keramiku, vlaknasti
beton, galvanizovani cCelik, nerdaju¢i celik, gvozde,
metale premazane bojom, lakirani aluminijum, eloksirani
aluminijum, drvo, melamin, PVC i dr. Nije pogodan za PE,
PP, PTFE (Teflon), PMMA (akrilno staklo). U slucaju
nepoznatih materijala preporucujemo obaviti testiranje ili
kontaktirati nadu tehnicku sluzbu.

PRIMENA

FT 101 isporuCuje se spreman za koriS¢enje i moze se
primeniti iz kartuSe pomocu standardnog pistolja bez
posebnog potrebnog tretmana.



Zaptivanje:

Sirina spojnice mora biti dizajnirana tako da odgovara
rastezanju zaptivhe mase. UopSteno, Sirina spojnice
mora biti > 10 mm i < 35 mm. Odnos Sirine i dubine mora
biti u razmeri ~ 1:0.5. Nakon pripreme spojnica i podloga
postavite potporni materijal (zatvorenu Sipku od PE pene)
do potrebne dubine, te prema potrebi primenite sredstvo
za prajmerisanje. KartuSu stavite u pistolj za kartuSe i
Cvrsto istisnite FT101 u spojnicu pazeci da bude potpuno
u kontaktu sa rubovima spojnice. Ispunite spojnicu
izbegavajuci zarobljavanje mehurica vazduha. FT101
mora se ¢vrsto alatom pritisnuti na bo¢ne zidove spojnica
radi osiguravanja dobre adhezije. Ako Zzelite postici
precizne crte, Koristite zastitnu lepljivu traku. Uklonite
traku za vreme formiranja povrsinske kozice.

Nakon nano$enja, proizvod se pre stvaranja povrSinske
kozice moze zagladiti pomocéu sapunice za savrseno glatku
povrsinu.

Lepljenje:

Nakon pripreme podloge nanesite FT 101 u trakama ili
tatkama na povrSinu za leplienje u razmacima od
nekoliko centimetara. Koristite pritisak rukom kako biste
postavili element na svoje mesto. Ukoliko je potrebno,
koristite ljepljivu traku, klinove kako bi se elementi drzali
zajedno za pocetno vreme stvrdnjavanja. Krivo
pozicionirani element moze se lako ocistiti i premestiti u
prvih nekoliko minuta nakon primene. Ponovo primenite
pritisak. Optimalno lepljenje se postize nakon potpunog
stvrdnjavanja FT 101 tj. nakon 24 do 48 sati na

+23°C za debljinu izmedu 2 do 3 mm.

NAPOMENA

Napomene o upotrebi/ograni¢enjima:

 bojanje nakon stvrdnjavanja: priCekajte da se zaptivha
masa potpuno stvrdne (najmanje 24 sata), s time da ste
boju unapred isprobali. Elasti¢ne zaptivhe mase mogu se
premazivati samo ako je premaz u stanju slediti
rastezanja zaptivne mase (opSte uzevsi, ako je
rastezanje <5%, zavisno od premaza) - u suprotnom se
mogu pojaviti povrSinske pukotine u boji. U slucaju
spojnica sa velikim rastezanjem, premazi mogu pokriti
rubove spojnice do maks. 1 mm. PreporuCuje se provera
kompatibilnosti premaza pre upotrebe.

* Nije pogodno za spojeve izlozene vodenom pritisku
ili trajnoj uronjenosti u vodu npr. u bazenima. Ne
koristite FT101 za zaptivanje kada ili umivaonika. Ne
koristite FT101 kao zaptivhu masu za zastakljivanje, na
bitumenskim podlogama ili na gradevinskim materijalima
koji mogu ispustati ulja, plastifikatore ili rastvore koji
mogu nagristi zaptivnu masu.

* Moze doéi do odstupanja boja npr. Zbog izlaganja
hemikalijama ili visokim temperaturama. No, promena
boje obi¢no nema negativan uticaj na tehnicka svojstva

ili trajnost.

« Cuvati izvan domasaja dece.

Hemijska otpornost:

Otporno na vodu, morsku vodu, razblazene luzine,
razblazene kiseline, cement i malter, deterdzent
razblazen vodom. Proizvod nije preporucljiv za trajni
kontakt sa hemikalijama.

Nije otporno na aromatske rastvore, organske kiseline,
koncentrirane luzine i kiseline, hlorirane ugljovodonike.
FT101 moze se ocistiti belim etanolom odmah nakon
upotrebe. Stvrdnuti materijal moze se jedino ukloniti
mehanickim putem.

PREPORUKA

Prilikom rada potrebno je pridrzavati se svih pravila koje
propisuju udruzenja struke i standardi. Sve karakteristike
bazirane su na laboratorijskim ispitivanjima i iskustvima iz
prakse. Kako ne mozemo uticati na pojedine uslove rada
na samom objektu, u slu€aju nesigurnosti potrebno je
napraviti prethodno test kako bi bili sigurni da proizvod

zadovoljava konkretne zahteve.

SKLADISTENJE

12 meseci od datuma proizvodnje ukoliko se skladisti u
originalnoj, neotvorenoj kartusi. Cuvati u hladnim i suvim

uslovima  zaStiéeno od

suneve svetlosti pri

temperaturama izmedu 10°C i 25°C.

PAKOVANJE
PE kartu$a od 280 ml

POTROSNJA
Sirina spojnice | Dubina Duzina spojnice
spojnice /280 ml

10mm 10mm ~3,0m

15mm 12-15mm ~1,5m

20mm 17mm ~0,9m

25mm 20mm ~0,6m

30mm 25mm ~0,4m

TEHNICKI PODACI

Nestvrdnuti proizvod

Hemijska osnova:

Flextec polimer

Miris: Alkohol

Temperatura

nanos$enja: +5°C do +40°C
Konzistentnost: Ne skuplja se

Gustina: ~1.1g/ml (ISO 2811-1)

Otpornost na protok:

~0mm (ISO 7390)

Vreme nastajanja kozice:

~ 15 minuta (23°C, 50% r.h.)

Vreme susenja:

~2,5mm/24sata (23°C,
50% kapljica 20x10mm)

Pocetno lepljenje:

~10 g/cm?




Stvrdnuti proizvod

Miris: Bez mirisa

Tvrdo¢a 100%: ~ 35 (ISO 868)

Modul: ~0,6 N/mm? (ISO 8339-A)
Cvrstoca vlakna: ~1,0 N/mm (ISO 8339-A)
Rastezanje: ~250% (ISO 8339-A)
Rastezanje: ~400% (ISO 8339-A)
Elasti¢nost: ~85% (ISO 7389-B)
Preporucena Sirina spojnice: 10-35 mm
Temperaturna -40°C do + 80°C
otpornost:
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