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5 minutes epoxy oupiyya

[Mepiypa@n TTPOIOVTOG: 5 AeTTTWYV, diIA@avn, 2 CUCTATIKWY,
ETTOCIKN KOAAQ O0€ guplyya

XAPAKTHPIZTIKA

yPryopo (5 AeTTTd), ETTIOKEUACTIKO GUYKOAANTIKO

dl1apavo

2 guoTaTikwy, avaAoyia avauigng 1:1

Xwpig dlaAuTEG

TO OKANpPUpévo TTPOIGV UTTOpEl va eTTegepyaoTel pe yuaAdxapto, va oTIABwOei, va TputnBei pe
OpdTTaVvO, VA ETTECEPYAOTEI HE PNXAVIKO TPOTTO KAl VA ETTIKOAUPOEI

ME IKavOTNTA YEQUPWONG SIOKEVWV

YV VVVVYVY

XPHZEIZ

"priyopn ocuykKOAANGN KAl ATTOKATACTACT TTOAWY UTTOCTPWHATWYV.
To mpoidv TTpoc@UeTal g€ TTOAAG UAIKG OTTwG PETAAAQ, E0AO, YUQAi, KEPAUIKA, TTAAOTIKA (€KTOG aTTo
TAAoTIKG 6TTwG PP, PE, PTFE (Teflon®), TréTpa, KATT

E®APMOIH

MpocTolpacia em@dveiag

O1 1Tpog OUYKOAANON emmQAveEIEG TTPETTEI VO gival OTeyVEG, KaBapég atrd okdveg 1 EAaia/NiTmn.
EmegepyaoTeite Tig em@dveieg e yuahdyxapTo 61roTeE auTo gival duvarto.

Ta 2 ocuoTaTiKG eE€pyovTal atrd TN oUpIyya GTn owaTh avaAoyia avauigng 1:1.

€QAPHOYEG OKpPIBEIAG, VO XPNOIUOTTOINCETE TO £18IKO PUYXOG AVAMIENG TTOU TTEPIEXETE OTNV
ouokKeuaoia. ATTAA TOTTOOETAOTE TOV AVAMIKTAPA OTNV £§080 Twv cuoTaTiIKWV A Kal B kal n
avapign 8a yivel autopaTa HECO OTOV AVAUIKTAPA, EMITPETTOVTAG OAG, TNV AKPIRA EQAapMOYA TNG
KOAAOG OTO OnuEia TTOU ATTAUTEITAI XWPIG aoToXigg | TTAeovdalov UAIKO.

ATTAWOTE TO piypa (UE TNV OTTATOUAQ) O€ HIa AT TIG BUO ETTIPAVEIEG KOl EVWOTE T KOPNATIA. MEyioTog
XPOVOG £QapPUOYAG META TNV avApIgn Twv duo CUCTATIKWYV gival 4 AeTrTd (oToug 20-25°C).

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

2uvBean €MOEIKG oUoTNUA SUO CUCTATIKWY

Xpwpa (Mépog A, Mépog B) d1d@avo

Mukvotnta (Mépog A, Mépog B) 1,16 g/ml, 1,10 g/ml

AvoIKTOG Xpbvog 3 AetTd

XpOvoc GKARPUVONG QEX’IKI’] okAApuvon perd ammo 30 Aemrtd. (OAIKA okARpuvon PETE atmd
WPEG).

Xpwpua yetd TNV okAfpuvon dlapaveg

€w¢ 24N/mm2, avaloya Pe Ta UAIKA Kal TNV TTPOETOINAGIA TNG
emodveiag (EN 1465, 24 wpeg, 23°C)

-30°C €wg +150°C. ZuykoAAnoeig TTou dExovTal uPnAd @oprtia, dev
TIPETTEl VA eKTIBEVTOI O0€ BepoKpaoieg peyaAuTepeg atd +70°C.

Avtoxn o€ didtunon

Avtoxn o€ Bepuokpaacia
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NEPIOPIZMOI
O1 eTTogIkéG KOAAEG Dev GUVIOTWVTAI Yyid Xprion Pe JaAakd TTAaoTikG oTTws PP, PE, PTFE (Teflon®).

AMNOOHKEYZH

To mpoidv TpéTrel va ammobnkeleTal o Bepuokpacies Petagl +10°C €wg +25°C. Xpodvog ammobrkeuong:

18 PAveg KAEIOTO OTNV APXIKA TOU GUOKEUAGIa Kal OTIG TTAPATIAVW avapepBeioes BepuoKpaaieg.

AZOAAEIA MPOIONTOZ

Xpnoigotroiote aiBavoAn i GAAov Koivd S1oAUTN yia va KaBapioeTe Ta UTTOAEippaTa TNG KOAAAG TTpIv
oteyvwoel. Metd Tnv okAfpuvon uTTopei va a@aipebei povo e pnxavikd 1potro. Ta ddeia UAIKA
ouokeuaoiog avakukAwvovtal. Na TTepIocdTepeg TTANPOPOPIEG, avaTpéETe OTO OeATIO dedopévv

ac@aAgiag Tou TTPoidVTOg 0TO http://mymsds.henkel.com.

- MoidtnTa yia EmayyeAparieg

O1 TAnpogopieg Tou Trapéxovial oto Tapdv PUANO Texvikwv Aedopévwv (PTA), oto omoio TepIAauBdavovTtal Kal ol
OUCTACEIG POG VIO TN XPrON KOl EQAapuoyr Tou TTpoiévTog, Baacifovtal oTn yvwaon Kal EYTTEIpIa Jag yia To TTPoidV KaTd Tnv
nuepopnvia Tmou @épel To TTapov PUALo. To TTpoidv emIdEXETAI TTOAOTIAEG DIGPOPETIKEG EPAPUOYEG KABWG Kal EVOEXETAI VO
Xpnoiyotroigital uttd dIAPOPEG OUVONKEG €QApUOYNG Kal eTTeEepyaaiag oTo TEPIBAAAOV COG, Ol OTToiEG €K QEUYOUV TOU
eAéyxou pag. Qg ek TouTou, N Henkel dev @épel kapia euBUVN yia TNV KATAAANAGTNTA TOU TTPOIGVTOG HAG KAl YIa TIG BIEPYOTIEG
Kl TIG OUVOAKEG UTTO TIG OTIOIEG TO XPNOIPOTIOIEITE, KOBWG KAl YIa TIG OKOTTOUPEVEG £QPAPUOYEG Kal atroTeAéopaTa autou.
2uvIoTATal N TTPONyoUuEvn SOKIUR TOU TTPOIOVTOG PAG OTTO £€0AG TTPOKEINEVOU VA SIATTIOTWOETE TV KATAAANAGTNTA TOu.
AtrokAcieTal otroladrroTe euBUvVn o€ oxéon pe TIG TTANpo@opieg TTou diaTiBevtal aTo PUANO Texvikwv Aedopévwy | o€ oxéon
pe oTToIEadNTTOTE GAAEG TTPOPOPIKEG N £YYPAPEG OUCTATEIG O OXEAN ME TO €v AGyw TTPOidV, €KTOG €Gv AAAWG pnTd Exel
oupewvNnBei kKal e€aipoupévng eTTiong TNG euBUvVNG TTou o@eileTal o€ apéAeld pag eCautiag TnNG oTroiag TTPOKANBNKe BdvaTog
TPOUMOTIOPOG, KaBWG Kal otrolaadnmoTe GAANG €uBuvng TTou Tux6v TTpoPAETTeETal atrd dIaTAgelS avaykaoTikoU dikaiou g€
oxéon Me TNV euBUVN aTTO TTWANCN TTPOIOVTWV.

HENKEL EAAAX ABEE
KuTtrpou 23, 18346 MooxdaTo
TnA. 2104897215

Internet: www.henkel.gr
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