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POPIS PRODUKTU
LOCTITE® SI 5980™ ma nasledujuce vlastnosti:

Technolégia Silikon

Chemicky typ Alkoxy silikon

Vzhlad (nevytvrdnuty) |Cierna pasta a bez hréiek-s

Zlozky Jednozlozkovy

Tixotropna Obmedzené stekanie produktu po
naneseni na podklad

Vytvrdzovanie Vulkanizacia pri izbovej teplote
(RTV)

Pouzitie Utesnovanie

Zvlastna vyhoda Vynikajuca odolnost voCi

automobilovym motorovym olejom

LOCTITE® S1 5980™ je urCeny Specialne na tesniace aplikacie
. Takmer okamZzite odolava skuske nizkym tlakom vykonanej
este pred zaCiatkom vytvrzovania produktu. Typické aplikace
zahfiaju  kryty lisované z ocelovych plechov (kryty
rozdelovacov a olejové vane), kde je pozadovana dobra
odolnost’ vocéi oleju a schopnost odolavat velkym pohybom
spojov.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDENEHO MATERIALU
Merna hmotnost pri 25 °C, g/cm? 1,2 1,4

Bod vzplanutia - vid Karta bezpec&nostnych tdajov

Rychlost vytladovania, g/min:
Tlak 0,62 MPa, teplota 25 °C:
Kartusa Semco 120 -325s

Obsah pevnych/neprchavych latok, % 99,75

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Doba dosiahnutia nelepivosti

Doba dosiahnutia nelepivosti, minuty 15 -45s

Rychlost’ vytvrdenia

Graf nizSie ukazuje zavislost' vyvoja pevnosti v $myku na ¢ase
pri teplote 22 °C a 50 % RH na Hlinik, skisané v suladu s ISO
4587.
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Doba vytvrdzovania, dni

Hibka vytvrdnutia

Hibka vytvrdenia zavisi od teploty a vihkosti. Hibka vytvrdenia
bola merana na vytvrdenej husenici produktu

vytiahnutej z odstupfiovanej formy z PTFE (maximalna hibka
10 mm).

Graf nizsie ukazuje narast hibky vytvrdnutia s dasom pri 23+2
°C /5045 % RV.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Fyzikalne vlastnosti:

Tvrdost Shore, ISO 868, Durometer A 27

Koeficient teplotnej roztaznosti, 240x10®

ISO 11359-2, K™

Objemové zmrstenie, ISO 1675, % 3,0

Linearne zmrstenie, ISO 1675, % 1,0

PrediZenie , pri pretrhnuti, 1ISO 37, % 290

Pevnost' v tahu, ISO 37 N/mm? 1,6
(psi) (230)
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Modul pruznosti v tahu, ISO 37

Elektrické vlastnosti:
Povrchovy merny odpor, IEC 60093, Q
Objemovy odpor, IEC 60093, Q-cm

N/mm? 1,0
(psi) (145)

28x10"
50%x10"

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU

Adhézne vilastnosti

Vytvrdnuté v priebehu 21dni pri 22°C / 505 % RV

Pevnost' v $myku, 1ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm?
(psi)
Hlinik N/mm?
(psi)
Plech Alclad N/mm?
(psi)
Nerezova ocel N/mm?
(psi)
Med N/mm?
(psi)
Mosadz N/mm?2
(psi)
Polykarbonat N/mm?
(psi)
ABS N/mm?
(psi)
Fenol N/mm?2
(psi)
PMMA N/mm?
(psi)
PET N/mm?
(psi)
PA66 N/mm?
(psi)
PVC N/mm?
(psi)
Nitril N/mm?2
(psi)
NBR N/mm?
(psi)

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU

1,4
(200)

Vytvrdnuté v priebehu 21dni pri 2342 °C / 50£5% RV

Pevnost' v Smyku, 1ISO 4587:
Hlinik

Pevnost’ za tepla
Skusané pri teplote

160

140
-~
120 NG

100 ™\

80 N

60 NS

40 N

% pevnost’ pri 22 °C

20

N

N

™~

0
-100 -50 0 50 100 150
Teplota, °C

200 250

Starnutie za tepla
Starnutie pri danej teplote a testované pri 22 °C
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+49.89.320800.1800

Pre ziskanie priameho spojenia s najblizS§im obchodno technicky oddelenim navstivte
www.henkel.com/industrial

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863
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Odolnost’ vo€i chemikaliam a riedidlam
Starnutie za uvedenych podmienok a testované pri 22 °C.

% povodnej pevnosti
Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej (5W-30) 150 60 45 40
IRM 902 150 65 55 50
Vodal/glykol 50/50 120 55 45 20
Voda 60 70 85 80
Voda 90 65 45 40
VSEOBECNE INFORMACIE
Tento produkt sa nedoporucuje pouzivat v ¢Cisto

kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat k utesneniu chléru ¢&i inych silno
oxidaénych materialov

Viac informacii najdete v Karte bezpeénostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Pokyny pre pouzitie:

1. Pre ¢o najlepSie vysledky lepenia by mali byt lepené
povrchy Cisté a odmastené.

2. Vytvrzovanie vlihkostou zaina okamzite po tom, co pride
produkt do styku so vzdusnou vlhkostou, preto by mali byt
suCiastky zostavené v priebehu niekolkych minut od
okamihu ked je produkt naneseny .

3. Spoj je potrebné nechat riadne vytvrdnut (napr. sedem
dni) pred uvedenim do pIného pracovného zatazenia.

4. PreteCeny material mdéze byt lahko zotrety pomocou
nepolarnych rozpustadiel.

Materialova Specifikacia Loctite'"s

LMS je zavedena od Marec 09, 2009. Pre udavané vlastnosti
produktu su pre kazdu davku k dispozicii skuSobné protokoly.
Protokoly LMS dalej obsahuju vybrané parametre riadenia
kvality, ktoré sa povazuju za vhodné k Specifikacii pre
zakaznika. V neposlednom rade funguje na mieste komplexny
systém kontroly, ktory zabezpeluje kvalitu vyrobku a jeho
zhodu. Zvlastne poziadavky upresnené zékaznikom mézu byt
rieSené pomocou systému ,Henkel Quality“.

Skladovanie

Produkt skladujte len v uzavretych originalnych nadobach na
suchom mieste. Informacie o skladovani produktu su uvedené
na etikete nadoby.

Optimalne podmienky skladovania: 8 °C az 21 °C.
Skladovanie pod 8 °C alebo nad 28 °C méze nepriaznivo
ovplyvnit' vilastnosti produktu. Material odobrany z nadoby
méze byt v priebehu pouZivania kontaminovany. Preto ho
nikdy nevracajte do originalneho obalu. Spolo€nost Henkel
nemOze niest zodpovednost za produkt, ktory bol
kontaminovany alebo skladovany za podmienok inych, nez
vysSie uvedenych. Pokial su potrebné dalSie informacie,
kontaktujte prosim obchodno-technického zastupcu firmy.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = palcov
pm/25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka:

V8etky udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su povaZované za
hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nemdzeme preberat zodpovednost za vysledky
dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych nemame kontrolu. Je pine
na zodpovednosti uzivatela posudit vhodnost akéhokolvek tu uvedeného
postupu pre vlastné Ucely a je tiez na jeho zodpovednosti, ¢i prijme vhodné
preventivne opatrenia pre ochranu majetku a osdb proti vSetkym rizikam, ktoré
mozu byt spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V tomto duchu
sa spolo¢nost Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajucich zaruk, vratane
zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany Gcel, vznikajucich z predaja alebo
pouzivania ich produktov. Spolo¢nost Henkel obzvlast odmieta akukolvek
zodpovednost za nasledné alebo nahodné $kody akéhokolvek druhu, vratane
nahrady $kdéd. Tato diskusia o réznych postupoch a zloZeniach neznamena, ze
tieto nie su patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi subjektmi. Kazdému
budicemu uzivatelovi doporuujeme, aby si pred sériovym pouZitim otestoval, Ci
je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento produkt m6ze byt zahrnuty v
patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente su
ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v Spojenych Statoch a kdekolvek inde. ®
zna€i ochranni znamku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych Statov americkych. (U.S. Patent and Trademark Office).
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