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kvéten 2014

Popis vyrobku
LOCTITE® SI5607™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Silikon

Chemicky typ Alkoxy silikon

Vzhled - slozka A Bila pastas

Vzhled - slozka B Seda pasta-s

Vzhled (Smichany) Sedé pasta

Slozky Dvouslozkovy

Misici pomér|2 : 1

objemovy - A: B

Viskozita Tixotropni

Vytvrzeni Za pokojové teploty
VzduSnou vihkosti

Aplikace Lepeni utésnovani

LOCTITE® sI 5607™ je dvouslozkovy neutralni silikon se
stfedni rychlosti vytvrzeni. Typické aplikace zahrnuji lepeni a
tésnéni pfi vyrobé spotfebicd a v dalSich primyslovych
aplikacich vSude tam, kde je tfeba delSi doba pro sestaveni po
naneseni lepidla.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Slozka A:
Mérna hmotnost pfi 25 °C
Viskozita, Brookfield - RVT, 25 °C, mPas :
HFidel 6, rychlost 10 ot/min.

1,2 az 1,35
25000 az 60 000

Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list

Cast B:

Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,6 az 1,8
Viskozity, Kuzel & deska, 25 °C, mPas :
Smykova rychlost 20 s 20 000 az 35 000

Bod vzplanuti - viz Bezpecénostni list

Smichany produkt:
Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list

PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Smichanim slozek A a B se aktivuje vytvrzujici reakce.
Nasleduje sekundarni vytvrzeni vzdudnou vlhkosti, které
umoznuje dosahnout plného vytvrzeni béhem 7 dnu.

Nelepivy povrch

Doba dosazeni nelepivého povrchu je doba, kdy se na
povrchu produktu vytvofi nelepiva kGze vlivem atmosférické
vlhkosti pfi 23 + 2 °C, 50 + 5% RV.

Dosazeni nelepivého povrchu, minut 25 az 70*Ms

Doba fixace
Doba fixace je definovana jako €as potfebny k ziskani
pevnosti ve smyku 0.1 N/mm? .

Doba fixace, ISO 4587, minut:
Ocelpfi 25 °C
Hlinikovy plechpfi 25 °C

10 az 15
15az 20

Rychlost vytvrzeni dle ¢asu

Graf nize ukazuje vyvoj pevnosti ve smyku v zavislosti na ase
pfi teploté 22 °C / 50 % RH na hlinikovém plechu. Zkou$eno v
souladu s ISO 4587.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzovano po dobu 24 hodin pfi teploté 22 °C / 50% RV
Fyzikalni vlastnosti:

Tvrdost Shore, 1ISO 868, Shore A 30 az 50*¥¢
Pevnost v tahu, 1ISO 527-3 N/mm? 21,0-¥s
(psi) (=145)
Prodlouzeni pfi pfetrzeni, ISO 527-3, % =280Ms
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 22 °C / 50% RV
Fyzikalni vlastnosti:
Koeficient teplotni roztaznosti, ISO 11359-2, K
Nad teplotou skleného pfechodu 2,0x10
Pevnost v tahu, 1ISO 527-3 N/mm? 2
(psi) (290)
Modul pruznosti v tahu, ISO 527-3 N/mm? 0,6
(psi) (100)
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Prodlouzeni pfi pretrzeni, ISO 527-3, % 180
Pevnost na odtrzeni, ASTM D 624 , kostka C N/mm 7.4
(Ib./in.)  (42)

Elektrické vlastnosti:
Dielectricka konstanta / ztratovy faktor, IEC 60250:

1 kHz 3,92/0,023

1 MHz 3,89/0,003
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 2,1x10"
Dielektricka pevnost, ASTM D 149, kV/mm 19,8

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzovano po dobu 24 hodin pfi 22 °C / 50% RV
Pevnost ve smyku:
Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Hlinik (Alclad) N/mm?  >1,0"¥$

(psi) (145)
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 22 °C / 50% RV
Adhezni vlastnosti
180° pevnost v loupani ISO 8510-2:
Ocel N/mm 54
(Ib/in)  (30)
Pevnost pfi narazu ASTM D 950 J:
Hlinik (Alclad), bez spary 23
Hlinik (Alclad), spara 1 mm 2,2
Pevnost ve smyku:
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Nerezova ocel:
spara 0 mm N/mm? 14
(psi)  (210)
1.0 mm spara N/mm2 1,1
(psi)  (165)
Ocel s galvanickou upravou:
spara 0 mm N/mm? 1,6
(psi)  (225)
1.0 mm spara N/mm? 1
(psi)  (150)
Polykarbonat:
spara 0 mm N/mm? 2
(psi) (290)
1.0 mm spara N/mm? 0,6
(psi)  (89)
Valox:
spara 0 mm N/mm2? 1,2
(psi) (170)
1.0 mm spara N/mm? 0,7
(psi) (105)
Nylon:
spara 0 mm N/mm? 1,2
(psi) (170)
1.0 mm spara N/mm? 0,9
(psi) (135)

Drevo (borové):

spara 0 mm N/mm? 1,2
(psi) (180)

1.0 mm spara N/mm? 0,9
(psi) (125)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 22 °C / 50% RV

Pevnost za tepla
ZkouSeno pfi teploté
Pevnost ve smyku, ISO 4587, Hlinik (Alclad)
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Starnuti za tepla
Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587, Hlinik (Alclad)
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Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Prodlouzeni, ISO 527-3
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Odolnost viéi chemikaliim a rozpoustédium
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22°C.
Pevnost ve smyku, ISO 4587, Plech Alclad, spara 1,0 mm

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 500 h 1000 h
Voda 22 73 63
Isopropanol 22 80 74
2% ¢Epavkova voda 22 70 65
Motorovy olej (10W-30) | 22 100 100
Voda/glykol 50/50 22 84 76
Benzin (bezolovnaty) 22 28 28

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidaénich
materiald.

Informace pro bezpe¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpecnostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. Pro dosazeni vysoké pevnosti spoje odstrarite z lepenych
povrcha veskeré necistoty, jako jsou natéry, zoxidované
vrstvy, oleje, prach, separacni Cinidla a dal$i mozna
znedisténi.

2. PouZivejte rukavice pro minimalni kontakt pokozky s
materialem. NEPOUZIVEJTE rozpoustédla pro Ccisténi
rukou.

3. Dvojita kartuse: Pred pouzitim nové kartiSe sejméte
uzavér a vytlacte malé mnozstvi produktu do odpadu,
abyste se presvédCili, Zze obé slozky je mozné dobfe
vytla€it. Nasadte staticky mixer a vytlacte do odpadu
prvnich pfiblizné 25 az 50mm, pfed tim, nez budete
lepidlo nanaset na lepené Casti. Pfi opakovaném pouziti
dfive pouzité kartuse nasadte opét novy mixer a znovu
vytlaéte do odpadu prvnich pfiblizné 25 az 50mm pred
nanasenim lepidla na lepené plochy.

Vétsi baleni: Bézné jsou slozky dodavané v oddélenych
nadobach a k davkovani se pouziva vhodny objemovy
misici systém s promichanim pfes staticky mixer.

4. Nanesete lepidlo na lepené plochy jak nejrychleji je to
mozné. Vétsi smichané mnozstvi nebo zvySena teplota
vyrazné zkrati dobu zpracovatelnosti.

5. Béhem vytvrzovani ponechte lepené dily v klidu. Pfed
zatéZzovanim slepeného spoje je nutné nechat lepidlo
fadné vytvrdnout.

6. Pretok materidlu mlze byt snadno otfen pomoci
nepolarnich rozpoustédel.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMSje zavedena od23. listopadu 2009. Pro udavané
vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni
protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry
fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro
zakaznika. V neposledni fadé funguje na misté komplexni
systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho
shodu. Zvlastni pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt
feSeny pomoci systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spoleénost Henkel
nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dalSi informace, kontaktujte
VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N'm x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa's = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) v&etné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na nasich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt
muze mit fadu rGznych aplikaci a ve VaSem prostfedi se mlze jednat
o aplikace a pracovni podminky, které jsou mimo nasi kontrolu.
Spole¢nost Henkel tedy neru€i za vhodnost svého produktu pro
vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani negarantuje
dosazeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporu€ujeme, abyste pfedem
provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna
jind pisemna ¢&i ustni doporuc€eni tykajici se dotéeného produktu se
vylu€uje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zplsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakonl o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS a Henkel France SA, vezméte na
védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li spole¢nost Henkel z
libovolnych pravnich divodG presto pohnana k odpovédnosti, jeji
odpovédnost v zadném pfipadé neprekro¢i hodnotu dotéené dodavky.
Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto
prohlaseni o vyloucéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto
technickém listu (TL) v€etné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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jsou zalozeny na naSich znalostech o produktu a zkusenostech s nim k
datu tohoto TL. Spole¢nost Henkel neruci za vhodnost svého produktu
pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani pro
zamys$lené aplikace a vysledky. Doporuujeme, abyste predem
provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna
jina pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se
vylu€uje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zpusobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakon( o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se
pouziva nasledujici odmitnuti.

Veskeré Udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. Nemuzeme prebirat zodpovédnost za
vysledky dosazZené jinymi laboratofemi, nad jejichZ postupy nemame
kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti uzivatele posoudit vhodnost
jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni Gc€ely a je také na jeho
zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu
majetku a osob proti vSem rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktl a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté ziika pfimych i
vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti
pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich
produktd. Spoleénost Henkel zvlasté odmita jakoukoli
zodpovédnost za nasledné nebo nahodné sSkody jakéhokoli
druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o rdznych postupech a sloZzenich neznamen3d, Ze tyto
nejsou patentovany spole€nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému
budoucimu uzivateli doporuujeme, aby si pfed sériovym pouzitim
otestoval, zda je pro néj navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt
mUiZe byt zahrnut v patentech USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych
statek a kdekoli jinde. ® znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na
Uradé obchodniho vlastnictvi Spojenych statl americkych. (U.S.
Patent and Trademark Office)
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