LOCTITE.

Opis produktu
LOCTITE® PC 9593 zapewnia nastepujace cechy produktu:

Technologia Epoksyd

Typ chemiczny Epoksyd

Wyglad (zywica) Niebieska pasta

Wyglad (utwardzacz) Szara pasta

Wyglad (wymieszany) Niebieska pasta

Dwa sktadniki - zywica i

Skiadniki utwardzacz
Proporcje mieszania (wagowo) |, .

Lo 2:1
zywica : utwardzacz

Proporcje mieszania

(objetosciowo) zywica : 2:1

utwardzacz

Utwardzanie w temperaturze

Utwardzanie . . . .
pokojowej po wymieszaniu

Zastosowanie Powtoka

Temperatura aplikaciji 10°C do 40°C (50°F do 104°F)

Temperatura pracy (na sucho) |-30°C do 120°C (-22°F do 248°F)

e Wypetniacz z tlenku glinu i
wegliku krzemu wypetniony
dla wyjatkowej odpornosci na
uderzenia i zuzycie

e Matryca polimerowa
wzmocniona guma

e Szybkie utwardzanie

Najwazniejsze korzysci

LOCTITE® PC 9593 to dwuskifadnikowy system stalej zywicy
epoksydowej wypetniony drobinami tlenku glinu i weglikiem krzemu
100%. LOCTITE® PC 9593 przeznaczony jest do szybkiej ochrony,
odbudowy i naprawy obszaréw zuzywajacych sie urzadzen
przetwérczych, ktére réwniez sg narazone na uderzenia. Typowe
zastosowania obejmujg wykladziny pomp pogtebiarskich, koryta,
rynny, podajniki wibracyjne, zsypy i leje zasypowe oraz inny sprzet
przetwarzajgcy narazony zar6wno na $cieranie, jak i uderzenia.

Typowe wtasciwosci materiatu nieutwardzonego
Zywica

Ciezar wlasciwy @ 23°C

Utwardzacz

Ciezar wlasciwy @ 23°C

Mieszany

Ciezar wlasciwy @ 23°C

2.04

2.05

2.04

Typowa wydajnosé utwardzania
Utwardzanie @ 23°C

Czas pracy, minuty 15
Czas utwardzania, godz 4
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Typowe wiasciwosci utwardzonego materiatu
Utwardzany przez 24 godz @ 23°C

Wiasciwosci fizyczne:

Twardo$¢ Shore’a ISO 868, twardos$¢ D 85
iz - . N/mm2 46
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, 1ISO 604 (psi) (6700)
Wiasciwosci klejace:
Wytrzymatos¢ na Scinanie na zaktadke,
ISO 4587:
- . N/mm2 27
Aluminium (piaskowane) (psi) (4000)
. . N/mm2 23
Stal miekka (Srutowana) (psi) (3400)
Utwardzany przez 1 tydzien @ 23°C
Wiasciwosci fizyczne:
Temperatura zeszklenia (Tg),°C TMA, ISO 11359-2 59
Wtasciwosci Scierne:
Test Millera (utrata masy), ASTM G 75-01, %
2 godz 1.00
4 godz 1.00
6 godz 2.00
Test Scierania na sucho (utrata masy), ASTM G 65, %
Test Scierania na sucho (utrata masy), ASTM G 65, %
Kat 45° 0.02
Kat 90° 0.03
Wiasciwosci klejace:
Préba udarnosci (uderzenie bezposrednie),
ASTM D 2794
Panel ze stali miekkiej (piaskowanej) o N-m 18
grubosci 1 mm (funty/cal) (160)
Panel ze stali migkkiej (piaskowanej) o N-m 18

grubosci 5 mm (funty/cal) (160)
Informacje ogélne

Ten produkt nie jest zalecany do stosowania w systemach z czystym
tlenem i/lub bogatych w tlen i nie powinien by¢ wybierany jako
uszczelniacz do chloru lub innych silnych materiatéw utleniajacych.

Informacje dotyczace bezpiecznego obchodzenia sie z
produktem znajduja sie w Karcie Charakterystyki.

tym



Sposoéb uzycia

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni ma kluczowe znaczenie dla
diugotrwatego dziatania tego produktu. Doktadne wymagania r6znig
sie w zalezno$ci od intensywnosci aplikaciji, oczekiwanej zywotnosci
i poczatkowych warunkéw podtoza.

1. Usuna¢ brud, olej, tluszcz itp. za pomoca odpowiedniego Srodka
czyszczacego, np.: wysokocisnieniowy system czyszczenia
woda przy uzyciu $rodka czyszczacego/odtluszczajacego
LOCTITE®.

2. Wszystkie spoiny, odpryski spawalnicze i inne nieréwnosci
powierzchni musza zosta¢ zeszlifowane; podciecia i dziury
nalezy oszlifowa¢ i wypehié. Wszystkie wystepy, ostre
krawedzie, wysokie punkty i zaokraglenia musza zosta¢
zeszlifowane do promienia co najmniej 3 mm, a wszystkie rogi
musza by¢ podobnie zaokraglone, aby zmaksymalizowac
wydajnos¢ produktu.

3. Wszystkie powierzchnie, ktére majg by¢ pokryte, nalezy
piaskowac¢ o ostrych krawedziach, do gtebokosci profilu od 75
do 100 mikronéw i do stopnia czystosci bliskiego bialego metalu
(SIS SA 2%, [SSPC-SP10). W przypadku zanurzenia wymagany
jest stopien czystosci biatego metalu (SIS SA 3/SSPC-SP 5).

4. Po oczyszczeniu powierzchnie metalowe nalezy oczysci¢ m.in.
Srodkiem czyszczacym na bazie rozpuszczalnikéw LOCTITE® i
pokry¢ powtoka przed utlenianiem lub zanieczyszczeniem.

5. Metal, ktéry miat kontakt z roztworami soli, m.in. woda morska,
nalezy oczysci¢ piaskiem i woda pod wysokim ci$nieniem,
pozostawi¢ na 24 godz, aby wszelkie sole zawarte w metalu
wyparowaly na powierzchnie. Nalezy przeprowadzi¢ test na
zanieczyszczenie chlorkami. Procedure nalezy powtarzaé¢ az
stezenie chlorkéw na powierzchni spadnie ponizej 30mg/m3
(3ug/cm3). Nastepnie przeszlifowaé¢ i oczysci¢ powierzchnie
zgodnie z opisem w punktach 3 i 4 powyzej.

Mieszanie

1. Odmierz objetosciowo lub wagowo 2 czesci zywicy do 1 czesci
utwardzacza.

2. Przenie$¢ odmierzone ilosci lub caly zestaw na czystg i suchg
powierzchnie mieszania i wymiesza¢é pacg do uzyskania
jednolitego koloru.

3. W przypadku mieszania wiekszych ilosci mozna zastosowaé
spiralne ostrze mieszajgce przymocowane do wiertarki
elektrycznej lub pneumatycznej o wysokim momencie
obrotowym.

4. Jesli temperatura zywicy i utwardzacza wynosi 15°C lub mniej,
podgrzej wstepnie zywice tylko do okoto 30°C, ale nie wiecej niz
40°C.

Zastosowanie

1. Na przygotowang powierzchnie natozy¢ catkowicie wymieszany
materiat.

2. Poczagtkowo naktada¢ materiat bardzo cienkg warstwg, aby
,ZWilzy¢” powierzchnie i unikna¢ gromadzenia sie powietrza.

3. Naklada¢ do zadanej grubosci (minimum 6 mm), unikaé
gromadzenia sie powietrza.

4. W temperaturze 25°C czas pracy wynosi 15 minutes, a czas
utwardzania funkcjonalnego wynosi 4 godz. Czas pracy i
utwardzania zalezy od temperatury i masy — im wyzsza
temperatura i wigksza masa, tym szybsze utwardzanie.
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Kontrola

1. Zaraz po natozeniu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma
dziur i pustych przestrzeni.

2. Po utwardzeniu powloki powtérzy¢é kontrole wzrokowa, aby
potwierdzi¢ brak dziur, pustych przestrzeni lub uszkodzonych
obszaréw.

3. Kontroluj grubo$¢ powtoki, szczegélnie w punktach krytycznych.

4. Wykona¢ test defektoskopem iskrowym w celu potwierdzenia
ciggtosci powtoki.

Pokrycie

Aby uzyskaé grubo$¢ 6 milimetra (236 mil), wspotczynnik pokrycia
wyniesie 0.245 m2 (2.64 ft2) na 3 kg (6.6 funtéw), z wytaczeniem
nadmiernej grubosci, napraw itp.

Naprawy

Wszelkie puste przestrzenie, dziury i obszary o malej grubosci
znalezione w powtoce nalezy naprawi¢ poprzez lekkie przetarcie,
oczyszczenie i natozenie dodatkowego produktu.

Czyszczenie

Natychmiast po uzyciu oczysci¢ narzedzia $rodkiem czyszczacym
na bazie rozpuszczalnika LOCTITE®. Po utwardzeniu materiat
mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.

Przechowywanie:

Produkt przechowywaé¢ w nieotwartym opakowaniu, w suchym
miejscu. Informacje dotyczace przechowywania moga by¢ podane
na etykiecie opakowania produktu.

Optymalne przechowywanie: od 8°C do 21°C. Przechowywanie w
temperaturze ponizej 8°C lub powyzej 28°C moze niekorzystnie
wplynaé na wtasciwosci produktu.

Materiat wyjety z pojemnikéw moze ulec zanieczyszczeniu w trakcie
uzycia. Nie nalezy zwraca¢ produktu do oryginalnego opakowania.
Henkel Corporation nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za produkt,
ktéry zostat zanieczyszczony lub byt przechowywany w warunkach
innych niz wczesniej wskazane. Jezeli potrzebne sa dodatkowe
informacje, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Henkla.

Specyfikacja produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie stuzg wytgcznie
jako odniesienie i nie stanowig specyfikacji produktu. Specyfikacje
produktu znajdujg sie w Swiadectwie analizy lub prosimy o kontakt z
przedstawicielem Henkla.

Aprobaty i certyfikaty
Aby uzyska¢ odpowiednie zatwierdzenie lub certyfikat dla tego
produktu, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Henkel.

Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie moga by¢ podawane jako
warto$¢ typowa. WartoSci opierajg sie na rzeczywistych danych
testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakresy temperatury/wilgotnosci: 23°C / 50% RH = 23+2°C / 50+5%
RH

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = cale

pm /25,4 = mil

N x 0,225 = funt
N/mm x 5,71 = funt/cal
N/mmz2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = funt-cal
N-m x 0,738 = funt-ft
N-mm x 0,142 = uncja-cal
mPa:-s = cP



Klauzula Wytaczajaca Odpowiedzialno$é

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres
zastosowania jak réwniez charakteryzowa¢ sie odmiennym
sposobem aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa $rodowisku,
pozostajgcymi  poza nasza kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnos$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wylgczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujacych przepiséw dotyczacych odpowiedzialnos¢ za
produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w
przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium
NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV,
Henkel Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy
dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnosé,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Colombiana, S.A.S. maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:
Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczace uzytkowania i stosowania produktu,
opierajg sie na naszej wiedzy i doswiadczeniu z produktem na dzien
niniejszej TDS. Henkel nie ponosi zatem odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ naszych produktéw do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w jakich sg one stosowane, a takze za zamierzone
zastosowania i rezultaty. Zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie
whasnych wczesniejszych préb w celu potwierdzenia przydatnosci
naszego produktu. Wszelka odpowiedzialnos¢ w zwigzku z
informacjami zawartymi w Karcie Technicznej lub innymi pisemnymi
lub ustnymi zaleceniami dotyczacymi danego produktu jest
wykluczona, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wyraznie uzgodniono
inaczej i z wyjatkiem przypadkéw zwigzanych ze $miercig lub
obrazeniami ciatla spowodowanymi przez nasze zaniedbanie oraz
jakakolwiek odpowiedzialno$cia na mocy obowigzujacych przepiséw
dotyczacych obowiazkowej odpowiedzialnosci za produkt.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada
Corporation, znajduja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:
Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu 0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsekwenciji
za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawag uzytkownika jest takze
podjecie odpowiednich $srodkéw ostroznosci, aby uniknaé ew. ryzyka
dla produkcji i oséb, wiazacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwiazanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie
ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez
poszczegoblnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem
wspoétuczestniczyé w konsekwencjach ew. bledéw czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢ wylacznie
patentami lub licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng
probe postugujac sie  przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wieksza
liczbg patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub
innych krajow.
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Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sa wiasnoscia Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w
urzedach patentowych USA lub innych krajéw.
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