LOCTITE.

Folha de Dados Técnicos

LOCTITE®PC 7317™

Conhecido como LOCTITE® Pneu Wear™
Abril 2025

DESCRICAO DO PRODUTO

LOCTITE®PC 7317™  apresenta as
caracteristicas:

seguintes

Tecnologia Epoxi

Tipo de quimica Epoxi

Aparéncia (Resina) Cinza

Aparéncia (Endurecedor) |Cinza

Componentes Bicomponente-requiere mezclar
Proporgao de mistura, 41

(em peso) Resina :

Endurecedor

Proporgao de mistura, 41

(em volume) Resina :

Endurecedor

Cura Cura a temperature ambiente
Aplicagao Revestimento

Beneficios e Pequena perola de

ceramica preenchida -resiste a
abraséo de particulas finas

e Prolonga a vida util do
equipamento

e Facil de misturar e usar

e Renova rapidamente
superficies desgastadas -
reduzir o tempo de inatividade
e Sem flacidez - proporciona
abraséo

e resisténciaemcimae
superficies verticais

LOCTITE® PC 7317™ ¢ uma massa epoOxi bicomponente com
perola de ceramica preenchida, desenhada para proteger o
equipamento de particulas abrasivas finas em humidade ou
servico seco. As aplicagbes tipicas incluem proteger o
revestimento em sistemas de bandas pneumaticas e reparar e
proveer resisténcia contra a abrasdo em cotovelos, bombas de
polpa, tremonhas, ciclones e coletores de p6 para aplicagdes em
uma faixa de trabalho de -30 a 120 °C(-20 a 250°F).

PROPRIEDADES TIPICAS DO MATERIAL SEM CURAR

Resina

Peso por volumen kg/L 2.02a215
(Ibs/gal) (16.8 a 17.9LMS)

Ponto de inflamacao- ver a Fispq

Endurecedor:

Peso por volumen kag/L 2.07 a2.19
(Ibs/gal) (17.2a18.2)

Ponto de inflamacao- ver a Fispq

Mezcla

Densidade @23°C, g/cm?® 2.02
0.8 m?> @ 0.63 cm thick/11 kg

Cobertura (8.7 f2 @ 0.25 inch thick/25 Ib)

Ponto de inflamagao- ver a Fispq

DESEMPENHO DO MATERIAL CURADO

Propriedades de curado

Tempo de Trabalho @25°C, 30
minutos

Tempo de gel 35a55
Tempo de cura, horas 6

Tempo de dureza ao toque (Shore D = 20), @ 23°C, minutos:

2.5 cm (1 in) superficie de profundidade 75
5 cm (2 in) superficie de profundidade 65
7.5 cm (3 in) superficie de profundidade 60
15 cm (6 in) superficie de profundidade 55

Tempo de terminado (Tempo em que o material fica liso),
@23°C, minutos:

2.5 cm (1 in) superficie de profundidade 60
5 cm (2 in) superficie de profundidade 55
7.5 cm (3 in) superficie de profundidade 50
15 cm (6 in) superficie de profundidade 45
Resistencia

O grafico abaixo mostra o desempenho da resisténcia em
fungéo ao tempo e o grossor da superficie, O grossor da
superficie foram 2.5cm (1in), 5cm (2in), 7.5 ¢cm (3 in), and 15
cm (6in ).
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Velocidade de cura vs Temperatura

O grafico abaixo mostra a resisténcia ao cisalhamento paralelo,
desenvolvido com o tempo, em laminas de ago jateado a

diferentes temperaturas e testado de acordo com a ISO 604.
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PROPRIEDADES TIPICAS DO MATERIAL CURADO
Propriedades fisicas

Resistencia (Shore D), ASTM D2240 86
Coeficiente de condutividade térmica ASTM F 433, W/(m-K) 0.891
Temperatura de Transicéo Vitrea, ASTM E 1640, °C 61

Coeficiente de Expansao Térmica, , 1ISO 11359-2 K-

Abaixo de Tg 25x10°%
Acima do Tg 78x10°%
Resisténcia a Compressao, ISO 604 N/mm?2 103
(psi) (14,900)
Modulo de compressao, ISO 604 N/mm?2 5,120
(psi) (742,200)
Resistencia a Tensao, ISO 527-2 N/mm217.5
(psi) (2,550)
Modulo de Tensao, ISSO 527-2 N/mm?26,610

(psi) (958,600)

Alongamento, na ruptura% 0.3

Resisténcia a flexdao, ASTM D790 N/mm? 56
(psi) (8,150)

Médulo de flexdo, ASTM D790 N/mm?2 5,410
(psi) (784,620)

Propriedades elétricas
Resistividade Volumétrica, IEC 60093, Q-cm 1,7x10"
Resistividade Superficial, IEC 60093, Q 6,14x10™

DESEMPENHO TIPICO DO MATERIAL CURADO

Resisténcia a tragao
Ago macio jateado com granalha N/mm?25.5
(GBMS) (psi) (795)

RESISTENCIA TIPICA AO AMBIENTE

Resisténcia a tragéo
Ago macio jateado com granalha
(GBMS)
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Envelhecimento ao calor

Envelhecido a temperatura indicada e testado @ 22 °C
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INFORMAGOES GERAIS

Este produto nao é recomendado para uso em sistemas de
oxigénio puro ou em altas concentragcées e nao deve ser
especificado como vedante para cloro e outros materiais
fortemente oxidantes.

Para informagcdes seguras de manuseio deste produto,
consulte a Ficha com Dados de Seguranca (FDS).

Método de Uso
Preparacao da Superficie

A preparacado adequada da superficie de aplicagéo é critica para
um desempenho de longa durabilidade do produto. A
necessidade exata varia com a severidade da aplicagéo,
expectativa de durabilidade e condicdes iniciais do substrato.

1. Limpe e lixe completamente as superficies (exploséo de
areia se possivel), finalmente limpe com um Loctite®
solvente de limpeza, por exemplo Loctite® SF 7063™
ou Loctite® SF 7070. Quanto mais minucioso o grau de
preparacgéo da superficie, melhor sera o desempenho do
aplicativo.

2. Opcionalmente, um material epdxi de baixa viscosidade,
como Loctite® 7227™ ou Loctite® Brushable Ceramic™
podem ser usados como primer na superficie.
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3. Em areas verticais ou suspensas, recomenda-se
alinhavar malha de metal expandida ao substrato antes
da aplicagéo de LOCTITE® PC 7317.

Mistura:

1. Mecga 4 partes de resina para 1 parte de endurecedor
por volume ou peso.

2. Transfira as quantidades medidas ou o kit inteiro para
um recipiente limpo e superficie de mistura seca e
misture com uma espatula até obter uma cor uniforme.

3. Se misturar quantidades maiores, uma lamina de
mistura em espiral anexada a uma furadeira elétrica ou
pneumatica de alto torque pode ser usada.

4. Se as temperaturas da resina e do endurecedor forem
de 15 °C ou menos, pré-aqueca a resina apenas a cerca
de 32 °C, mas ndo exceda 38°C.

Método de aplicagao:

1. Apliqgue o material totalmente misturado na superficie
preparada.

2. Com a mao enluvada, pegue uma bola de mistura de 25
mm (1 pol.) material e esfregue a superficie para aplicar
uma camada de raspagem. Molhando a superficie,
garante o melhor possivel contato com a superficie e
evita o aprisionamento de ar.

3. Aumente até a espessura desejada (minimo 6 mm),
evite o ar aprisionamento.

4. A 25 °C o tempo de trabalho é de 30 minutos e cura
funcional o tempo é de 6 horas.

Suavizacgao:

Se desejar uma superficie lisa, existem trés maneiras possiveis
para realiza-lo.

1. Para areas pequenas ou curvas, aplique uma pequena
quantidade de alcool isopropanol ou acetona no topo do
composto e liso usando uma méo enluvada ou espatula,
pois o solvente evita a aderéncia. Ndo use agua, pois
produz uma pelicula branca na superficie acabada e nao
misture o solvente no epoxi.

2. Para areas grandes ou planas, uma folha de polietileno
antiaderente ou Polipropileno pode ser aplicado na
superficie. Uma vez o material foi curado, ele pode ser
retirado, deixando uma superficie lisa.

3.  Uma camada superior de Brushabel Ceramic pode ser
aplicada na superficie uma vez curada. O ideal € que
isso seja feito enquanto a superficie ainda esta
pegajosa.

Cuidado: Use ar fornecido aprovado, pressdo positiva,
respirador de ar fornecido ao soldar ou cortar com magarico perto
do composto curado. Use aparelho respiratério auténomo
aprovado ao queimar, soldar ou cortar com magarico em
ambientes fechados perto do composto curado. Use um
respirador aprovado para poeiras e névoas quando moagem ou
usinagem do composto curado. NAO use chama aberta no
composto. Veja outros cuidados na Fispq.

Dicas Técnicas para Trabalhar com Epoéxis
O tempo de trabalho e de cura depende da temperatura e do
volume do produto:
e  Quanto maior a temperatura, mais rapida a cura.
¢ Quanto maior a massa de material misturado, mais
rapida é a cura.
Para acelerar a cura de epdxis em ambientes com baixas
temperaturas:
e Armazene o epoxi a temperatura ambiente.
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e Pré-aqueca a superficie até que fique quente ao
toque.
Para retardar a cura de epoxis em altas temperaturas:
e Misture epoxi em pequenas massas para evitar uma
cura rapida
e Refrigere a renina/endurecedor.

Especificagdo de material Loctite'MS

LMS datado de 03 de julho de 2001 (Resina) e LMS datado de 03
de julho de 2001, 2001 (endurecedor). Os relatérios de teste para
cada lote estio disponiveis para as propriedades indicadas. Os
relatorios de teste LMS incluem CQ selecionado pardmetros de
teste considerados apropriados as especificagdes para uso do
cliente. Além disso, controles abrangentes estdo em local para
garantir a qualidade e consisténcia do produto. Especial os
requisitos de especificagao do cliente podem ser coordenados
através da qualidade Henkel Loctite.

Armazenamento

Armazene o produto em sua embalagem fechada em local seco.
Informagbes de armazenagem devem estar indicadas no rétulo
do produto.

Armazenagem lIdeal: 8 °C a 21 °C . Armazenagem abaixo de
8°C ou acima de 28°C podem prejudicar suas propriedades.
Produto removido de sua embalagem pode ser contaminado
durante o seu uso. Nao retorne o produto para a embalagem. A
Henkel Ltda n&o pode assumir responsabilidades por produto que
foram contaminados ou ndo armazenados em condigdes
indicadas. Para maiores informagdes, por favor, entre em contato
com o Centro de Assisténcia Técnica de sua localidade.

Conversoes

(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil

mm / 25.4 = inches

um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi MPa x
145 = psi

N-m x 8.851 =Ib-in N-m x
0.738 = Ib-ft N-mm x

0.142=o0z'in
mPa-s = cP
Aviso

A informagé&o contida nesta Folha de Dados Técnicos (FDT), incluindo as
recomendagdes para utilizagdo e aplicagdo do produto, tem como
referéncia o nosso conhecimento e experiéncia do produto como até a
data desta FDT. O produto pode ter uma ampla gama de aplicagdes,
assim como aplicagbes e condigbes de trabalho divergentes no seu
ambiente que estdo fora do nosso controlo. A Henkel, consequentemente,
nao é responsavel pela adequagao do seu produto, pelos processos de
produgdo e condigdes nas quais o utiliza, assim como pelas suas
aplicagdes e resultados pretendidos. Recomendamos que realize os seus
proprios testes prévios para confirmar a adequagéo do nosso produto.

Exclui-se qualquer responsabilidade relativa a informagao constante na
Ficha de Dados Técnicos ou quaisquer recomendagdes escritas ou orais
relativamente ao referido produto, exceto se explicitamente acordado e
em caso de morte ou ferimento pessoal resultante de negligéncia por
parte da Henkel e qualquer responsabilidade sob qualquer aplicagdo
obrigatoria da lei de responsabilidade pelo produto.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS ou Henkel France SA por favor observe
ainda o seguinte:
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No caso de a Henkel ser ainda assim responsabilizada, qualquer que seja
a base legal, a responsabilidade da Henkel ndo podera ultrapassar, em
caso algum, o montante da entrega em causa.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel Colombiana,
S.A.S. aplica-se a seguinte exoneragao de responsabilidade:

A informagéo fornecida nesta Folha de Dados Técnicos (FDT) incluindo
as recomendacgdes para o utilizador e para a aplicagdo do produto séo
baseadas no nosso conhecimento e experiéncia em da pela adequagao
do nosso produto aos processos e condigbes de produgdo nos quais
sejam usados, nem pelas aplicacdes finais e resultados. Recomendamos
vivamente que realizem ensaios prévios para confirmar a adequagéo do
nosso produto. Qualquer responsabilidade a respeito da informagéo na
Folha de Dados Técnicos ou a respeito de quaisquer outras
recomendagdes escritas ou orais em relagdo ao produto em causa é
excluida, exceto acordo expresso em contrario e exceto em relagéo a
morte ou ferimentos pessoais causados pela nossa negligéncia e
qualquer responsabilidade ao abrigo da regulamentagéo aplicavel ao
produto considerado.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc. ou pela Henkel Canada Corporation,
aplica-se a seguinte exoneragdo de responsabilidade: Os dados
contidos na presente sdo fornecidos apenas para informagéo, sendo
julgados confiaveis. Ndo podemos assumir responsabilidade pelos
resultados obtidos por terceiros sobre cujos métodos ndo temos controle.
Constitui responsabilidade do usuario determinar a aplicabilidade aos
seus proprios fins de qualquer método de produgdo mencionado na
presente e adotar as devidas e recomendaveis precaugdes para a
protecdo de bens e pessoas contra quaisquer danos que possam derivar
de tal manipulacdo e uso. A luz desta condigdo, a Henkel Ltda nao
assume responsabilidade quanto a quaisquer garantias, expressas ou
implicitas, inclusive garantias de comercializagdo ou adequagdo a
determinado fim, surgidas da venda ou uso dos produtos de sua
fabricagdo. A Henkel Ltda ndo assume nenhuma responsabilidade por
qualquer tipo de dano consequente ou imprevisto, inclusive lucros
cessantes. A presente discussdo de varios processos ou composicdes
nao deve ser interpretada como representagéo de que eles estejam livres
da jurisdicdo de patentes detidas por terceiros ou como uma licenga, sob
qualquer patente da Henkel Ltda que possa cobrir tais processos ou
composi¢cdes. Recomendamos a cada usuario em potencial testar a
aplicagdo que pretende antes do uso repetido do produto, usando os
dados da presente como guia. Este produto pode estar coberto por uma
ou mais patentes, concedidas ou requeridas, norte-americanas ou de
outros paises, ou por aplicagdes patenteadas.

Utilizacao de Marca registrada: [Salvo excegdes identificadas] Todas as

marcas registradas neste documento sdo da Hnekel e suas afiliadas nos
EUA e outros paises.
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