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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® PC 7255™ ma nastepujgce wiasnosci:

Technologia Epoksyd

Zwigzek chemiczny Epoksyd

Wyglad (zywica) Zielona lub szara ciecz -V'S

Wyglad (utwardzacz) Niebieska lub szara ciecz “MS

Wyglad — wymieszane Jasnozielony lub szary ptyn

Skiadniki Dwa sktadniki — zywica i utwardzacz

Proporcje mieszania 100 : 50
(masa) - zywica :

utwardzacz

Proporcje mieszania 100: 50

(objetos¢) - zywica :
utwardzacz

Utwardzanie W temperaturze pokojowej po

wymieszaniu
Zastosowanie Powtoka ochronna
Zalety produktu o gtadka konsystencja do rozpylania

e blyszczace wykonczenie zmniejszajgce
tarcie i turbulencje
e doskonata przyczepno$c

Szczegolne e odnawianie powierzchni i naprawa

zastosowanie zuzytych lub skorodowanych czesci
metalowych

e ochrona powierzchni metalowych przed

czynnikami $ciernymi i korozyjnymi

LOCTITE® PC 7255™ to bezrozpuszczalnikowa dwusktadnikowa
powloka  epoksydowa  wypetniona  ceramikg.  Zostata
zaprojektowana do ochrony powierzchni metalowych przed
czynnikami $ciernymi i korozyjnymi. Moze by¢ stosowana jako
gtadka powtoka ochronna na powierzchniach metalowych lub jako
powioka wierzchnia o niskim wspotczynniku tarcia naktadana
na dporne na zuzycie powtoki LOCTITE®. Typowe zastosowania
to naprawa i ochrona wymiennikéw ciepta, skraplaczy, zbiornikéw,
zsypow, korpuséw zawordw lub wirnikéw i obudéw pomp.

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Zywica
Ciezar wiasciwy @ 23°C 15
Lepkos¢, Brookfield — DVT, 25°C, mPas 12 000
Wrzeciono 7, predko$¢ obrotowa 100 rpm
Lepkos¢, ptytka/ptytka, mPa:s:
Temperatura: 25°C, szybkos$¢ $cinania: 0,3 s
70 000 do 120 000-MS
Temperatura: 25°C, szybko$¢ $cinania: 40 st
3500 do 6 500 -MS
Utwardzacz
Ciezar wiasciwy @ 23°C 15
Lepkosé, Brookfield — DVT, 25°C, mPa-s 2700
Wrzeciono 7, predko$¢ obrotowa 100 rpm
Lepkosé¢, ptytka/ptytka, mPa-s:
Temperatura: 25°C, szybkos$¢ $cinania: 0,3 s
12 000 do 31 000 Vs
Temperatura: 25°C, szybko$¢ $cinania: 40 st
700 do 2 000 -MS
Po zmieszaniu
Ciezar wiasciwy @ 23°C 15
Lepkosé¢, Brookfield — DVT, 25°C, mPa-s 5000
Wrzeciono 7, predkos¢ obrotowa 100 rpm
Odpornos¢ na sciekanie, 25°C, 1SO 16862, um 700
Temperatura zaptonu — patrz: karta SDS

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA MATERIALU
Przebieg utwardzania
Czas przydatnosci do natozenia (200 g) @ 25°C,
minuty, 1ISO 9514 40 do 70 :Ms
Czas natozenia kolejnej powtoki @ 25°C, godziny 1do 3

Czas schniecia — 1ISO 1517

@ 15 °C, godziny 7
@ 22 °C, godziny 4
@ 35 °C, minuty 90
@ 45 °C, minuty 70

TYPOWE WELASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzane przez 7 dni, @ 22°C
Wiasciwosci fizyczne
Temperatura zeszklenia, TMA ISO 11359-2, °C 63
Wydtuzenie przy zerwaniu, IS 527-2, % 1,4
Twardosé¢, ISO 868, Shore D 86
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 1ISO 527-2, N/mm? 47
Modut sprezystosci, ISO 527-2, N/mm? 5841
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, 1ISO 604, N/mm? 106
Modut sprezystosci, ISO 604, N/mm? 3260
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587
Stal zwykta (piaskowana), N/mm? 31
Odpornos¢ na scieranie Taber, ASTM D4060, mg 45
obcigzenie 1 kg, kota H18, 1000 cykli
Odspojenie katodowe, penetracja, mm 0
ASTM G95, test 90-dniowy
Odpornos¢ na temperature pracy na sucho
CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 ocena 1, °C 110
Odpornos¢ na temperature pracy na mokro
CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 ocena 1, °C 90
Po przechowywaniu w gorgcym powietrzu przez 28 dni
w temperaturze 110°C powloka natozona na metalowy panel:
Ocena 1: nie moze by¢ usunieta w sposéb czysty

Wiasciwosci eklektyczne
Wytrzymatos¢ dielektryczna, IEC 60243-1, kV/mm 13

Odpornosé chemiczna

Ponizsze tabele przedstawiajg odporno$¢ chemiczng
w temperaturze 22°C. Testowane na prébkach produktu,
zanurzonych do 5000 godzin w temperaturze 22°C we
wskazanych ptynach.

Kwasy
10 % chlorowodorowy
36 % chlorowodorowy
10 % siarkowy
10 % azotowy

Ciagte dlugotrwate zanurzenie
Ciagte dlugotrwate zanurzenie
Ciagte dtugotrwate zanurzenie
Zanurzenie krétkotrwate lub
przerywane

Ciggte dtugotrwate zanurzenie

5 % fosforowy

Zasady

40 % wodorotlenek sodu
25 % wodorotlenek amonu
36 % siarczan amonu

Ciagte dtugotrwate zanurzenie
Ciagte dtugotrwate zanurzenie
Ciggte dtugotrwate zanurzenie

W celu zapoznania sie z aktualng ofertag LOCTITE zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



30 % nadtlenek wodoru Rozlanie, rozprysk
Z natychmiastowym

usunieciem

Rozpuszczalniki
Woda dejonizowana
10% stona woda
Metanol

Ciagte dtugotrwate zanurzenie
Ciggte dtugotrwate zanurzenie
Rozlanie, rozprysk

Z natychmiastowym usunieciem
Rozlanie, rozprysk

Z natychmiastowym usunieciem
Rozlanie, rozprysk

z natychmiastowym usunieciem

% Keton metyloetylowy
(MEK)
Ksylen

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami silnie
utleniajgcymi. Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego
obchodzenia si¢ z tym produktem znajduje si¢ w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace uzycia

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni ma kluczowe znaczenie

dla wydajnosci tego produktu. Doktadne wymagania roznig sie

w zaleznosci od rodzaju zastosowania, oczekiwanej zywotnosci

i poczatkowych warunkéw podioza.

e Usuna¢ brud, olej, smar itp. za pomocg odpowiedniego srodka
czyszczacego, np. wysokocisnieniowego systemu
czyszczenia wodg przy uzyciu LOCTITE® 7840™ lub $rodka
czyszczacego i odttuszczajgcego LOCTITE® Natural Blue®.
Wszystkie spoiny, odpryski spawalnicze i inne nierébwnosci
powierzchni muszg zosta¢ zeszlifowane i wygtadzone;
podciecia i otwory muszg zostaC¢ wygtadzone i wypetnione.
Wszystkie wystepy, ostre krawedzie, wysokie punkty i
zaokraglenia musza by¢ wygtadzone do promienia co najmniej
3 mm, a wszystkie rogi muszg by¢ podobnie zaokraglone, aby
zmaksymalizowaé wydajno$¢ produktu.

Oczysci¢ wszystkie powierzchnie, ktére majg byé pokryte
ostrym ziarnem katowym do gtebokosci profilu 75-100
mikronoéw i stopnia czystosci bliskiego biatemu metalowi (SIS
SA 2% /SSPC-SP 10). W przypadku pracy w zanurzeniu
wymagany jest stopieh czystosci biatego metalu (SIS SA
3/SSPC-SP 5).

Po obrdbce strumieniowo-Sciernej powierzchnia metalowa
powinna zostaé oczyszczona za pomocg Srodka
czyszczacego lub rozpuszczalnika bez pozostatosci w celu
usuniecia pylu i zanieczyszczen. Do usuniecia pytu
i zanieczyszczen mozna réwniez uzyé czystego, suchego
sprezonego powietrza. Powierzchnia powinna zostac¢ pokryta
przed wystgpieniem nowego utleniania.

Metal, ktory byt w kontakcie z roztworami soli, np. wodg
morska, powinien zosta¢ poddany obrébce strumieniowo-
Sciernej i wysokocisnieniowej obrébce strumieniowo-s$cierne;j
wodg, pozostawiony na 24 godziny, aby umozliwi¢
przenikniecie soli z metalu na powierzchnie oraz ich usuniecie.
Nalezy przeprowadzi¢ test na obecnos$é chlorkéw. Procedure
nalezy powtarza¢, az stezenie chlorkéw na powierzchni
spadnie ponizej 40 ppm.

Zastosowanie

o Grubos¢ powtoki na warstwe: 250 mikronéw. Zaleca sie
natozenie co najmniej 2 warstw, aby unikngé powstawania
dziur. Warstwy dwoéch réznych koloréw mogg byé uzywane
jako wskaznik zuzycia do ponownej aplikacji. W takim
przypadku LOCTITE PC 7255™ zielony powinien byc¢
natozony jako pierwsza warstwa.

o Aplikacja kilku warstw moze by¢ przeprowadzona w czasie
przeznaczonym na ponowng aplikacje. Jesli czas ten uptynat,
wymagane jest lekkie czyszczenie strumieniowo-Scierne,

a nastepnie zmycie rozpuszczalnikiem w celu usuniecia
wszelkich pozostatosci Scierniwa.

o Natozy¢ materiat na przygotowang powierzchnie, najpierw
wttaczajgc cienkg warstwe gteboko w strukture podtoza.

¢ Nastepnie natychmiast natozy¢ warstwe o pozgdanej grubosci.

Dla systemu kartridzowego:

e Rozgrza¢ kartridze do temperatury 50°C i
te temperature do momentu natryskiwania.

e Ustaw cisnienie produktu na okoto 2 bary i ci$nienie powietrza
na okoto 5 baréw.

e Umiesci¢ dysze w pozycji prostopadtej do podtoza w odlegtosci
okoto 30 cm od dyszy do podioza.

utrzymywac

Pokrycie

Aby uzyskaé grubo$¢ 250 mikrondw, wspétczynnik pokrycia
wynosi 2,7 m? na 1 kg, z wytgczeniem nadmiaru grubosci, napraw
itp.

Kontrola

o Kontrola wzrokowa pod katem wystepowania dziur i pustych
przestrzeni tuz po aplikacji.

e Po utwardzeniu powtoki powtorzy¢ kontrole wzrokowa, aby
potwierdzi¢ brak dziur, pustych przestrzeni lub uszkodzonych
obszarow.

e Kontrola grubosci
krytycznych.

e Przeprowadzi¢ test za pomoca defektoskopu iskrowego, aby
potwierdzi¢ ciggtos¢ powtoki.

powlfoki, szczegdlnie w obszarach

Naprawy

Wszelkie puste przestrzenie, otwory, obszary o matej grubosci
znalezione w powtoce powinny zostaé¢ naprawione poprzez lekkie
Scieranie, czyszczenie i natozenie dodatkowego produktu.

Czyszczenie

Natychmiast po uzyciu oczys$ci¢ narzedzia odpowiednim srodkiem
czyszczacym, np. TEROSON® PU 8550 lub BONDERITE® C-MC
21130. Po utwardzeniu materiat mozna usungé tylko
mechanicznie.

Kolor

Mozliwe sg réznice kolorystyczne pomiedzy partiami i nie majg
one wpltywu na dziatanie produktu. LOCTITE® PC 7255™ jest
dostepny w réznych kolorach

Loctite Material Specification

LMS z dnia 19 lutego 2009 (zywica) i LMS z dnia 13 grudnia 2008
(utwardzacz). Raporty z testéw dla kazdej partii sg dostepne dla
wskazanych wilasciwosci. Raporty z testow LMS zawierajg
wybrane parametry testdow QC uznane za odpowiednie dla
specyfikacji do uzytku klienta. Ponadto stosowane sg
kompleksowe kontrole w celu zapewnienia jakosci i spdjnosci
produktu. Specjalne wymagania klienta dotyczace specyfikacji
moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Przechowywanie

Produkt nalezy przechowywa¢ w nieotwartym opakowaniu
w suchym miejscu. Informacje dotyczace przechowywania moga
by¢ podane na etykiecie pojemnika z produktem.

Optymalna temperatura przechowywania: od 8°C do 21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej 8 °C lub powyzej 28
°C moze niekorzystnie wptynaé na wiasciwosci produktu.
Materiat wyjety z pojemnikéw moze zosta¢ zanieczyszczony
podczas uzytkowania. Nie nalezy umieszcza¢ produktu
z powrotem w oryginalnym pojemniku. Korporacja Henkel nie
ponosi  odpowiedzialnosci za  produkt, ktéry  zostat
zanieczyszczony lub byt przechowywany w warunkach innych niz
wczesniej wskazane. Jesli wymagane sg dodatkowe informacije,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym centrum obstugi technicznej
lub przedstawicielem obstugi klienta.

W celu zapoznania si¢ z aktualng ofertg LOCTITE zapraszamy na strone¢ internetowga: www.loctite.pl



Specyfikacja produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie majg
charakter wytgcznie informacyjny i nie stanowig specyfikacji
produktu. Specyfikacje produktu znajdujg sie w certyfikacie
analizy. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie
Z przedstawicielem firmy Henkel.

Zatwierdzenie i certyfikat

Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Henkel w celu
uzyskania zatwierdzenia lub certyfikatu dla tego produktu.
Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie mogg by¢ podawane jako
wartosci typowe. Warto$ci opierajg sie na rzeczywistych danych
testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakresy temperatury/wilgotnosci: 23°C / 50% wilgotnosci
wzglednej = 23+2°C / 50+5% wilgotnosci wzgledne;.

Przeliczniki
(°Cx18)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil

N x 0.225=1b

N/mm x 5.71 = |b/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 =Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym zalecenia dotyczace
uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i do$wiadczeniu w odniesieniu do tego
produktu na dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak
réwniez charakteryzowaé sie odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa
$rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu potwierdzenia
przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu informaciji zawartych w Karcie Danych
Technicznych (TDS) lub tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu
jest wytgczona, chyba Ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych
odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
$mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS | Henkel France SA
nalezy dodatkowo uwzglednié, iz: W przypadku, gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona warto$ci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S. maja zastosowanie
ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym zalecenia dotyczace
uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do tego
produktu na dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu
do proceséw produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo
jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych préb w celu potwierdzenia przydatnosci naszego
produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu informaciji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS)
lub tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow dotyczacych
odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
$mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktow dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin Technology Group,
Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i
stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang
przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i 0s6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.

Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych uszkodzeniem,
zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel
nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez poszczegélnych uzytkownikow,
nie mozemy zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéow czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami Korporacji Henkel.
Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wlasng prébe
postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wigksza liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.
Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujgce w tym dokumencie
sg witasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w
urzedach patentowych USA lub innych krajow.

W celu zapoznania si¢ z aktualng ofertg LOCTITE zapraszamy na strone¢ internetowga: www.loctite.pl



