LOCTITE.

OPIS PRODUKTU
LOCTITE® PC 7234™ zapewnia nastepujgce cechy produktu:

Technologia Epoksyd
Typ chemiczny Epoksyd
Wyglad (zywica) Czerwony
Wyglad (utwardzacz) Bursztynowy

Dwa sktadniki - wymagaja

Sktadniki . .
wymieszania

Proporcje mieszania wedtug

wagi - Cze$¢ A: Cze$¢ B 425:1

Proporcje mieszania

objetosciowo - Cze$¢ A: Czes$¢ (2.6 : 1

B

Utwardzanie Egc;gi;gre w temperaturze
Zastosowanie Powtoka

e \Wzmocniony ceramika

e tatwe do wymieszania i
uzycia.

e Wysoka odpornos$é na
temperature

¢ Wykonczenie o wysokim
potysku

o Doskonata przyczepnosé

Najwazniejsze korzysci

LOCTITE® PC 7234™ to niezwykle gtadka, wzmocniona ceramikg
zywica epoksydowa, ktéra zapewnia powtoke o wysokim potysku i
niskim tarciu, chronigcg przed turbulencjami i $cieraniem w
typowych temperaturach pracy na sucho wynoszacych od -29 do

288°C. Zaleca sie stosowanie preparatu LOCTITE® PC 7234™
samodzielnie w celu uszczelniania i ochrony sprzetu przed korozjg i
zuzyciem. Mozna go roéwniez stosowa¢ jako  warstwe
nawierzchniowg na Loctite® Nordbak® Wearing Compounds w
zastosowaniach wymagajacych odbudowy powierzchni i trwatej
ochrony. Typowe zastosowania obejmujg zapewnienie gtadkiej,
ochronnej, odpornej na $cieranie powloki, naprawe wymiennikéw
ciepta i skraplaczy, wykladanie zbiornikbw i zsypéw, odnawianie
powierzchni i naprawe steréw i obudéw sworzni, a takze naprawe
wirnikéw pomp chtodzacych i zaworéw motylkowych.
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Typowe wiasciwosci materiatu nieutwardzonego

Zywica

Lepkos¢, Brookfield-RV, 25°C,
mPa:s (cP)

Wrzeciono 7, predkos¢ 20
rpm

140,000 do
200,000

kg/l
(funty/gal)

C 1.58 do 1.65
Waga na objetosc (13.2 do 13.75)
Temperatura zaptonu — patrz

Karta Charakterystyki

Utwardzacz

Lepkos¢, Brookfield-RV, 25°C,
mPa-s (cP)

Wrzeciono 3, predkos¢ 20
rpm

1,300 do 3,000

0.98 do 1.01

Waga na objetosc (8.15 do 8.4)

Temperatura zaptonu — patrz
Karta Charakterystyki

Wiasciwosci po zmieszaniu

Lepkos$¢ w temperaturze 25°C,
mPa:-s (cP):
Lepkos¢, stozek i plytka,
szybkos¢ Scinania, 10 st
Gestos¢ w temperaturze 23°C,
glcm?

33,000

1.38

1.1 m2 @0.5 mm grubosci/1 kg

Pokrycie (12 ft2 @20 mil grubosci/2 funtéw)

Temperatura zaptonu — patrz
Karta Charakterystyki

Typowa wydajnos$¢ utwardzania

Przebieg utwardzania

Czas zelowania @ 25°C, hours 5do6

Czas ponownego naktadania powtoki w 1do6

temperaturze 25°C, hours

Odpornos¢ na temperature (Srod. wilgotne) >93

°C

Szybkos$¢ utwardzania a temperatura

Ponizszy wykres przedstawia zmieniajacg sie w czasie

wytrzymato$¢ na Scinanie na Scinanych plytkach ze stali poddanej
obrébce  strumieniowo-Sciernej w  réznych  temperaturach,
testowanych zgodnie z ISO 4587.
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25 ! 1 y Typowe wiasciwosci utwardzonego materiatu
o 35°C
E 20 | _ e Wytrzymato$¢ na $cinanie na zaktadke,
S ISO 4587:

. - Stal migkka poddana obrébce N/mm2 16.7
g 15 strumieniowo-Sciernej (GBMS) (psi) (2,425)
c
g 10 Typowa odpornos$é na czynniki Srodowiskowe
[72]

& 5 Wytrzymatos¢ na $cinanie na zaktadke, 1SO 4587:

g Stal migkka poddana obrébce strumieniowo-$ciernej (GBMS)
(7]
0 i Wytrzymatos¢é w temperaturze
0 24 48 72 96 120 Testowane w temperaturze
Time, hours
100
Typowe wtasciwosci utwardzonego materiatu g
™
- - - N 80
Wiasciwosci fizyczne: ®
Twardo$¢ Shore’a ISO 868, twardos$é D 88 % 60
Odporno$¢ na Scieranie, ASTM D4060, 11.2 5
mg &
1 kg tadunku, kota CS-10, masa =
utraconego materiatu 0.466 s o
Wspétczynnik przewodnictwa cieplnego ’ k=
ASTM F 433, W/(m-K) =2
. : 0 I
;I'gmperatura zeszklenia ISO 11359-2, 0 50 100 150 200
Temperature, °C
Utwardzanie w temperaturze 56
pokojowej L
Utwardzanie koricowe 3 godz. w Starzenie cieplne
goaz. 180 Starzenie w temperaturze wskazanej i testowanej w @ 22 °C.

temperaturze 150°C

Lz - . N/mm2 102
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, 1ISO 604 (psi) (14.800) %)
- . N/mm2 3,165 o
’ ™
Modut Sciskania, ISO 604 (psi) (459,000) ®
Wytrzymato$¢ na rozciaganie, 1ISO 527- N/mm2 37 £
2 (psi) (5,360) o
Modut rozciagania, 1SO 527-2 5,340 g 175 °C
oat rozciagania, ; 5340 774,000 .
Wydtuzenie przy zerwaniu, % 0.8 S
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej, £ 25
1ISO 11359-2:: RS
Ponizej Tg 40 0 250 500 750 1000
Powyzej Tg 110 Time, hours
Lz A N/mm2 91
Wytrzymatos¢ na zginanie, ASTM D790 . .
(psi) (13,250) INFORMACJE OGOLNE
Modut sprezystosci, ASTM D790 N/mm2 9,180 Ten produkt nie jest zalecany do stosowania w systemach z czystym
(psi) (1,331,000)  tlenem i/lub bogatych w tlen i nie powinien by¢ wybierany jako
uszczelniacz do chloru lub innych silnych materiatéw utleniajacych.
Wiasciwosci elektryczne: ‘ o q bezpi behodzen )
Rezystywnosé objetosciowa, IEC 60093, Q-cm 571012 Informacje dotyczace bezpiecznego obchodzenia si¢ z tym

produktem znajduja sie w Karcie Charakterystyki.
Rezystywno$¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q 1.1x10%5



Sposoéb uzycia

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni ma kluczowe znaczenie dla
diugotrwatego dziatania tego produktu. Doktadne wymagania réznia
sie w zaleznosci od intensywnosci aplikacji, oczekiwanej zywotnosci
i poczatkowych warunkéw podtoza.

1. Wyczy$€, osusz i zeszlifuj powierzchnie aplikacji. Im
doktadniejszy stopien przygotowania powierzchni, tym lepsza
wydajnos¢ aplikacji. Jesli to mozliwe, zaleca sig, aby

powierzchnia zostata poddana obrébce strumieniowo-Sciernej
do poziomu prawie bialego metalu (SSPC-SP10/NACE nr 2). W
przypadku mniej wymagajacych zastosowan odpowiednie jest
zszorstkowanie powierzchni za pomocg narzedzi recznych.

2. Aby zwiekszy¢ przyczepno$é, jako ostatni krok zaleca sie
czyszczenie rozpuszczalnikiem bez pozostatosci.

Mieszanie:

1. Temperatura materiatu powinna wynosi¢ od 20 do 30°C.

2. Dodaj zawarto$¢ utwardzacza do zywicy. Mieszaj materiat
energicznie, az do uzyskania jednolitego koloru. Upewnij sie, ze
mieszasz dno i boki pojemnika do mieszania. Mieszaj przez trzy
do pieciu minut.

Metoda aplikacji:
1. Na przygotowana powierzchnie natozy¢ catkowicie wymieszany
materiat.
2. Czas utwardzania wynosi 8 godzin, po czym nastepuje 3
godzina utwardzania wtérnego w temperaturze 150°C.

Uwaga:

Podczas spawania lub ciecia palnikiem w poblizu utwardzonego
materiatu nalezy uzywac¢ atestowanego, nadci$nieniowego aparatu
oddechowego z doptywem powietrza. Podczas spalania, spawania
lub ciecia palnikiem wewnatrz pomieszczen w poblizu utwardzonego
materiatu nalezy uzywaé atestowanego, autonomicznego aparatu
oddechowego. Podczas szlifowania lub obrébki utwardzonego
materiatu nalezy stosowaé zatwierdzony aparat oddechowy
chronigcy przed pytami i mgietkami. NIE uzywaj otwartego ognia na
mieszance. Zobacz inne ostrzezenia w Karcie Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej.

Wskazéwki techniczne
epoksydowymi
Czas przydatnosci do nalozenia i szybkos$¢ utwardzania zaleza od
temperatury i masy:

e Im wyzsza temperatura, tym szybsze utwardzanie.

¢ Im wieksza masa materiatu, tym szybsze utwardzanie.

dotyczace pracy z zywicami

Aby przyspieszy¢ utwardzanie zywic epoksydowych w niskich
temperaturach:
e Przechowywac zywice epoksydowa w temperaturze pokojowe;j.
o Podgrzej naprawiang powierzchnie, az bedzie ciepta w dotyku.

Aby spowolni¢ utwardzanie zywic epoksydowych w wysokich
temperaturach:
e Mieszaj zywice epoksydowg w malych porcjach, aby zapobiec
zbyt szybkiemu utwardzaniu.
e Schtodz skfadnik(i) zywicy/utwardzacza.
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Przechowywanie:

Produkt przechowywa¢ w nieotwartym opakowaniu, w suchym
miejscu. Informacje dotyczace przechowywania moga by¢ podane
na etykiecie opakowania produktu.

Optymalne przechowywanie: od 8°C do 21°C. Przechowywanie w
temperaturze ponizej 8°C lub powyzej 28°C moze niekorzystnie
wplynaé na wtasciwosci produktu.

Materiat wyjety z pojemnikéw moze ulec zanieczyszczeniu w trakcie
uzycia. Nie nalezy zwraca¢ produktu do oryginalnego opakowania.
Henkel Corporation nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za produkt,
ktéry zostat zanieczyszczony lub byt przechowywany w warunkach
innych niz wczesniej wskazane. Jezeli potrzebne sg dodatkowe
informacje, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Henkla.

Specyfikacja produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie stuzg wytgcznie
jako odniesienie i nie stanowig specyfikacji produktu. Specyfikacje
produktu znajduja sie w Swiadectwie analizy lub prosimy o kontakt z
przedstawicielem Henkla.

Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie moga by¢ podawane jako
warto$¢ typowa. Wartosci opierajg sie na rzeczywistych danych
testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakresy temperatury/wilgotnosci: 23°C / 50% RH = 23+2°C / 50+5%
RH

Aprobaty i certyfikaty
Aby uzyska¢ odpowiednie zatwierdzenie lub certyfikat dla tego
produktu, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Henkel.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = cale

pm /25,4 = mil

N x 0,225 = funt
N/mm x 5,71 = funt/cal
N/mmz2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = funt-cal
N-m x 0,738 = funt-ft
N-mm x 0,142 = uncja-cal
mPa:-s = cP



Klauzula Wytaczajaca Odpowiedzialno$é

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy i doSwiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres
zastosowania jak rowniez charakteryzowa¢ sie odmiennym
sposobem aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa $rodowisku,
pozostajgcymi  poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dzialania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wlasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wytaczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowiazujacych przepiséw dotyczacych odpowiedzialno$¢ za
produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w
przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo
uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana,
S.A.S. majg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczgce uzytkowania i stosowania produktu,
opierajg sie na naszej wiedzy i doswiadczeniu z produktem na dzien
niniejszej TDS. Henkel nie ponosi zatem odpowiedzialno$ci za
przydatno$¢ naszych produktéw do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w jakich sg one stosowane, a takze za zamierzone
zastosowania i rezultaty. Zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie
whasnych wczesniejszych prob w celu potwierdzenia przydatnosci
naszego produktu. Wszelka odpowiedzialno$¢ w zwigzku z
informacjami zawartymi w Karcie Technicznej lub innymi pisemnymi
lub ustnymi zaleceniami dotyczgcymi danego produktu jest
wykluczona, z wyjgtkiem przypadkéw, gdy wyraznie uzgodniono
inaczej i z wyjatkiem przypadkéw zwigzanych ze $miercig lub
obrazeniami ciata spowodowanymi przez nasze zaniedbanie oraz
jakakolwiek odpowiedzialno$cia na mocy obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych obowiazkowej odpowiedzialnosci za produkt.
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W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation,
znajduja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu 0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrana przez
uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsekwencji
za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze
podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby uniknaé¢ ew. ryzyka
dla produkcji i osé6b, wiazacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko
to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad
sposobami  korzystania z produktu przez poszczeg6inych
uzytkownikébw, nie mozemy zatem wspéluczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj
procesy nie musza by¢ wytacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac
sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt
moze by¢ objety jednym Ilub wiekszg liczbg patentéw Ilub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajéw.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sa wtasnos$cia Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w
urzedach patentowych USA lub innych krajéw.

Referencje 3

Najbardziej bezposredni dostep do lokalnej sprzedazy i wsparcia technicznego mozna znalez¢ na stronie: https:/lwww.henkel-
adhesives.com
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