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Descripcion del producto
LOCTITE® PC 7227 ™ provee las siguientes caracteristicas:

Tecnologia Epoxico
Tipo quimico Epodxico
Aspecto (Resina) Grists

Aspecto (Endurecedor) |Ambarts

Aspectos (Mezcla) Liquido fluido gris

Componentes Bicomponente - requiere mezclado

Relacion de Mezcla por|2.75: 1

volumen  (Resina

Endurecedor)

Proporcion de Mezcla4.8 :1

por peso (Resina

Endurecedor)

Curado Curado a temperatura ambiente

Aplicacion Recubrimiento

Beneficios especificos e Con carga ceramica y de
carburo de silicio - para
proporcionar la maxima
proteccion

e De consistencia ultra-suave

aplicable con brocha
Facil de mezclar y usar
e Reduce los tiempos muertos

Adhesién superior - forma una
union sélida

LOCTITE® PC 7227™ es un epoxico reforzado con ceramica
ultra suave que proporciona un revestimiento de alto brillo y
baja friccion disefiado para proteger contra la turbulencia y la
abrasion a temperaturas de servicio de -29 °C a 93 °CUsado
por si solo, LOCTITE® PC 7227™ est4 recomendado para el
sellado y proteccidon de equipos contra la corrosion y el
desgaste.Esta recomendado también como capa superior de
baja friccion sobre los Compuestos Antidesgaste Loctite®
Nordbak®, en aplicaciones que requieran reconstruccion
superficial 'y protecciéon duradera.Aplicaciones tipicas:
Revestimiento protector de acabado liso resistente a la
abrasion en intercambiadores de calor, condensadores,
revestimiento de tanques y tolvas, reparacion y recuperacion
de timones de barco y sus alojamientos, impulsores de bomba
de enfriamiento, valvulas de mariposa y bombas con
cavitacion

PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL SIN CURAR
Resina:
Viscosidad Brookfield - RV, 25 °C, mPa-s (cP):
Spindle 7, Velocidad 10 rpm 200,000 a 260,000

Densidad kg/L
(Ibs/gal)

1.7a 1.8
(14.35a 14.85'")

Endurecedor:
Viscosidad Brookfield - RV, 25 °C, mPa-s (cP):
Spindle 2, Velocidad 20 rpm 500 a 900+
Densidad kg/L 1.0a 11
(Ibs/gal) (8.6 a 8.9'%%)

Mezcla:
Viscosidad, Cono y Plato, 25 °C, mPa-'s (cP):
Velocidad de corte 10 s™ 20,000

Recubrimiento 0.55m? @ 1 mm espesor/0.9 kg

(6 ft2 @ 40 mil thick/2 Ib)
1.1 m? @ 0.5 mm thick/0.9 kg
(12 ft2 @ 20 mil espesor2 Ib)

Typical film thickness is 1 mm (40 mil) but the material
can be drawn down to 0.5 mm (20 mil).

CARACTERISTICAS TiPICAS DE CURADO

Especificaciones de Curado
Tiempo de Gelificacion @ 25 °C, minutos:

masa 400 g 34 a 48
Tiempo de reaplicacion @ 25 °C,horas  1a 3
Resistencia térmica en himedo, °C >93
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PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL CURADO
Curado @ 25 °C
Propiedades Fisicas::

Fuerza de Compresion , ISO 604 N/mm?  86.2
(psi) (12,500)
Dureza Shore, ISO 868, Duréometro D 85
COMPORTAMIENTO DEL MATERIAL CURADO
Propiedades del adhesivo
Curado durante 24horas @ 25 °C
Resistencia al Corte en placas, ISO 4587::
Acero(Sandblasteado) N/mm?  24.2
(psi) (3,500)

Resistencia a la temperatura de servicio en seco, 110
°C

(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Rating 2)
Resistencia a la temperatura de servicio en 90
hdmedo, °C

(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Rating 2)

INFORMACION GENERAL

Este producto no esta recomendado para uso con oxigeno
puro y/o sistemas enriquecidos con oxigeno y no debe ser
selaccionado como sellador para cloro u otro agente
fuertemente oxidante.

Para informaciéon sobre el manejo seguro de este
producto, consulte la Hoja de Seguridad del Material
(MSDS).

Modo de empleo:

Preparacion de las Superficies

La preparacion de las superficies es un paso critico para

el buen desempeiio del producto a lo largo del tiempo.

Los requerimientos variaran de acuerdo con la severidad

de la aplicacion, vida de servicio esperada y condiciones

iniciales del sustrato

1. Limpiar, secar y lijar la superficie de aplicacion. Cuanto

mayor sea el grado de preparacion de la superficie |,
mejor sera el comportamiento de la aplicacion. (SSPC-
SP10/NACE No. 2) En aplicaciones menos estrictas
puede lijarse la superficie con herramientas manuales.

2. Como punto final de la preparacion, se recomienda

limpiar con un disolvente que no deje residuos.

Mezclado
1. La temperatura del material debe estar entre 20 °C a 30
°C

2. Anadir el contenido del endurecedor a la resina. Mezclar
el material vigorosamente hasta obtener un color
uniforme. Asegurarse de mezclar perfectamente todo el
volumen del bote. Mezclar durante un periodo de 3 a 5
minutos.

Modo de Empleo:

1. Aplicar el material totalmente mezclado sobre Ila
superficie previamente preparada

Precaucion: Use una mascarilla de aire de presion positiva
adecuada cuando solde o corte con soplete cerca del
compuesto curado.

No use flama abierta sobre el compuesto.

Especificacion de Material Loctite'Vs

LMS con fecha de Mayo 22, 2001 (Resina) y LMS con fecha
de Mayo 22, 2001 (Endurecedor). Los informes de ensayo
para cada lote estan disponibles para las propiedades
indicadas. Informes de ensayo LMS incluyen los parametros
de ensayo de control de calidad sque se consideran
apropiados para las especificaciones de uso del cliente.
Ademas, se realizan controles completos que aseguran la
calidad y consistencia del producto. Los requisitos
determinados de especificaciones del cliente pueden
coordinarse a través de Henkel Loctite Calidad.

Almacenamiento

Almacenar el producto en sus envases originales, cerrados y
en un lugar seco. El material que sea extraido puede ser
contaminado durante su uso. No retornar el producto sobrante
al envase original. La informacion sobre el
almacenamiento puede estar indicada enla etiqueta del
material.

Almacenamiento o6ptimo: 8 °C to 21 °C. EI
almacenamiento a temperatura inferior a 8 °C o superior a
28 °C puede afectar negativamente a las propiedades del
producto.

Henkel no puede asumir ninguna responsabilidad de
productos que han sido contaminados o almacenados en otras
condiciones distintas a las previamente indicadas. si requiere
informacién adicional, favor de contactar al Centro de Servicio
Técnico o su representante de ventas.

Exoneracioén de responsabilidad

Nota:

La informacién proporcionada en esta Hoja de Datos Técnicos (HDT), incluyendo
las recomendaciones de uso y aplicacién del producto, se basan en nuestro
conocimiento y experiencia con el producto a la fecha de elaboracion de esta
HDT. El producto puede tener una gran variedad de aplicaciones y diferentes
condiciones de trabajo y aplicacion de acuerdo al medio en que se encuentre, las
cuales se encuentran fuera de nuestro control. Por lo tanto, Henkel no sera
responsable de la idoneidad de nuestro producto en sus procesos y condiciones
de produccién para el cual se utilice, ni de las aplicaciones o resultados que se
esperen del mismo. Recomendamos que lleve a cabo sus propias pruebas para
confirmar el funcionamiento de nuestro producto.

Se excluye cualquier responsabilidad sobre la informacién en la Hoja de Datos
Técnicos o en cualquier otra recomendacion oral o escrita relativa al producto en
cuestién, excepto en los casos en que asi se haya acordado expresamente o en
caso de muerte o lesiones causados por nuestra negligencia o cualquier otra
responsabilidad derivada de las leyes aplicables en materia de productos
defectuosos.

Henkel Loctite Americas

+860.571.5100 +49.89.9268.0

Henkel Loctite Europa

Henkel Loctite Asia Pacifico
+81.45.758.1810

Para acceso directo al dpto. comercial y servicio técnico locales, visite: www.loctite.com
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En caso de los productos entregados por Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS and Henkel France SA favor de tener en cuenta lo siguiente:

No obstante, en caso de que Henkel resultase responsable, sean cualesquiera
los motivos. La responsabilidad no podra superar en ningun caso el costo de la
entrega correspondiente.

En caso de los productos entregados por Henkel Colombiana, S.A.S. tomar
en cuenta la siguiente informacién:

La informacién proporcionada en esta Hoja de Datos Técnicos (HDT), incluyendo
las recomendaciones de uso y aplicacién del producto, se basan en nuestro
conocimiento y experiencia con el producto a la fecha de elaboracion de esta
HDT. Por lo tanto, Henkel no sera responsable de la idoneidad de nuestro
producto en sus procesos y condiciones de produccion para el cual se utilice, ni
de las aplicaciones o resultados que se esperen del mismo. Recomendamos que
lleve a cabo sus propias pruebas para confirmar el funcionamiento de nuestro
producto.

Se excluye cualquier responsabilidad sobre la informacién en la Hoja de Datos
Técnicos o en cualquier otra recomendacion oral o escrita relativa al producto en
cuestién, excepto en los casos en que asi se haya acordado expresamente o en
caso de muerte o lesiones causados por nuestra negligencia o cualquier otra
responsabilidad derivada de las leyes aplicables en materia de productos
defectuosos.

En caso de que los productos sean entregados por Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc., o Henkel Canada, Inc. tener en cuenta la
siguiente informacioén:

Los datos aqui contenidos se facilitan solo para informacién, y se consideran
fiables. No se pueden asumir responsabilidades de los resultados obtenidos por
otros sobre cuyos métodos no se tiene control alguno. Es responsabilidad del
usuario determinar la aptitud de los métodos de produccion aqui mencionados
para sus propios fines, y adoptar las precauciones que sean recomendables
para proteger a toda persona o propiedad de los riesgos que pueda entrafiar la
manipulacion y utilizacién de los productos. A la vista de lo anterior, Henkel
Corporation declina especificamente todas las garantias explicitas o
implicitas, incluyendo garantias de comercializacion o instalacién para un
propésito en particular, producidas por la venta o uso de productos de
Henkel Corporation. Henkel Corporation declina especificamente cualquier
responsabilidad por dafios de cualquier tipo, incidentales o derivados
como consecuencia del uso de los productos, incluyendo la pérdida de
ganancias.

La exposicion aqui ofrecida sobre procesos o composiciones, no debe
interpretarse como una afirmacion de que estos estén libres de patentes que
obran en poder de otras firmas, o que son licencias de Henkel Corporation, que
pueden cubrir dichos procesos o composiciones. Se recomienda a cada posible
usuario que pruebe la aplicacion propuesta antes de su utilizacién habitual,
empleando estos datos como guia. Este producto puede estar cubierto por una o
varias patentes estadounidenses o de otras nacionalidades, o por solicitudes.

Uso de la marca registrada

A no serque se indique lo contrario, todas las marcas registradas de este
documento son marcas de Henkel Corporation en EE.UU. y en cualquier otro
lugar. ® Indica una marca registrada en la oficina de patentes y marcas de
EE.UU.

Conversiones
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = pulgadas
um/25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Referencia 2.4
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