ZOCTITE.

Karta danych technicznych

LOCTITE® PC 7202™

dawniej LOCTITE® Fixmaster® Marine Chocking or LOCTITE® 7202

Listopad 2019

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® PC 7202™ ma nastepujgce wtasnosci:

Technologia Epoksyd

Zwigzek chemiczny Zywica epoksydowa

Wyglad Pomaranczowa lub zielona ciecz

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania

Objetosciowe proporcje|100: 11,6

mieszania-

Zywica: Utwardzacz

Proporcje mieszania,|100 : 6,9

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Utwardzanie Temperatura pokojowa

Zastosowanie Podtogi, podlewki, fugi

Zalety e Withstands temperatures from
-30°Cup to 121 °C
Nie kurczy sie
Odporny chemicznie

e 100% system epoksydowy
bezrozpuszczalnikowy

Odporny na wibracje
Samopoziomujgcy

e Dociera do
trudnodostepnych

obszaréw

e \Wszechstronne zastosowanie

LOCTITE® PC 7202™ jest dwusktadnikowym epoksydowym
podktadem ustalajgcymJest on zalecany do instalowania
silnikéw okretowych napedu gtéwnego, i innych urzadzeh.
Dzieki wysokiej wytrzymatosci na Sciskanie wytrzymuje
maksymalne obcigzeniaTypowe zastosowania obejmuja:
posadawianie silnikow gtéwnych, wind kotwicznych, dzwigéw
oraz innych maszyn

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Zywica (pomaranczowy):
Lepkos¢, Brookfield - RVDV3, 25 °C, mPa-s (cP):
Wrzeciono 7,, predkos$¢ 6 obr. / min. 80 000 do 110 000
Gestos¢, Ibs/gal 13,3 do 14,0
Zywica (zielony):
Lepkos¢, Brookfield - RVDV3, 25 °C, mPa-s (cP):
Wrzeciono 7,, predko$¢ 6 obr. / min. 85 000 do 105 000

Gestosé, Ibs/gal 13,5do 14,3
Utwardzacz:
Viscosity, Cone & Plate, 25 °C, mPa-s (cP):
Shear rate 3 000 s™ 32,6

Po zmieszaniu:
Gestos¢ @ 25 °C, ISO 1675, g/cm?® 1,5

Wydajnosé 636 cm? z zestawu 1kg

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Wiasnosci utwardzania
Czas utwardzania @ 25 °C, godz. 24

Czas przydatnosci do natozenia w 25 °C, minuty 10 do 15
Czas zelowania (pomaranczowy) @ 25 °C, minuty:

400 g masy 33 do 47
Czas zelowania (zielony) @ 25 °C, minuty:

400 g masy 38 do 45

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 24 godz. wtemp. @ 25 °C
Wiasciwosci fizyczne:

Twardos¢, ISO 868 (twardosciomierz D), 90
Wytrzymatosé na N/mm2? 38
rozcigganie , I1SO (psi) (5 500)
527-2

Wytrzymatos¢ na N/mm? 110
Sciskanie , ISO 604 (psi) (16 000)
Modut sprezystosci N/mm? 2760

przy $ciskaniu , I1SO (psi) (400 000)
604

Modut sprezystosci N/mm? 8 400

przy  rozcigganiu (psi) (1220 000)
ASTM D638

Temperatura szklenia Tg TMA 110

ISO 11359-2, °C
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej, 1SO 11359-2 K:

Ponizej Tg 47x10%
Powyzej Tg 110x10°
Barcol Hardness, ASTM D 2583-06 50
INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczgca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).
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Wskazowki dotyczace uzycia
Przygotowanie powierzchni:

1. Na co najmniej 24 godziny przed przystgpieniem do
wylewania  zaprawy  przechowywaé  zestaw w
temperaturze od 15 °C do 25 °C

2. Aby zapewni¢ prawidtowy rozptyw produktu, temperatura
ptyt fundamentowych i maszyn musi wynosi¢ przynajmniej
@15°C

3. Po ustawieniu maszyny w odpowiedniej pozyciji
oszalowac boki i tyt dla grubosci podlewki 12 do 70 mm.
Dla pewnosci sprawdzi¢ szczelnos¢ Swiattem latarki.
Jesli potrzebna jest grubsza warstwa, nalezy wylewaé
zaprawe warstwami. Za kazdym razem pozwoli¢, aby
poprzednia warstwa ustalita sie i wychtodzita. Nastepne
podlewki nalezy wykona¢ przed uptywem 12 godz od
wylania poprzedniej warstwy

4. Przed frontowg krawedzig ptyty fundamentowej konieczne
jest podwyzszenie szalunku, aby utworzy¢ tam nadlew
produktu

5. Jako przedniej ptyty szalunkowej najlepiej uzy¢ stalowego
katownika, ktory musi by¢ wyzszy o conajmniej 12,5 mm
od dolnej krawedzi ptyty fundamentowej oraz musi by¢
oddalony od frontowej krawedzi ptyty fundamentowej od
16 do 19 mm

6. W obszarze przeznaczonym na podlewke oraz w rejonie
kotwy nalezy zastosowa¢ $rodek antyadhezyjny lub smar,
aby  umozliwi¢  koncowe operacje ustawiania
posadawianej maszyny

Mieszanie:

Sprawdzi¢ temperature zaprawy Marine Chocking i ptyty
fundamentowejCatg zawarto$¢ puszki z utwardzaczem dodac
do puszki z zywicg i miesza¢ mieszalnikiem duzej mocy przez
co najmniej 1 do 5 minut az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny. Miesza¢ z umiarkowang szybkoscig, aby nie
dopusci¢ do wirowania zaprawy, co mogtoby doprowadzi¢ do
uwiezienia w niej powietrza. Gdyby do tego doszlo, nalezy
pozostawi¢ wymieszany produkt na 3 do 5 minut do uwolnienia
powietrza

Nanoszenie:

1. Wlewac produkt w jednym narozniku, aby utatwi¢ odejscie
powietrza i zapewni¢ dobry kontakt z powierzchnig
przylegania. Przy temperaturze 25 °C czas przydatno$ci
do natozenia wynosi okoto 10 do 15 minut

2. Przed dociggnieciem $rub i sprawdzeniem osiowania,
zaprawa powinna utwardza¢ sie wedtug nastepujacych
czasow:

35 godz przy 15°C
24 godz przy 21 °C
16 godz przy 26 °C
11 godz przy 32 °C

Wskazowki techniczne dotyczace pracy z epoksydami
Czas przydatnosci do natozenia i czas utwardzania zalezg od
temperatury i masy produktu:

e Im wyzsza temperatura, tym szybsze utwardzanie

e Im wieksza masa produktu, tym szybsze utwardzanie

Aby przyspieszy¢ proces utwardzania epoksydow w niskich
temperaturach:
o Przechowywac je w temperaturze pokojowe;j
e Podgrzac naprawiang powierzchnie, az bedzie ciepta
w dotyku

Aby spowolni¢ proces utwardzania epoksydéw w wysokich
temperaturach:

o Mieszac¢ epoksyd w matych ilosciach
e Schiodzi¢ zywice/utwardzacz

Nie dotyczy wymogow technicznych

Dane techniczne przytoczone w niniejszym
opracowaniu nalezy traktowac jedynie jako odniesienie. W celu
uzyskania pomocy iwskazowek w zakresie wymagan
technicznych odnosnie tego produktu, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym dziatem jakos$ci Henkel Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie nie ma innych wskazan, idealnym sposobem
jego przechowywania bedzie pozostawienie go w zamknietych
pojemnikach w chtodnym i suchym pomieszczeniu
w temperaturze pomiedzy 8 °C a 21 °C.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktoéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazéwkami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ w lokalnym osrodku obstugi technicznej.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ sig¢ odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatnos¢ produktu do proceséw produkcyjnych
i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb  wcelu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczgcych produktu jest wytgczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt bgdz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednig, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona warto$ci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$é z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglgdnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnos$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawag
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac sig¢ przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystgpujace
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.

Referencje 2.5

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



