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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® PC 6315 ma nastepujgce wtasnosci:

Technologia Epoksyd

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania

Objetosciowe proporcje|4,26 : 1

mieszania -

Baza: utwardzacz

Wagowe proporcje|8,5 : 1

mieszania -

Baza : utwardzacz
Utwardzanie
Zastosowanie
Zalety

Temperatura pokojowa
Powloka przeciwslizgowa
e Zmniejsza wypadkowos¢ w
miejscu pracy (poslizgniecia,
upadki)
e W stanie utwardzonym $rodek
ognioodporny
e Doskonata odpornos¢
chemikalia i zuzycie
e Zapewnia bardziej bezpieczng
jazde w ciezkim ruchu kotowym

e Nie zawiera rozpuszczalnikéw
— moze by¢ stosowany w

na

miejscach wrazliwych na
zapach, jak wytwdrnie win,
zakfady przetwoérstwa

spozywczego, szpitale i ciasne
pomieszczenia
e Odporny na wiekszo$¢ kwasow,

alkalia, rozpuszczalniki,
ttluszcze, olej, stong wode,
detergenty, alkohol, benzyne,
paliwo lotnicze i ptyny

hydrauliczne
e Dobra odpornosé na uderzenia

LOCTITE® PC 6315 jest dwusktadnikowym epoksydem
niezawierajgcym  rozpuszczalnika. Nanoszony  watkiem
lub szpatutg tworzy niezwykle trwatg powtoke przeciwslizgowa,
ktéora wytrzymuje ciezki ruch kotowy na nawierzchniach
betonowych, drewnianych i metalowych w miejscach
wrazliwych na zapach. Typowy zakres temperatury pracy ,ha
sucho": -29 °C do +60 °C. Produkt stosuje sie zwykle do
uzyskania niesliskiej nawierzchni w miejscach duzych
obcigzen, jak betonowe i stalowe rampy, chodniki, kabiny,
rampy zatadowcze, do =zastosowan we flocie morskiej,
maszynowniach, montazowniach, na schodach i wszedzie tam,
gdzie materiaty nie powinny zawierac rozpuszczalnika.

TYPICAL PROPERTIES OF UNCURED MATERIAL
LZO, ASTM D 3960, g/l 0

Objetos¢ ciat statych, % 100
Wydajnos¢:
Watek 1,8 do 3,2 m? zop. 3,8l
Natryskiwanie 5,6 m? zop. 3,8l
Szpatuta 3,7m? zop. 3,8l

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Wiasnosci utwardzania

Czas schniecia @ 22 °C, godzin:
Ruch pieszy o stabym natezeniu
Ruch pieszy o silnym natezeniu

12 do 24
24do72

Uwaga:

Temperature and thickness of application affect dry time.
Temperatures under 10 °C will result in a substantially longer
cure time. Temperatures over 27 °C will result in a shorter cure
time. The thicker the application, the shorter the cure time.

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzany @ 22 °C

Wiasciwosci fizyczne:

Wspotczynnik tarcia , ASTM F 609:

Na sucho 1,1
Na mokro 1,0
INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
byé uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia si¢
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace uzycia

Przygotowanie powierzchni:

Uwaga: Zastosowanie podkiadu zwigekszy adhezje i trwatosé
LOCTITE® PC 6315

W przypadku powlekania betonu, drewna, dachéwek oraz
innych porowatych powierzchni prosimy zapoznaé sie z Kartg
Danych Technicznych podktadu uszczelniajgcego na bazie

For the most direct access to local sales and technical support visit:

www.henkel.com/industrial



TDS LOCTITE® PC 6315, Listopad 2014

wodnej Loctite® Big Foot™ Water Based Primer Sealer.

W przypadku powlekania powierzchni metalowych, prosimy
zapozna¢ sie z Kartg Danych Technicznych podktadu
Uuczelniajgcego na bazie wody Loctite® Big Foot™ Metal
Primer.

LOCTITE® PC 6315 mozna nanosi¢ na kazdg czystg i suchg
powierzchnie. Zaleca sie nastepujace metody czyszczenia:

1. Wszystkie powierzchnie, ktére majg by¢ powleczone
powinny by¢é w dobrym stanie, czyste, suche i wolne od
zanieczyszczen.

2. Luzne zanieczyszczenia i kurz najlepiej jest usungC przy
pomocy szczotki ze sztywnym wilosiem lub zdmuchngé
suchym, niezaolejonym sprezonym powietrzem.

3. Olej, wosk i tluszcz wusungé rozpuszczajgc je
zmywaczem/odttuszczaczem na bazie wody, takim jak Loctite®
7840. Nastepnie, kiedy rozpuszczony osad jest nadal mokry
powierzchnie sptukac¢ strumieniem czystej wody i pozostawi¢
do wyschniecia. Alternatywna metoda to czyszczenie przy
uzyciu odpowiednich rozpuszczalnikow, jak na przyktad
alkoholu izopropylowego. Wazne jest, aby rozpuszczalnik
usungé z powierzchni kiedy jest nadal ptynny i nie pozwoli¢ na
jego odparowanie w trakcie procesu czyszczenia oraz
ponowne osadzenie oleju lub tluszczu na powierzchni.
Rozpuszczalnik naktada¢ obficie na powierzchnige, aby
catkowicie rozpuscit ttuszcz i olej. Rozpuszczalnik z
rozpuszczonym tluszczem i olejem wytrze¢ czystymi szmatami
przed wyschnigciem rozpuszczalnika.

4. W zaleznosci od stezenia i rodzaju zanieczyszczenie
chemiczne usuwac¢ wodg z detergentem natryskiwanymi pod
cis$nieniem, a nastepnie sptuka¢ czystg wodg kiedy detergent

jest nadal mokry. Poczeka¢, az powierzchnia catkowicie
wyschnie.
5. Po oczyszczeniu, usung¢ wszelkie pozostate Iluzne
czasteczki  szczotkg lub  niezaolejonym  sprezonym
powietrzem.

Swiezy beton:

1. Swiezy beton powinien byé dobrze utwardzony przez
przynajmniej 30 dni przy dobrej wentylacji.

2. Po odpowiednim utwardzeniu, swiezo wylane posadzki
nalezy zmie$¢ do czysta i usung¢ z nich wszelkie
zanieczyszczenia, ktére moga zmniejsza¢ adhezje
powtoki, jak mleczko betonowe, membrany utwardzajace i
utwardzacze powierzchniowe, ttuszcze oraz oleje.

3. Nalezy nadaé¢ powierzchni odpowiedni profil szorstkosci
przy uzyciu srodkéw chemicznych lub mechanicznych.

4. Preferowang metodg przygotowania  powierzchni
posadzkowych jest usuniecie lakieréw, mleczka
betonowego, membran utwardzajgcych oraz utwardzaczy
powierzchniowych metodami mechanicznym, tzn. Przy
uzyciu przenosnej maszyny do srutowania.

5. Mleczko betonowe oraz luzne czgsteczki mozna takze
usungé przy uzyciu $rodkéw chemicznych, np.
wytrawiajgc powierzchnie kwasem solnym lub buforowym
roztworem kwasu. Postgpowaé zgodnie z instrukcjami
uzycia podanymi przez producenta kwasu oraz
przestrzegaé zasad bezpieczenstwa. Kiedy kwas skonczy
reagowac z betonem, usung¢ osad sptukujgc go czystg
wodg lub najlepiej wodg pod cisnieniem. Odczeka¢, az
powierzchnia catkowicie wyschnie.

6. UWAGA: Wytrawianie kwasem nie usuwa oleju, tluszczu,
ani wosku. Jezeli kwas nie tworzy babelkdw, ani nie pieni
sie po naniesieniu na beton, sprawdzi¢, czy na
powierzchni nie ma powtok lub oleju, ttuszczu, wosku,
utwardzajgcych membran, utwardzaczy, ani innych
uszczelniaczy. Jezeli taka warstwa wystepuje, nalezy jg
usunggé.

Stare i niepowleczone posadzki betonowe:

1. Postepowaé, jak w przypadku $wiezego betonu,
zwracajgc szczegolng uwage na sprawdzenie, czy na
posadzce nie znajduje sie ttuszcz, olej Ilub
zanieczyszczenia  chemiczne oraz pamieta¢ o
pozniejszym doktadnych oczyszczeniu posadzki.

Asfalt:

1. Zamie$é zabrudzenia i inne luzne zanieczyszczenia.
Usung¢ olej, ttuszcz, zabrudzenia, itp. rozpuszczajgc je
zmywaczem/odttuszczaczem na bazie wody, takim jak
Loctite® 7840 oraz sptukujgc doktadnie czystg wodg i
czekajac, az posadzka wyschnie.

Drewno:

1. Usung¢ wszelkie uszkodzone drewno, aby dotrze¢ do
czystego drewna w dobrym stanie. Gtadkie drewno
powinno  by¢ zeszlifowane, aby zszorstkowac
powierzchnie.

Ptytki i widkno szklane:
1. Glazed or ceramic tile must be sanded to remove all glaze
and to roughen up the surface. Remove any residual
sanding dust by air blowing or wiping with alcohol.

Metal:

1. Usunag¢ wszelkie oleje, tluszcze, zabrudzenia lub inne
zanieczyszczenia rozpuszczajgc je
zmywaczem/odttuszczaczem na bazie wody

2. Sptukac powierzchnie dokfadnie czystg wodg i poczekac,
az wyschnie

3. Usung¢ wszelkie lakiery, rdze i zgorzeling, najlepiej przy
pomocy piaskowania

For the most direct access to local sales and technical support visit:
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Mieszanie:

Doktadnie zmiesza¢ zawarto$¢ puszki z Zywicg mikserem
mechanicznym stosujgc topatki mieszajgce Loctite® Big Foot™
Mixer Blades, az materiat bedzie miat jednolity kolor i wyglad.
Wlaé utwardzacz do pojemnika ze sktadnikiem bazowym.
Mechanicznie zmiesza¢ (uzywajgc tych samych fopatek
mieszajgcych) produkt az bedzie miat jednolity kolor

Nanoszenie:
LOCTITE® PC 6315 mozna nanosi¢ na powierzchnie o
temperaturach pomiedzy 10 a 54°C (50 to 129°F). Nie zaleca
sie aplikacji na powierzchnie o temperaturze wyzszej lub
nizszejProdukt mozna nanosi¢ watkiem, packa lub przez
natryskiwanie

Watek - aplikacja przy pomocy watka zapewnia wyzsza
odpornos¢ przeciwslizgowa pozostawiajgc na powierzchni
rowki.

1. Uzywa¢ watka fenolowego. Wazne jest, aby watek
pozostawiat jak najwiekszg liczbe rowkdéw. Jesli rowki nie
sg dos¢ wyraziste, powioka stanie sie sliska po
zmoczeniu.

2. Wyla¢ ,wstege” materiatu na powierzchnie okofo 60 cm x
15 cm (2inch x 6 inch). Walcowa¢ materiat ku sobie przy
umiarkowanej sile nacisku. Nie watkowaé zbyt wiele razy i
nie stosowac zbyt duzego nacisku. Uwazac¢, aby materiat
nie tworzyt wypuktosci wzdtuz spoin (watkowa¢ w poprzek
spoin a nie wzdiuz). Zbyt grubo naniesiony materiat moze
nie utwardzi¢ sie nalezycie.

3. Wyzsze temperatury skrocg czas wysychania i — na
odwrét - nizsze temperatury i wysoka wilgotnosé
wzgledna wydluzg go. Przy aplikacjach na zewnatrz
nalezy chroni¢ naniesiony produkt przed deszczem przez
co najmniej 12 do 24 godzin. W czasie kohcowego
utwardzania unikac¢ silnego i nadmiernego dziatania wody,
oleju i chemikaliéw przez 5 do 7dni.

Szpatula - aplikacja przy pomocy packi zapewnia doskonate
wiasnosci przeciwslizgowe dzieki karbowanej powierzchni

1. Do obrébki koncowej stosowacé szpatute z elastycznymi
krawedziami okoto 10cm x 30cm (4inch x 12inch
). Uzywac krawedzi gtadkich, nie karbowanych.

2. Wyla¢ ,wstege” materiatu na powierzchnie okoto 60 cm x
15 c¢m (2 inch x 6 inch).

3. Trzymac szpatute pod katem 45° w stosunku do
powierzchni i rozprowadzac¢ produkt ruchem zmiatajgcym.
Przy ruchu powrotnym odwréci¢ kat nachylenia w
przeciwng strone. Spycha¢ materiat ku sobie. Aby
wypetni¢ rogi, nalezy narzuci¢ materiat ze szpatuty.
Przecigga¢ szpatulg w poprzek spoin, co pozwoli unikngé
nadmiernych zgrubien.

Natryskiwanie - aplikacja przy pomocy natryskiwania daje
jednolity wyglad powtoki i zapewnia jej dobre wtasciwosci
przeciwslizgowe.

1. LOCTITE® PC 6315 nie nalezy rozcienczac.
Rozcienczanie sprawi, ze zwirek nie bedzie odpowiedni
zawieszony w roztworze.

2. Wymagane jest uzycie specjalistycznego sprzetu
natryskujgcego do mastyksu. Zaleca sie nastepujgce
ustawienia:

A. A () Cisnieniowy zbiornik wylotowy wyposazony w
podwajny regulator i wstrzgsarke na sprezone powietrze i
(.) 1.D. rura wylotowa.

B. Waz powietrzny o dtugosci 7,6 m (25 ft) i $rednicy 0,95
cm (3/8")z 0,95 cm (3/8") ztaczami zenskimi na obu
koncach.

C. Waz powietrzny o dtugosci 7,6 m (25ft) i Srednicy 1,9

cm (3/4")z 1,9 cm (3/4") ztagczami zenskimi na obu
koncach.

D. Pistolet cisnieniowy do natrysku Binks Model 7E2
wyposazony w dysze do cieszy o $rednicy 0,64 cm (1/4")
(#45) oraz wewnetrzng zatyczke o srednicy 0,64 cm (1/4")
lub model Binks 52-2012 (1,2 m (4 ft)) — pistolet
mocowany do przedtuzki wyposazony w takg samg dysze
do natryskiwania cieczy i dysze powietrzng..

3. Minimalne wymagania odnosnie powietrza zasilajgcego to
20 CFM przy 90 Ibs. cisnieniu. Zaleca sie cisnienie 0,1 do
1,4 MPa (15 do 20 psi) na materiat oraz 0,14 do 0,17 MPa
(20 do 25 psi) do atomizacji. Cisnienie powietrza
atomizujgcego musi by¢ zawsze wyzsze niz cisnienie w
pojemniku. Wstrzgsarka powinna pracowaé¢ na wolnych
obrotach. Dobre pokrycie oraz grubos¢ warstwy mozna
uzyskac natryskujgc produkt z odlegtosci 45 do 60 cm (18
to 24) od powierzchni. Nalezy natryskiwaé produkt tak,
aby nowe partie zachodzity na stare o 50%. Przy
cisnieniu 0,1 MPa (15 psi) bardzo niewielka ilo$¢
substancji Sciernej bedzie odbijata od powierzchni, ale
ilos¢ ta ulegnie zwiekszeniu przy zastosowaniu wyzszego
cisnienia.

4. Przy temperaturze powyzej 26°C, zaleca sie spiukanie
sprzetu do natryskiwania wodg co godzine, aby
zapobiegaé osadzaniu sig¢ materiatu i zatykaniu sprzetu.

Konserwacja powierzchni - Aby zapewni¢ optymalne
zabezpieczenie przeciwslizgowe, nalezy utrzymywac
powierzchnie w czystosci. Zalecamy nastepujacy sposob
czyszczenia:

1. Zastosowaé uniwersalny,
zmywacz/odttuszczacz.

2. Wyszorowa¢ powierzchnie szczotkg na kiju ze sztywnym
wtosiem lub zamiatarkg mechaniczna.

3. Spluka¢ czysta wodg i wysuszy¢. Nalezy zdrapaé
skrobakiem lub szpachelkg wszelkie ciata obce, jak np.
guma do zucia. Nastgpnie oczysci¢ powierzchnie
postepujgc, jak opisano wyze;.

4, Wprawdzie ta przeciwslizgowa powioka jest niezwykle
trwata, to jednak nie jest wieczna i wymaga okresowych
napraw, szczegolnie w miejscach ruchu drogowego o
wysokim natezeniu. Materiat mozna naktada¢ ponownie
na poprzedni. Przy ponownej aplikacji nalezy stosowac
sie do wskazowek jak wyzej, dotyczacych przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia.

biodegradowalny

Nie dotyczy wymogoéw technicznych

Dane techniczne przytoczone w niniejszym
opracowaniu nalezy traktowac jedynie jako odniesienie. W celu
uzyskania pomocy iwskazowek w zakresie wymagan
technicznych odnosnie tego produktu, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym dziatem jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie nie ma innych wskazan, idealnym sposobem
jego przechowywania bedzie pozostawienie go w zamknietych
pojemnikach w chlodnym i suchym pomieszczeniu
w temperaturze pomiedzy 8 °C a 21 °C.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Henkel nie bierze
odpowiedzialno$ci za produkt, kitéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazéwkami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.
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Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal

mPas = cP
UWAGA
Note:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych
(TDS), w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu
oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do
tego produktu na dzien wystawienia TDS. Produkt moze
posiadaé szeroki zakres zastosowania jak roéwniez
charakteryzowaé sie odmiennym sposobem aplikacji i
warunkami dziatania w Panstwa S$rodowisku, pozostajgcymi
poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkow,
w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i
rezultat dziatania. Stanowczo rekomendujemy
przeprowadzenie wifasnych prob w celu potwierdzenia
przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informac;ji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach
dotyczgcych produktu jest wytaczona, chyba Ze co innego
wynika z  bezwzglednie  obowigzujgcych  przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialnos¢ za produkt badz zostato
wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku $mierci
lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel
Nederland BV, Henkel Technologies France SAS | Henkel
France SA nalezy dodatkowo uwzgledni¢, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnosc,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona
wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Colombiana, S.A.S. maja zastosowanie ponizsze
zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych
(TDS), w tym zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu
oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do
tego produktu na dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatnosé produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych prob w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu.
Odpowiedzialno$¢ z tytutu informacji zawartych w Karcie
Danych Technicznych (TDS) lub tez innych pisemnych czy
ustnych  rekomendacjach  dotyczgcych  produktu jest
wylgczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujagcych przepiséw dotyczgcych odpowiedzialnosé za
produkt bgdZz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a
takze w przypadku Smierci lub uszkodzenia ciata
spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc., lub Henkel
Canada Corporation, znajdujg zastosowanie ponizsze

zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym  opracowaniu  zostat
przygotowanyw oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celominformacyjnym.  Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci zawybrang przez uzytkownika metode lub
sposoéb jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez
niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla
produkcji i osob, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Henkel nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegdlnych uzytkownikéw, nie
mozemy zatem wspoétuczestniczyé w konsekwencjach ew.
btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg
by¢ wylgcznie patentami lub licencjami Korporacji Henkel.
Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit witasng probe postugujgc sie
przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt
moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg patentéw lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki
firmowe wystepujgce wtym dokumencie sg wiasnoscig
Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy
zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych
krajow.
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