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POPIS PRODUKTU

LOCTITE® HY 4070™ ma nasledujuce vlastnosti:
Technologia Kyanoakrylat / Akrylat hybrid

Chemicky typ (Zlozka A) Kyanoakrylat

Chemicky typ (Zlozka B) Metakrylat

Vzhlad - zlozka A Priehlfadna, zakalena bezfarebna az
svetlozltavs

Vzhlad - zlozka B Cira bezfarebna az svetlozlta
kvapalina"s

ZloZky DvojzloZkovy

Viskozita Nestekajuci

Objemovy pomer|10 : 1

zmieSavania:

Zlozka A: Zlozka B
Vytvrdzovanie
Pouzitie

Dvojzlozkovy-vytvrdzuje po zmieSani
Lepenie

LOCTITE® HY 4070™ je dvojzlozkové hybridné lepidlo, ktoré
sa vyznacCuje rychlou fixaciou pri izbovej teplote v lepenych
medzerach do5 mm (0,2 in). Tento produkt ma vynikajuce
charakteristiky lepenia na réznych podkladoch vratane
niektorych druhov plastov, gumy a kovov. LOCTITE® HY
4070™ sa pouziva tam, kde sa vyzaduje uplné vytvrdnutie
prebytocného lepidla, ako aj odolnost voci teplotam a vihkosti.
Hustota gélu zabraruje stekaniu lepidla na zvislom povrchu.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDNUTEHO MATERIALU
Zlozka A:

Merna hmotnost pri 25°C 1,05 -1,1

Casson Viskozita @ 25 °C, mPa-s (cP):
Cone & Plate Rheometer

Zlozka B:
Viskozita, kuzel & doska, mPa-s (cP):

200 -1 300-s

Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 1 000s™ 1-30Ms
TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI
Doba davkovania cez dyzu
Doba zgélovatenia v dyze mixéra , min. 4-5

Doba fixacie
Doba fixacie je definovana ako €as potrebny na ziskanie pevnosti v
Smyku pri 0.1 N/mm?
Doba fixacie pri 25°C, :

Hlinik:
0.05 mm medzera (sekund) <60
2.0 mm medzera (minut) 4-6

Rychlost’ vytvrdnutia v zavislosti od materialu
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Doba vytvrdnutia

Rychlost’ vytvrdnutia podla Spary

Rychlost vytvrdnutia zavisi na velkosti Spary. Nasledujuci graf
ukazuje zavislost pevnosti v Smyku na case na
preplatovanych vzorkach z nizkouhlikatej otryskanej ocele pre
rézne velkosti Spar, skisané v sulade s ISO 4587.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Vytvrdnuté pocas 1 tyzdna pri 22°C
Fyzikalne vlastnosti:

* porusenie podkladu

Pevnost' v $myku, 1ISO 4587:
Ocel (otryskana)

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU
Vytvrdnuté v priebehu 1 tyzdfa pri 22°C

Teplota skleneného prechodu 1SO 11359-2, °C 110
Tvrdost Shore, ISO 868, Durometer D 65
Sudinitel teplotnej roztaznosti, 1SO 11359-2 K

Pod Tg (110°C) 129%x10°®
Linearne zmrstenie, ASTM D 792 % 4,3
Pevnost v tahu pri pretrhnuti, pri N/mm? 14,6
pretrhnuti, ISO 527-3 (psi) (2117)
Modul pruznosti v tahu, ISO 527-3 N/mm? 960

(psi) (139 200)

Predizenie , pri pretrhnuti, ISO 527-3, % 4.9

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU

Pevnost’ za tepla
Skusané pri teplote
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Starnutie za tepla
Starnutie pri uvedenej teplote a skusané pri 22 °C

Doba starnutia, hod.
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Odolnost’ voéi chemikaliam a rozpustadlam
Starnutie za uvedenych podmienok a skusané pri 22 °C.

% povodnej pevnosti

Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej 22 111 113 107
Bezolovnaty benzin 22 93 83 58
Etanol 22 96 92 73
Izopropanol 22 108 107 100
Voda 22 92 83 81
Voda 60 85 54 58
Voda/glykol 50/50 87 33 0 0
Voda/glykol 50/50 22 103 105 100
98% RH 40 104 86 84
95% RV 65 72 63 47

Pevnost' v Smyku, 1ISO 4587:

Hlinik
% povodnej pevnosti
Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
98% RH 40 42 18 24
95% RV 65 22 24 24

Pevnost' v Smyku, 1ISO 4587:

Polykarbonat
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VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporucuje pouzivat v ¢Eisto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat k utesneniu chléru ¢&i inych silno
oxidaénych materialov

Viac informacii najdete v Karte bezpecnostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Pokyny pre pouzitie:

1. Lepené plochy by mali byt Cisté a odmastené. Vycistite
vSetky povrchy pomocou vhodného Cistica Loctite® a
nechajte uschnut.

2. To use, Part A and Part B must be blended. Product can

be applied directly from the cartridge by using the plunger

supplied and dispensing through the recommended
mixing nozzle.

Hold the cartridge upright and insert the plunger.

4. While keeping the cartridge in an upright position, remove
cap, attached the mixing nozzle, and begin dispensing the
adhesive upward until any bubbles present in the smaller
component have been removed.

5. Dispense and discard a bead as long and as wide as the
mixing nozzle, to ensure sufficient mixing.

6. Naneste zmieSané lepidlo na jeden z lepenych povrchov.
Jednotlivé dielce by sa mali spojit okamzite po naneseni
zmieSaného lepidla..

7. Zlepeny spoj by mal byt pevne fixovany alebo zovrety do
doby, nez sa dosiahne doba fixacie lepidla.

8. Keep assembled parts from moving during cure. The bond

should be allowed to develop full strength before

subjecting to any service load (typically 24 hours).

w

Loctite Material Specification‘"s

LMS je zavedeny od

April-20, 2016 (zlozka A) a LMS je zavedené od April-20, 2016
(zlozka B). Pre udavané vlastnosti produktu su pre kazdu
davku k dispozicii skuSobné protokoly.  Protokoly
LMS obsahuju vybrané parametre riadenia akosti, ktoré sa
povazuju za vhodné ku Specifikacii pre zakaznika. V
neposlednom rade funguje na mieste komplexny systém
kontroly, ktory zaistuje kvalitu vyrobku a jeho zhodu. Zvlastne
poziadavky upresnené zakaznikom mozu byt
rieSené pomocou systému " Henkel Quality "

Skladovanie

Produkt skladujte len v uzavretych originalnych nadobach na
suchom mieste. Informacie o skladovani produktu su uvedené
na etikete nadoby.

Optimalne podmienky skladovania: 2 °C az 21 °C.
Skladovanie pod 2 °C alebo nad 28 °C méze nepriaznivo
ovplyvnit’ viastnosti produktu. Material odobrany z nadoby
mbze byt v priebehu pouzivania kontaminovany. Preto ho
nikdy nevracajte do originalneho obalu. Spolo¢nost Henkel
nembze niest zodpovednost =za produkt, ktory bol
kontaminovany alebo skladovany za podmienok inych, nez
vys$Sie uvedenych. Pokial su potrebné dalSie informacie,
kontaktujte prosim obchodno-technického zastupcu firmy.

Poznamka:

VSetky Udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su povazované za
hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nembdzeme preberat zodpovednost za vysledky
dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych nemame kontrolu. Je pine
na zodpovednosti uzivatela posudit vhodnost akéhokolvek tu uvedeného
postupu pre vlastné ucely a je tiez na jeho zodpovednosti, ¢i prijme vhodné

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe Henkel Asia Pacific
+49.89.320800.1800 +86.21.2891.8863

Pre ziskanie priameho spojenia s najblizS§im obchodno technicky oddelenim navstivte
www.henkel.com/industrial
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preventivne opatrenia pre ochranu majetku a os6b proti vSetkym rizikam, ktoré
mbzu byt spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V tomto duchu
sa spolo¢nost Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajucich zaruk, vratane
zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany ucel, vznikajucich z predaja alebo
pouzivania ich produktov. Spolo¢nost Henkel obzvlast odmieta akukolvek
zodpovednost za nasledné alebo nahodné Skody akéhokolvek druhu, vratane
nahrady $kéd. Tato diskusia o réznych postupoch a zlozeniach neznamena, ze
tieto nie su patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi subjektmi. Kazdému
buducemu uzivatelovi doporu¢ujeme, aby si pred sériovym pouzitim otestoval, Ci
je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento produkt méze byt zahrnuty v
patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente su
ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v Spojenth Statoch a kdekolvek inde. ®
znaci ochranni znamku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych Statov americkych. (U.S. Patent and Trademark Office).

Prevody

(°Cx1.8)+32=°F

kV/mm x 25.4 = V/mil

mm / 25.4 = palcov

um/25.4 = mil

Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in

N/mm? x 145 = psi

MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in

N-m x 0.738 = Ib-ft

N-mm x 0.142 = oz-in

mPa-s = cP

Reference 0.1
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