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PRODUKT BESKRIVELSE
LOCTITE®HY  4070™  har folgende  karakteristiske
egenskaber:

Teknologi Cyanoakrylat / Akryl Hybrid

Kemi Type (Part A) Cyanoacrylat

Kemi Type (Part B) Methakrylat

Udseeende - Part A Transparent, uklar, farvelgs til

bleggul-¥s

Udseende - Part B Klar farvelgs til let gullig vaeskes

Komponenter To komponent- kraever blanding

Viskositet Ikke-lgbende

Blandingsforhold  efter|10 : 1

volumen:

Part A: Part B

Hzerdning To komponent haerdning efter|
blanding

Anvendelse Limning

LOCTITE® HY 4070™ er en tokomponent, hybrid lim der er
hurtigt fikserende ved stuetemperatur i limfuger op til 5 mm (0,2
in). Dette produkt har fremragende lim egenskaber pa mange
forskellige overflader inklusive nogle plast, gummi og metaller.
LOCTITE® HY 4070™ er designet til anvendelser hvor komplet
haerdning af overskydende lim er pakraevet, og hvor temperatur
og fugt resistens er kraevet. Konsistensen som gel ggr at limen
ikke lgber pa lodrette flader.

TYPISKE
MATERIALE

Part A:
Veegtfylde ved @ 25 °C

EGENSKABER FOR DET UHARDEDE

1,05t 1,1

Casson Viskositet ved 25 °C, mPa-s (cP):
Konus og plade Rheometer

Part B:
Viskositet, konus & Plade, mPa-s (cP):
Temperatur: 25 °C, Forskydnings rate: 1.000 s

200 til 1.300+4s

1 til 30*M8

TYPISKE HARDE EGENSKABER

Hzerdning starter ved blanding afPart A og Part B
komponenterne. Hadnteringsstyrke opnaes hurtigt, fuld styrke
over tid

Blandespids levetid
Geleteringstid i blandergret, minutter 4til5

Fikseringstid
Fikseringstid er defineret som den tid det tager for en
forskydningsstyrke pa 0.1 N/'mm? opnas.
Fikseringstid ved 25°C, :

Aluminium:
0.05 mm fuge (sekunder) <60
2.0 mm fuge (minutter) 41l 6

Hzerdning pa forskellige materialer

Heerdehastigheden er athaengig af de materialer som limes.
Grafen nedenfor viser forskydningsstyrken der opnaes over tid
pa Sandblaeste blgdt stal laske provestykker sammenlignet
med forskellige materialer og testet efter ISO 4587.
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Haerde hastighed ved forskellige limfuge storrelser
Heerdehastigheden vil athaenge af limfugens starrelse. Den
efterfalgende graf viser forskydningsstyrken der opnas over tid
pa Sandbleeste blgdt stal laske preovestykker ved forskellige
kontrollerede limfuger og testet ifglge 1ISO 4587.
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Hardehastigheden ved forskellige temperaturer
Heerdehastigheden vil afheenge af den omgivende temperatur.
Grafen nedenfor viser forskydningsstyrken opnaet over tid ved

forskellige temperaturer péd Sandbleeste bladt stal laske
prevestykker og testet ifalge ISO 4587.
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TYPISKE EGENSKABER FOR HAERDET MATERIALE
Heerdet i 1ugeved 22 °C
Fysiske egenskaber:

Glasovergangstemperatur , ISO 11359-2, °C 110
Shore Hardhed, ISO 868, Durometer D 65
Varmeudvidelseskoefficient, , ISO 11359-2 K
Under Tg (110°C) 129x10°®

Lineaer krympning, ASTM D 792 % 4,3
Traekstyrke, ved brud, ISO 527-3 N/mm? 14,6

(psi) (2.117)
Traekstyrke modul, ISO 527-3 N/mm? 960

(psi) (139.200)
Forleengelse, ved brud, ISO 527-3, % 49

TYPISKE EGENSKABER FOR DET HARDEDE MATERIALE
Lim egenskaber

Heerdet i 1ugeved 22 °C
Slagstyrke, ISO 9653, kd/m? :

"T" Peel Styrke, ISO 11339:

Stal (sand bleest)

Stal

Aluminum

N/mm
(Ib/in)
N/mm
(Ib/in)

Forskydningsstyrke i laskesamling, 1ISO 4587:

Ulegeret stal (sand bleest)

Aluminum
Aluminum (eetset)
Polycarbonat
PVC

Zink dicromat
Ulegeret stal (slebet)
Aluminum (slebet)
ABS

Fenol

Nitril gummi
Epoxy FR-10

Tree (Eg)

N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?
(psi)

4,2

0,4
(2.9)
0,5

(2.9)

25
(3.625)
15
(2.175)
20
(2.900)

*N/mm? 12

* (psi)

(1.740)

*N/mm2 7

* (psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)

(1.015)
22
(3.190)
28
(3.190)
20
(2.900)

*N/mm? 8

* (psi)
N/mm?
(psi)

(1.160)
8
(1.160)

*N/mm2z 1

* (psi)
N/mm?2
(psi)

(145)
20
(2.900)

*N/mm? 11

* (psi)

* materiale brud i substrat

TYPISK MILUGMASSIG RESISTENS
Heerdet i 1ugeved 22 °C
Forskydningsstyrke i laskesamling, 1ISO 4587:

Stal (sand bleest)

(1.595)

Varmestyrke
Testet ved temperatur
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+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial
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Varme zldning
/Aldet ved temperatur angivet og testet ved 22 °C
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Aldningstid, timer

Kemikalie/oplgsningsmiddel resistens
/AEldet som angivet og tested ved 22 °C.

% af oprindelig styrke

Milje pavirkning °C 100 h 500 h 1000 h
Motor olie 22 111 113 107
Blyfri benzin 22 93 83 58
Ethanol 22 96 92 73
Isopropanol 22 108 107 100
Vand 22 92 83 81
Vand 60 85 54 58
Vand/glycol 50/50 87 33 0 0
Vand/glycol 50/50 22 103 105 100
98% RH 40 104 86 84
95% RH 65 72 63 47

Forskydningsstyrke i laskesamling, 1ISO 4587:

Polycarbonat
% af oprindelig styrke
Milje pavirkning °C 100 h 500 h 1000 h
98% RH 40 42 18 24
95% RH 65 22 24 24

Forskydningsstyrke i laskesamling, 1ISO 4587:

Polycarbonat
% af oprindelig styrke
Milje pavirkning °C 100 h 500 h 1000 h
98% RH 40 98 101 102

GENEREL INFORMATION

Dette produkt er ikke anbefalet til brug i rene oxygen
ogleller oxygenrige systemer og ber ikke valges som
taetningsprodukt til klorin eller andre steerkt oxiderende
materialer.

For sikker handteringsinformation, se sikkerhedsdatablad
(MSDS).

Brugsanvisning

1. Limfladerne ber veere rene og fri for fedt. rens alle
overflader med en Loctite® rensevaeske og lad tarre.

2. For at anvende, skal Part A og Part B blandes. Produktet
kan pafares direkte fra patronen ved at anvende stemplet
der er med og ved dosering gennem det anbefalede
blanderar.

3. Hold patrone lodret og indsaet stemplet.

4. Mens patronen holdes i lodret position, fijern haetten,
paseet blandergret og begynd dosering af limen til de
tilstedevaerende bobler i den mindste komponent er vaek.

5. Doser og kasser en stribe sa lang og bred som
blandergret, for at sikre tilstraekkelig god blanding.

6. Pafer den blandede lim pa en af limfladerne der skal
samles. Emnerne skal samles umiddelbart efter den
blandede lim er pafart.

7. Limninger ber holdes fikseret eller fastklemt til limen har
fikseret.

8. Sgrg for at de samlede dele ikke bevaeges under
haerdning. Limningen bar opna fuld styrke for de udsaettes
for nogen driftsbelastninger i (typisk 24 timer).

Loctite Materiale Specification"s

LMS dateret April 20, 2016 (Part A) og LMS dateret April 20,
2016 (Part B). Test rapporter for hvert batch er tilogaengeligt for
de indikerede egenskaber. LMS test rapporter inkluderer
udvalgte QC test parametre der er fundet passende il
specifikation for kundens brug. Yderligere, er omfattende
kontrol etableret for at sikre produktets kvalitet og
ensartethed. Specielle  kunde specifikations krav  kan
koordineres gennem Henkel Loctite Quality.

Opbevaring

Opbevar produktet i den uabende emballage pa et tort sted.
Opbevarings information kan veere angivet pa etikketten pa
emballagen.

Optimal opbevaring: 2°C til 21°C. Opbevaring under 2°C
eller ved hgjere temperatur end 21°C kan negativt pavirke
produktets egenskaber. Nar produktet fgrst har vaeret ude af
original emballagen, begr det ikke heeldes tilbage, da det kan
veere blevet forurenet. Henkel Corporation kan ikke patage sig
ansvar for produkt der er blevet forurenet eller opbevaret under
andre forhold end de tidligere angivne. Hvis der gnskes
yderligere information, kontakt Deres lokale tekniske Service
Center eller kundeservice.

NB:

Oplysningerne i dette Tekniske Datablad (TDB), herunder oplysningerne om den
anbefalede brug og anvendelse af produktet, er baseret pa vores kendskab til og
erfaringer med produk-tet pr. datoen for dette TDB'’s udfaerdigelse. Produktet kan
have en lang reekke forskellige anvendelsesmuligheder, der ligger uden for
Henkels indflydelse og kontrol, ligesom forskellig anvendelse og driftsforhold i
Deres virksomhed ligger uden for vor indflydelse og kontrol. Henkel er derfor ikke
ansvarlig for produktets egnethed til de produktionsprocesser og —vilkar, som De
anvender produktet i forbindelse med, eller den patenkte anvendelse og
re-sultatet deraf. Vi anbefaler kraftigt, at De udfgrer egne, forudgadende tests for
at fa bekreeftet produktets egnethed.

Ethvert ansvar fraskrives for sa vidt angar oplysningerne i det Tekniske Datablad,
eller en-hver anden skriftlig eller mundtlig anbefaling i relation til det pageeldende
produkt, medmin-dre andet udtrykkeligt er aftalt, og medmindre der er tale om
dedsfald eller personskade for-arsaget af vor uagtsomhed, samt ethvert ansvar i
henhold til gaeldende preeceptiv lovgivning om produktansvar.

Hvis produkter leveres af Henkel Belgium NV, Henkel Electronic Materials
NV, Henkel Neder-land BV, Henkel Technologies France SAS og Henkel
France SA, bedes folgende endvidere bemaerkes:

| tilfeelde af at Henkel desuagtet skulle blive draget til ansvar pa hvilket som helst
juridisk grundlag, vil Henkels ansvar pa intet tidspunkt kunne overstige vaerdien
af den pageeldende levering.

Hvis produkter leveres af Henkel Colombiana, S.A.S. gelder folgende

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial
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ansvarsfraskrivelses-klausul:

Oplysningerne i dette tekniske datablad (TDB), herunder oplysningerne om den
anbefalede brug og anvendelse af produktet, er baseret pa vores kendskab til og
erfaringer med produk-tet pr. datoen for dette TDB'’s udfeerdigelse. Henkel er ikke
ansvarlig for produktets egnethed til de produktionsprocesser og —vilkar, som De
anvender produktet i forbindelse med, eller for den pateenkte anvendelse og
resultatet deraf. Vi anbefaler kraftigt, at De udferer egne, for-udgaende tests for
at fa bekreeftet produktets egnethed.

Ethvert ansvar fraskrives for sa vidt angar oplysningerne i det Tekniske Datablad,
eller en-hver anden skriftlig eller mundtlig anbefaling i relation til det pageeldende
produkt, medmin-dre andet udtrykkeligt er aftalt, og medmindre der er tale om
dedsfald eller personskade for-arsaget af vor uagtsomhed, samt ethvert ansvar i
henhold til geeldende preeceptiv lovgivning om produktansvar.

Hvis produkter leveres af Henkel Corporation, Resin Technology Group,
Inc., eller Henkel Ca-nada, Inc., geaelder felgende
ansvarsfraskrivelsesklausul:

De data, der er indeholdt heri, er kun til information og anses for at veere
palidelige. Vi kan ikke patage os ansvar for resultater opnaet af tredjemand, hvis
arbejdsprocedurer ligger uden for vor kontrol. Det er brugerens ansvar at vurdere
produktets egnethed til brugerens formal med produktionsmetoder neevnt heri
samt at tage passende forholdsregler for at beskytte aktiver og personer mod
farer og risici, som matte opsta i forbindelse med handtering og brug deraf. | lyset
af ovenstaende fralaegger Henkel Corporation sig specifikt ansvar for alle
garantier, udtrykkelige savel som underforstaede, herunder garantier for
salg-barhed eller egnethed til et bestemt formal, som matte opsta som folge
af salg eller brug af Henkel Corporations produkter. Henkel Corporation
fralegger sig specifikt ethvert ansvar for falgeskader eller tilfeldige skader
af enhver art, herunder tabt fortjeneste. Omtale af forskellige processer og
sammensaetninger i dette dokument, skal ikke fortolkes som erkleeringer om, at
disse ikke er underlagt patent ejet af tredjemand, eller som en licens under et af
Henkel Corporation ejet patent, som matte omfatte sadanne pro-cesser eller
sammenseetninger. Vi anbefaler, at enhver fremtidig bruger afpraver den
patenk-te anvendelse af produktet, for gentagen brug iveerkseettes, ved at
anvende disse data som vejledning. Dette produkt kan vaere underlagt et eller
flere patenter eller patentansggninger i USA eller andre lande.

Brug af varemaerke

Medmindre andet er angivet, tilhgrer alle varemaerker i dette dokument Henkel
Corporation i USA og i resten af verden. ® angiver et varemaerke registreret hos
U.S. Patent- and Trade-mark Office.

Omseetning af enheder
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm /25.4 = inches
pm/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Reference 0.1

Henkel Americas Henkel Europe Henkel Asia Pacific
+860.571.5100 +49.89.9268.0 +81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial

This document was created and digitally signed by Henkel at 2025-06-30T18:29:30.792Z



		tdx@henkel.com
	2025-06-30T18:29:30+0000
	Duesseldorf
	Henkel AG & Co. KGaA
	Digital Signature




