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OPIS PRODUKTU
Charakterystyka produktu Frekote LOCTITE® FREKOTE
1-STEP™

Technologia Srodek antyadhezyjny

Wyglad Przezroczysty, bezbarwny ptyntvs
Zwigzek chemiczny Polimer na bazie rozpuszczalnika
Zapach Weglowodoru

Utwardzanie Temperatura pokojowa
Stabilnos¢ termiczna po|<400 °C

utwardzeniu
Zastosowanie

Powtoka antyadhezyjna

Temperatura aplikacji |13 do 43 °C
Zalety e Wykonczenie "na wysoki
potysk"

tatwa aplikacja
e Maksymalne
formy
Bez koniecznosci polerowania
e Minimalny efekt nawarstwiania

wykorzystanie

sie

Frekote® LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™ zawiera unikalny
polimer o dziataniu antyadhezyjnym do  wszystkich
kompozytéw wzmacnianych witéknem szklanym, pokrytych
zelkotem i kompozytow poliestrowych. Aplikacja $rodka
antyadhezyjnego jeszcze nigdy nie byta tatwiejsza, nalezy go
po prostu natrysngé na forme i pozostawi¢ bez potrzeby
polerowania. Powstata w ten sposob powtoka polimerowa
zachowuje oryginalny potysk formy i gwarantuje przydatnos$¢
jej do wielokrotnego uzycia.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Ciezar whasciwy w 25 °C 0,72 do 0,735
Temperatura zaptonu - patrz karta
charakterystyki MSDS

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen z czystym
tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢ uzywany do
instalacji z chlorem i innymi materiatami silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie z tym
produktem znajduje sie w karcie charakterystyki (MSDS).

Przygotowanie formy

Czyszczenie:

Powierzchnie formy nalezy dokfadnie oczysci¢ i osuszy¢. Wszystkie
pozostatosci wczesniej naktadanych s$rodkéw antyadhezyjnych
powinny zosta¢ usunigte. Do czyszczenia formy mozna stosowac
Frekote® PMC lub inny odpowiedni zmywacz. Duza ilo$¢
nawarstwionych produktéw bedzie prawdopodobnie wymagata
zastosowania Frekote® 915WB™ lub delikatnej obrobki Sciernej.

Uszczelnianie nowych/naprawionych form:

W petni utwardzone wczesniej nieuzywane formy muszg by¢
uszczelnione przed uzyciem. W tym celu mozna natozy¢ 4 dodatkowe
warstwy LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™. Swiezo naprawiane formy,
naprawy na ,linii produkcyjnej” oraz nowe formy z widkna szklanego i
epoksydéw powinny byé utwardzane zgodnie z instrukcja, zazwyczaj
przez przynajmniej 2-3 tygodnie w temperaturze 22°C przed
rozpoczeciem produkcji na petng skale. Czasem wykorzystywane sg
,zielone, lub $wiezo naprawione formy, ktére nie zdazyly sie catkowicie
utwardzi¢, co powoduje, iz na powierzchni formy znajduje sie
zwiekszona ilos¢ wolnego styrenu. Takie miejsca na powierzchni formy
sg , bardzo zielone ” ze wzgledu na krétki czas utwardzania i bedg
wymagaly zastosowania produktu o wiasdciwosci uszczelniania
naddatku styrenu, jakg posiada uszczelniacz do form Frekote® Mold
Sealer. Formy te mozna uszczelni¢ naktadajac 2-3 warstwy Frekote®
Mold Sealer na naprawiane miejsce(a). Przed natozeniem pierwszej
warstwy LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™ nalezy odczeka¢, az
odpowiedni uszczelniacz do form Frekote® catkowicie sie utwardzi,
zgodnie ze wskazéwkami uzycia.

Wskazowki dotyczace stosowania

1. Przed zastosowaniem LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™ forme
nalezy oczysci¢ z kurzu stosujgc nadmuch suchym i
niezaolejonym powietrzem.

2. LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™ nalezy natryskiwa¢ przy
pomocy niskocisnieniowego pistoletu o duzej mocy. Ciénienie
nalezy ustawi¢ na 3 do 6 psi a ciSnienie atomizacji powietrza na
35do 50 psi. Produkt nalezy natryskiwa¢ stosujac koncéwke o
Srednicy 1,3 mm.

3. Gtowice rozpylajaca nalezy trzymaé w odlegtosci 20 do 25 cm od
powierzchni formy w trakcie aplikacji. Przeptyw powietrza i
produktu powinny by¢ tak ustawione, aby zapewni¢ dozowanie
cienkiej i jednolitej powtoki LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™
ktéra pozostanie wilgotna przez okoto 15do30cm po jej
natozeniu. Ustawienie cisnienia powietrza na 35do 50 psi
spowoduje efekt mgty. W celu natozenia cienkiej i jednolitej
warstwy produktu nalezy nieznacznie regulowa¢ ustawienia
przeptywu powietrza i produktu w trakcie aplikacji. W przypadku
trudnodostepnych obszaréw nizsze cisnienie powietrza da nieco
bardziej wilgotng powioke, ktdérg fatwiej zauwazy¢ i pomoze
réwnomiernie rozprowadzi¢ warstwe produktu.

4. Produkt nalezy naktada¢ systematycznie na catg powierzchnie
formy prostopadle do poprzedniej formy (ruchy w gore i w doét, a
nastepnie od jednego boku do drugiego). Nalezy uwaza¢, aby
kolejne rozpylane warstwy zachodzity na siebie tak, aby
zapewni¢ rownomierne i catkowite pokrycie formy produktem.
Natryskiwanie produktu na skomplikowanych Ilub gtebokich
formach lub w trudno dostepnych obszarach moze utrudnié
natozenie jednolitej warstwy w tych obszarach. W takim
przypadku zaleca sie wstepne natozenie cienkiej warstwy lub
dwéch warstw LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™ Sciereczka, a
nastgpnie zastosowanie normalnej aplikacji natryskowej na catg
forme. W przypadku nanoszenia wielu warstw nalezy odczekaé
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jedynie na odparowanie rozpuszczalnika przed rozpoczeciem
ponownego natryskiwania produktu.

5. Aplikacje nalezy powtérzy¢, aby zapewnié ostateczne pokrycie
formy 3,8 litra LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™ na 61 metrow
kwadratowych powierzchni formy, przy czym forma jest pokryta
zazwyczaj 5 lub 7 warstwami produktu. W miejscach narazonych
na wysokie zuzycie mozna natozy¢ kilka dodatkowych warstw,
aby zapewni¢ lepszy poslizg. Warstwy nalezy naktada¢ jedna po
drugiej. Nie ma koniecznosci odczekania, az natozona warstwa
sie utwardzi przed natozeniem kolejnej. Po natozeniu ostatniej
warstwy nalezy odczeka¢ 20 do 30 minut przed natozeniem
warstwy Zelkotu. Wysokie letnie temperatury sprawiaja, ze
LOCTITE® FREKOTE 1-STEP™ odparowuje szybciej niz
zazwyczaj. Nalezy odpowiednio dostosowac ustawienia pistoletu,
aby =zapewni¢, ze nalozona zostanie warstwa bedzie
wystarczajgco wilgotna i rbwnomierna.

6. UWAGA: W przypadku natryskiwania produktu na forme tak
duza, ze konieczne jest chodzenie po niej, zaleca sig
zastosowania prostej techniki — natryskiwanie nalezy rozpoczaé
od jednego konca formy i natozy¢ wszystkie zalecane warstwy na
raz na konkretng partie formy. Zastosowanie tej techniki jest
mozliwe, poniewaz po odparowaniu jednej warstwy LOCTITE®
FREKOTE 1-STEP™ mozna od razu naktada¢ kolejng warstwe.
Proces ten nalezy powtarza¢ przesuwajac sie sekcja po sekcji ku
przeciwlegtej stronie formy. Po zakonczeniu aplikacji nalezy
odczekaé 20 do 30 minut az produkt sie utwardzi. Technika ta
wyeliminuje chodzenie po formie w trakcie pierwszej aplikacji.
Przy wchodzeniu na forme w celu natozenia produktu zaleca sie
zawsze natozenie ochraniaczy na obuwie.

Naktadanie warstw uzupetniajacych

Scieranie bedzie stopniowo prowadzito do zuzywania sie powtoki
antyadhezyjnej i wyroby zaczna przylega¢ do powierzchni formy, jezeli
ciggtos¢ powtoki zostanie przerwana. Zaleca sie uzupetnianie ubytkéw,
kiedy tylko wyroby zaczynaja gorzej odchodzi¢ od formy, zanim trudno
bedzie je wydoby¢ z formy. Nalezy po prostu nanie$¢ nowg powioke
na catg powierzchnie formy lub natozy¢ powtoke punktowo na wysoce
zuzyte obszary postepujac zgodnie z punktami 1-3 wskazéwek
stosowania. Do uzupetniania ubytkdw wystarczy zwykle natozenie
jednej warstwy. Po jej natozeniu nalezy odczekac 15 minut, az produkt
utwardzi sie zanim forma bedzie sie nadawa¢ do ponownego uzycia.

Norma Materiatowa Loctite*"s

LMS z dnia Luty 07, 2007. Dla wybranych wiasciwosci produktu i dla
kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw. Raporty LMS zawierajg
wyniki badan wybranych parametréw, prowadzonych podczas kontroli
jakosci i okreslonych jako zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo
prowadzone sg petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z
normami. Szczegdlne wymagania klienta dotyczace wymagan, moga
by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

Produkt jest sklasyfikowany jako produkt tatwopalny i musi by¢
przechowywany w odpowiedni sposob, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami bezpieczenstwa. Produktu nie nalezy przechowywac¢ w
poblizu srodkéw utleniajgcych lub materiatéw palnych. Produkt nalezy
przechowywa¢ w zamknietym pojemniku w suchym i chtodnym
pomieszczeniu. Wskazania odnosnie warunkéw przechowywania
moga by¢ podane na etykiecie produktu.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej +28°C
moze nieodwracalnie zmieni¢ wtasnosci produktu.

Produkt moze ulec zanieczyszczeniu po wyjeciu go

z pojemnika. Aby zapobiec zanieczyszczeniu nieuzywanego jeszcze
produktu, nie nalezy umieszczaé resztek materiatu w oryginalnym
pojemniku. Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
produkt, ktéry zostat zanieczyszczony lub byt przechowywany w
warunkach innych niz zalecane.

W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowa¢ sie z
lokalnym osrodkiem obstugi technicznej lub przedstawicielem
technicznym Henkel Loctite.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal
Nx0,225=1b

N/mm x 5,71 = lbs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = |bs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Disclaimer

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych
(TDS), w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg
na naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiadaé szeroki zakres
zastosowania jak rowniez charakteryzowac sie odmiennym sposobem
aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa srodowisku, pozostajgcymi
poza nasza kontrolg. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkéow, w
odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wytaczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujacych przepiséw dotyczacych odpowiedzialnos¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
Smierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.
W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo
uwzgledni¢, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnosé,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Colombiana, S.A.S. maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:
Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkow, w
odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych prob w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wytaczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
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obowigzujacych przepiséw dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
Smierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.
W  przypadku produktow dostarczanych przez Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada
Corporation, znajdujg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:
Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu 0 najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom
informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika
jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem
produktu. Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma
kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez
poszczegélnych uzytkownikoéw, nie mozemy zatem
wspoétuczestniczyé  w konsekwencjach ew. bledow czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢ wytacznie
patentami lub licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng
probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem.
Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg patentow lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sg wilasnoscig Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w urzedach
patentowych USA lub innych krajéw.
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