LOCTITE.

Technical Data Sheet

LOCTITE® EA 9502™

Pavodni nazev Hysol® 9502 ™

srpna 2014
POPIS PRODUKTU o 40
LOCTITE® EA 9502™ ma nasledujici viastnosti: E 35
- - £ 175°C _—

Technologie Epoxid Z P
Chemicky typ Epoxid 2 /5'0 .
Vytvrzeni Teplem < 2 / /
Vzhled Tmavé Seda pasta g 20 -
Slozky Jednoslozkovy o s / / 120°C
Aplikace Lepeni 2 I
Maximalni spara 3.0 mm § 10

> 5
LOCTITE® EA 9502™ je jednoslozkové, teplem vytvrzujici e 0
epoxidové lepidlo. Ma vynikajici odolnost vici chemikalii a 0 10 20 30 40 50 60
rozpous$tédlim a je velmi vhodné pro pouziti v prostfedi s Doba vytvrzeni, minuty
vysokou pracovni teplotou. Diky své viskozité je vhodné pro
vyplhovani velkych spar a tam, kde je dulezitd mala
roztékavost. Je vhodné k lepeni Siroké Skaly material(. Diferencialni skenovaci kalorimetrie (DSC)

Delta H, J/g <300

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU

Mérna hmotnost pfi teploté 25 °C 1,35az 1,44
Viskozita Casson pfi teploté 25 °C, mPas (cP):
Kuzel & deska rheometer 17 000 az 40 000

Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

LOCTITE® EA 9502™ vytvrzuje, pokud je vystaven ohfevu na
ur€itou teplotu po urditou dobu. Doporuc¢ené podminky
vytvrzeni jsou pfi teplotach nad 120 °C, (typicky 30 minut120
°C nebo 15 minut150 °C ). Doba ohfevu se pocita od chvile,
kdy cela sestava i lepidlo dosahne pozadované teploty.
Rychlost vytvrzeni a kone€na pevnost zavisi na teploté a
dobé ohfevu a tabulka vytvrzovacich podminek by méla byt
vzdy pfizplsobena aktualnim dilim a pouzitému ohfivacimu
zafizeni.

Rychlost vytvrzeni v zavislosti na teploté

Nasledujici graf ukazuje vyvoj pevnosti ve smyku v ¢ase pfi
rlznych teplotach vytvrzovani. Ve skuteénosti je celkovy ¢as
ohfevu delSi, nebot musime pocistat s Casem, béhem kterého
se lepena sestava musi prohfat na pozadovanou teplotu.
Pevnost ve smyku je méfena na otryskanych pfeplatovanych
vzorcich z nizkouhlikaté oceli (GBMS) s prekrytim 25,4 mm a
s tloustkou spary 0,05 mm. ZkouSeno 22 °C v souladu s ISO
4587.

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
1,2 mm silné vzorky vytvrzené po dobu 30 minut150 °C
Fyzikalni vlatnosti:

Teplota skelného prfechodu, ASTM E 1640, °C 147
Koeficient teplotni roztaznosti , ISO 11359-1 ym/m°C:
Rozsah teplot: 36 °C na120 °C 58
Rozsah teplot: 139 °C na200 °C 180
Koeficient tepelné vodivosti, ISO 8302, 0,3
W/(m-K)

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 30 minut150 °C, zkouSeno pfi 22 °C. (0.05 mm
spara).

Pevnost ve smyku , ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm? 35
(psi) (5 080)
Nerezova ocel N/mm? 25
(psi) (3620)
Chromatovany pozink N/mm? 20
(psi) (2 900)
Hlinik (obrouseny) N/mm? 25

(brusny papir SiC, hrubost A166, tfida P400A ) (psi) (3 620)
Hlinik(leptany pomoci siranu zeleznatého) N/mm? 30
(psi) (4 350)
Mosaz N/mm? 20
(psi) (2 900)
Ocel s galvanickou Upravou N/mm? 11
(Zarové zinkovana) (psi) (1 595)

Odolnost viéi razdm 1ZOD , ISO 9653, J/m? :
Nizkouhlikata ocel (otryskana) 6
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180° Pevnost v loupani ISO 11339:
Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm

(Ibfin)

3,75
(33)

Vytvrzeno po dobu 60 minut120 °C
Pevnost ve smyku ISO 4587:
Sklolaminat (Matrice z
polyesterové pryskyfice)
Sklenénymi vlakny vyztuzeny epoxid

N/mm2 2,2
(psi) (320)
N/mm? 19,5
(psi) (2 830)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 30 minut150 °C (0.05 mm spara).
Pevnost ve smyku , ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskana)

Pevnost za tepla
Zkouseno pfi teploté

50

40

30 N

. AN

N\

10 \
N

Pevnost ve smyku - N/mm?

-25 25 175

75 125
Teplota °C

225

Starnuti za tepla

Starnuti na vzduchu pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22°C.

120

N\

100*§ 100 °C
80 \

% puvodni pevnosti pFi 22 °C

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédIiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi teploté 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100h | 500 h | 1000 h | 3000 h
Motorovy olej 22 100 100 91 87
Bezolovnaty benzin 22 97 95 90 89
50/50 % Vodal/glykol 87 81 57 50 32
3(‘;/Zéhydroxid sodny ve 29 08 82 79 79
98% RV 40 90 90 79 64
Voda 60 83 72 66 63
Voda 90 86 58 63 62
Aceton 22 100 100 94 92
Kyselina octova, 10% 22 100 94 88 56
7R.%Z°/t00k soli ve vodg, 29 100 04 91 91

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v €isté kyslikovych nebo
na kyslik bohatych systémech a nemél by se pouzivat k tésnéni
chléru ¢i jinych silné oxidaénich materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem najdete v
Bezpecnostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. Pro co nejlepsi vysledky lepeni by mély byt lepené povrchy &isté,
suché a odmasténé. Pfi vysokopevnostnim konstrukénim lepeni
muze specialni oSetfeni povrchu zvysit pevnost a trvanlivost
lepeného spoje.

2. Produkt mize byt nanasen pfimo z originalni kartuse pomoci
dodavané trysky..

3. Doporu€ujeme nevytvrzovat produkt v pfili§ velkém mnozZstvi,
nebot muze dojit k pfiliSnému prehfati a nekontrolovatelné
exotermické reakci. Vytvrzovani mensiho mnozstvi snizuje riziko
vzniku nezadouciho prehfati.

4. Pro dosazeni maximalni pevnosti spoje naneste rovnomérny
tenky film produktu na lepenou plochu. Dily by mély byt
sestaveny ihned po naneseni lepidla.

5. Pretok nevytvrzeného produktu muize byt
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

6. Lepidlo vytvrzujte dle pokynt v odstavci 'Typické vlastnosti pfi
vytvrzovani'. Viditelné housenky nebo pretoky lepidla se mohou

otfen pomoci

N ~— 150 °C béhem vytvrzovani roztéci diky poklesu viskozity produktu s
60 o~ rostouci teplotou.
M 7. Zabrafite moznému pohybu sestavenych soucasti béhem
40 N vytvrzovani produktu. Lepeny spoj by mél byt ponechan v klidu,
s dokud neziska plnou pevnost dfive, nez budou souc¢asti uvedeny
200 °C
20 do provozu.
8. Po pouziti, dfive nez lepidlo vytvrdne, vycistéte michaci a
0 nanaseci zafizeni pomoci horké mydlové vody.
0 100 500 | . 1000 3000
Doba starnuti, hodiny
SPECIFIKACE PRODUKTU
Technicka data obsazena v tomto listé jsou pouze informativi. Prosim
kontaktujte Vase mistni technické zastoupeni spole¢nosti Henkel pro
dalSi pomoc a doporu€eni ohledné pouziti produktu v konkrétni
aplikaci.
Americas Europe Asia

+860.571.5100

+44.1442.278.402

+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na suchém
misté. Informace o skladovani produkiu jsou uvedeny na etiketé
nadob.

Optimalni podminky skladovani: 2 °C az 8 °C. Skladovani pri
teplotach nizSich nez 2 °C nebo vysSich nez 8 °C muize mit
nepfiznivy vliv na vlastnosti produktu.

Material odebrany z nadoby mize byt béhem pouzivani kontaminovan.
Proto jej nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spole€nost Henkel
nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo
skladovan za podminek jinych, nez vySe uvedenych. Pokud jsou
potfebné dalsi informace, kontaktujte VaSe mistni technické nebo
zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = |b-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz:in
mPa-s = cP

Disclaimer

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) véetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na nasich znalostech o
produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Produkt muZe mit fadu rtznych
aplikaci a ve VaSem prostfedi se mlZe jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruéi za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZeni Vami zamyslenych vysledkl. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna &i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy naSe nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, kterad povinné vyplyva z platnych zakonud o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li
spoleénost Henkel z libovolnych pravnich ddvodd pfesto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zadném pfipadé nepfekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na naSich
znalostech o produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruc¢i za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporu¢ujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna &i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy naSe nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, kterad povinné vyplyva z platnych zakonud o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré Udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichZ postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti vSem rizikim, kterda mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika pfimych i vyplyvajicich
zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produktii. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rdznych postupech a sloZenich neznamena, Ze tyto nejsou
patentovany spolec¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporuc¢ujeme, aby si pfed sériovym pouZitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spolecnosti Henkel ve Spojenych statek a kdekoli jinde. ®
znadi ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statd americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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Europe fisia
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Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
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