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POPIS PRODUKTU Viskozita, DIN 54453, mPa-s (cP):
LOCTITE® EA 9464 ma nasledujici vlastnosti: Smykova rychlost 10 s 55 000
Technologie Epoxid Smykova rychlost 100 s™ 35000
Typ chemikalie Epoxid ' B
Vzhled (Pryskyfice) Bila matna pasta glxgtropru '”?,ex  Beroetnosini | 1.6
Vzhled (Tvrdidlo) Cerna neprahledna pasta od vzplanuti - viz Bezpecnostni list
Vzhled (Smichany) Seda nepriihledna pasta L .
Viskozita Tixotropni Vlastnosti smichaného produktu

< ~ > o - Doba zpracovatelnosti pfi 22°C, minuty:
Slozky Dvé slozky - pryskyfice a tvrdidlo 100 g hmoty 15 a3 20

Misici pomér objemovy |1 : 1
pryskyfice : tvrdidlo

Misici pomér|100 : 100

hmotnostni

pryskyfice : tvrdidlo

Vytvrzeni Po zamichani pfi pokojové teploté
Aplikace Lepeni

Specifické vlastnosti e Zkracena doba

zpracovatelnosti

e Rychlé dosaZeni manipulaéni
pevnosti
Odolnost proti propadani
Snadno se micha a pouziva
Dobra pevnost v tahu a smyku
Dobra pevnost v loupani

e Vytvrzeni Ize urychlit ohfevem
kovy, Phenolové plasty, Polyester,
prkna a dfevaiské  vyrobky,
keramiku, Pryz, stavebni materialy
a dalSi konstrukéni materialy

Uréeno zejména pro

LOCTITE® EA 9464 je rychlejsi verze produktu Hysol®
9461™. Doba fixace a zpracovatelnosti jsou u néj zkraceny
zhruba na 50%, zatimco vétSina dal$ich vlastnosti je stejna
jako u Hysol® 9461™

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Vlastnosti pryskyfice
Mérna hmotnost pfi teploté 25 °C 1,35
Viskozita, DIN 54453, mPa-s (cP):

Smykova rychlost 10 s 138 000
Smykova rychlost 100 s™ 40 000
Tixotropni index 3,5
Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list
Vlastnosti tvrdidla
Mérna hmotnost pfi teploté 25 °C 1,3

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI
Doba fixace
Doba fixace je definovana jako Cas potfebny k ziskani
pevnosti ve smyku 0.1 N/mm? .
Doba fixace, smichano, pfi 22°C, minuty 180

Rychlost vytvrzeni dle €asu a teploty

LOCTITE® EA 9464 dosahuje manipulaéni pevnosti béhem
3 az 4 hod pfi pokojové teploté (poznamka: tento Cas se
muze liSit v zavislosti na tvaru lepeného spoje a konkrétni
teploty okoli). ZvySenim teploty pfi vytvrzovani mazeme
proces vytvrzeni urychlit. Nasledujici graf ukazuje zavislost
pevnosti ve smyku na Case a teplot¢ na zkuSebnich
vzorcich z nizkouhlikaté oceli (otryskané), zkou$eno v
souladu s ISO 4587.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 22°C, 1.2 mm silné vzorky.
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Fyzikalni vlatnosti:

Koeficient tepelné vodivosti, ISO 8302, 0,6
W/(m-K)
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 80
Teplota skelného prfechodu, ASTM D 1640, °C 50
Pevnost v tlaku , ISO 604 N/mm2 50
(psi) (7 300)
Modul pevnosti v tahu , ISO 527-2 N/mm2? 2900
(psi) (420 610)
Elektrické vlastnosti:
Dielektricka konstanta / Ztratovy ¢initel, IEC 60250:

1 kHz 4,4/3,1x103

1 MHz 3,8/4,7x10?

10 MHz 3,5/6,2x102
Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, Q 1,7x10"
Objemovy mérny odpor IEC 60093, Q-cm 5,8x10"

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni viastnosti
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 22°C
Pevnost ve smyku , ISO 4587:
nizkouhlikovou oceli (otryskana) N/mm? 22
(psi) (3 200)
Hlinik (obrouseny) N/mm? 18
(brusny papir SiC, hrubost A166, tfida P400A ) (psi) (2 600)
Hlinik(leptany pomoci siranu  N/mm? 22
Zeleznatého) (psi) (3 200)
Nerezova ocel N/mm? 18
(psi) (2 600)
Mosaz N/mm? 9
(psi) (1 300)
Chromatovany pozink N/mm? 15
(psi) (2 200)
Ocel s galvanickou Upravou N/mm?2 20
(Zarové zinkovana) (psi) (2 900)
Polykarbonat N/mm? 4
(psi) (550)
ABS N/mm? 5
(psi) (700)
Sklolaminat (Matrice z N/mm? 5
polyesterové pryskyfice) (psi) (680)
180° Pevnost v loupani, ISO 8510-2:
nizkouhlikovou oceli (otryskana) N/mm 10,5
(Ib/in)  (60)
Hlinik (leptany) N/mm 7
(Ib/in)  (40)
Odolnost vuéi raztm 1ZOD , 1ISO 9653 J/m? :
Nizkouhlikata otryskana ocel 9,5

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 22°C
Pevnost ve smyku , ISO 4587:
Nizkouhlikata ocel (otryskana)

Pevnost za tepla
Zkouseno pfi teploté
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Teplota °C

140

Starnuti za tepla

Starnuti za uvedenych podminek a zkouseno pfi teploté 22

°C.
Teplota % puvodni pevnosti
500 h 1000 h 3000 h

50 °C 150 115 140
80 °C 130 125 145
100 °C 125 130 135
120 °C 130 135 135
150 °C 150 140 140

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkouseno pfi teploté 22 °C.

% puvodni pevnosti

Prostredi °C 500 h 1000 h 3000 h
Motorovy olej 22 100 100 100
Bezolovnaty benzin 22 95 75 60
Voda/glykol 50/50 87 60 60 50
Hydroxid sodny, 4% 22 50 55 50
98% RV 40 65 50 45
Voda 21 80 75 70
Aceton 22 85 35 15
Kyselina octova, 10% 22 80 70 45
Roztok soli ve vodé, 22 90 85 80
7.5%
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VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v ¢Cisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chloru ¢i jinych silné
oxidaénich materiala.

Informace o bezpeéném zachazeni s timto produktem
naleznete v Bezpec¢nostnim listu (SDS).

Tam, kde se pouzivaji vodni roztoky pro €isténi povrchu pred
lepenim, je dulezité zkontrolovat kompatibilitu myciho
roztoku a produktu. V nékterych pfipadech mohou vodni
roztoky nepfiznivé ovlivnit vytvrzovani a viastnosti produktu.

Pokyny pro pouziti

1. Pro co nejlepSi vysledky lepeni by mély byt lepené
povrchy Cisté, suché a odmasténé. Pri
vysokopevnostnim konstrukénim lepeni méze specialni
oSetfeni povrchu zvysit pevnost a trvanlivost lepeného
spoje.

2. Pfed pouzitim je potfeba pryskyfici a tvrdidlo fadné
promichat. Produkt md(Ze byt nanasen pfimo =z
dvojkartusi pfes dodany staticky mixer. V tomto pfipadé
vytlaéte prvnich 3az 5 cm do odpadu. Pfi pouziti
vétSiho baleni produktu fadné smichejte obé slozky v
pfesném poméru dle objemu nebo hmotnosti, jak je
uvedeno v Popisu produktu. Pfi ruénim michani si
odvazte nebo objemové odméfte pozadované mnozstvi
pryskyfice a tvrdidla a usilovné je promichejte. Michejte
jesté asi 15 sek. po té, co ziskate stejnomérnou barvu
produktu.

3. DoporuCujeme nemichat najednou vétSi mnozstvi
produktu nez 1 kg z dlvodu vzniku nezadouciho tepla a
prehfati pfi reakci obou slozek. Michanim menS$iho
mnozstvi zabranite nezadoucimu zahfivani produktu.

4. Po rozmichani naneste produkt tak rychle, jak je to
mozné, na jeden z lepenych povrchl. Pro ziskani
maximalni pevnosti spoje rozetfete produkt rovnomérné
na oba povrchy. Soucéasti by mély byt spojeny ihned po
naneseni rozmichaného lepidla.

5. Informace o dobé zpracovatelnosti najdete v Casti -
Typické vlastnosti nevytvrzeného materialu. Vyssi
teplota a menSi mnozstvi zpracovavaného produktu
zkracuji dobu zpracovatelnosti.

6. Zabrante moZnému pohybu sestavenych souc&asti
béhem vytvrzovani produktu. Lepeny spoj by mél byt
ponechan v klidu, dokud neziska plnou pevnost dfive,
nezZ budou soucasti uvedeny do provozu.

7. Pretok nevytvrzeného produktu muize byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

8. Po pouziti, dfive nez lepidlo vytvrdne, vycistéte michaci
a nanaseci zafizeni pomoci horké mydlové vody.

Neslouzi pro materialové specifikace

Technické Udaje zde uvedené jsou pouze informativni.
Potfebujete-li pomoc nebo radu ve véci technickych
podminek tohoto produktu, obratte se prosim na Vase mistni
oddéleni kvality.

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na suchém
misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny na etiketé
nadob.

Optimalni podminky skladovani: 8 °C az 21 °C. Skladovani pod
8 °C nebo nad 28 °C mulZze nepriznivé ovlivnit vlastnosti
produktu.

Material odebrany z nadoby muize byt béhem pouzivani
kontaminovan. Proto jej nikdy nevracejte do originalniho obalu.
Spole¢nost Henkel nemlize nést odpovédnost za produkt, ktery byl
kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dal$i informace, kontaktujte Vase
mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP
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Zreknuti se odpovédnosti

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouZiti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na nasich znalostech
o produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit fadu
ruznych aplikaci a ve Vasem prostfedi se mize jednat o aplikace a pracovni
podminky, které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruéi za
vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je
pouzivate, ani negarantuje dosaZzeni Vami zamysSlenych vysledku.
Doporucujeme, abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho
produktu pro Vasi konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpUsobila
smrt &i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych
zakonu o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute¢nost:
Bude-li spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich divod( pfesto pohnana
k odpovédnosti, jeji odpovédnost v zadném pfipadé nepFekro€i hodnotu
dotéené dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni
o vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu
(TL) v€etné doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na
nasich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL.
Spolec¢nost Henkel neruci za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a
podminky, za kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky.
Doporucujeme, abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho
produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dot€eného produktu se vylu€uje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpUsobila
smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyvéa z platnych
zakonu o odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemlZzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichZ postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni
ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni
pro ochranu majetku a osob proti vdem rizikim, kterda mohou byt spojena s
pouzivanim produktt a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté ziika pfimych i
vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro
dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produktu.
Spolecnost Henkel zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné
nebo nahodné sSkody jakéhokoli druhu, vcéetné nahrady $kod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZzenich neznamena, ze tyto nejsou
patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporucujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro
néj navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt miize byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu
jsou ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli
jinde.

Reference 1.5
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