LOCTITE.

Descripcion del producto
LOCTITE® AA 3510™ presenta las siguientes caracteristicas:

Tecnologia Acrilico

tipo de quimica Metacrilato de uretano

Apariencia (sin curar) Liquido ambar

Viscosidad Medio
Curado anaeroébico
Cura secundaria ultravioleta

Beneficios de la cura Curado a temperatura ambiente

Aplicacion Unién

Las aplicaciones tipicas de LOCTITE® AA 3510™ incluyen la unién
de ferritas a materiales chapados en motores eléctricos, hardware
de altavoces y joyeria donde se requiere una fijacion rapida y donde
el producto fuera de la linea de unién debe curarse por completo.

LOCTITE® AA 3510™ proporciona un rendimiento de curado sélido
en espacios de unién de hasta 0.25 mm.

Propiedades tipicas del material no curado.

Gravedad especifica @ 25°C 1.1

Viscosidad, cono y plato, 25°C, mPa-s (cP):
Velocidad de corte 129s-1

Punto de inflamacion - ver SDS

300 a 800

Rendimiento de curado tipico

Este producto se cura cuando se expone a radiacion UV de 365nm.
Para obtener un curado completo en superficies expuestas al aire,
también se requiere radiacién a 250nm. La velocidad de curado
dependera de la intensidad de los rayos UV medida en la superficie
del producto. La condicién de curado tipica es de 20 - 30 segundos
a 100mW/cm? utilizando una lampara de vapor de mercurio con
envoltura de cuarzo y presion media.

Tiempo de Fijacién
El tiempo de fijaciébn se define como el tiempo necesario para
desarrollar una resistencia al corte de 0.1 N/mm?2.

Tiempo de fijacién UV, portaobjetos de vidrio,
segundos:

6 mW/cmz2, medido @ 365nm
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Velocidad de curado vs. sustrato

La velocidad de curado dependera del sustrato utilizado. El siguiente
grafico muestra la resistencia al corte desarrollada con el tiempo en
cizallas de acero granalladas en comparacion con diferentes
materiales y ensayadas segun ISO 4587.
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Velocidad de curado versus holgura

La tasa de curado dependera de la holgura en la unién. El siguiente
grafico muestra la resistencia al corte desarrollada con el tiempo en
cizallas de acero granalladas en diferentes espacios controlados y
ensayadas de acuerdo con ISO 4587.
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Velocidad de curado versus activador Desempeiio de curado tipico
Cuando la velocidad de curado es inaceptablemente larga o hay Propiedades del adhesivo
grandes espacios, aplicar activador a la superficie mejorard la  Curado durante 24 horas a 22 °C

velocidad de curado. El siguiente grafico muestra la resistencia al Resistencia al corte por solape,

corte desarrollada con el tiempo en cizallas de aluminio usando ISO 4587
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Envejecimiento con Temperatura
Envejecido a la temperatura indicada y probado a 22 °C.
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Resistencia quimicaldisolvente
Envejecido en las condiciones indicadas y probado @ 22 °C.

% de fuerza inicial
Ambiente °C 100 h 500 h 1000 h
Aceite de motor 87 155 160 120
Humedad, 98% HR 40 110 90 70
Agua/glicol 50/50 87 10 10 10
gasolina sin plomo 22 110 95 95
ATF 87 150 160 155

INFORMACION GENERAL

No se recomienda el uso de este producto en oxigeno puro y/o
sistemas ricos en oxigeno y no debe seleccionarse como sellador
para cloro u otros materiales oxidantes fuertes.

Para obtener informacién sobre el manejo seguro de este producto,
consulte la Hoja de datos de seguridad del material.

Cuando se utilizan sistemas de lavado acuosos para limpiar las
superficies antes de unir, es importante comprobar la compatibilidad
de la solucién de lavado con el adhesivo. En algunos casos, estos
lavados acuosos pueden afectar el curado y el rendimiento del
adhesivo.

Normalmente no se recomienda el uso de este producto en plasticos
(particularmente materiales termoplasticos donde podria producirse
agrietamiento por tension del plastico). Se recomienda a los
usuarios confirmar la compatibilidad del producto con dichos
sustratos.

Instrucciones de uso:

1. LOCTITE® AA 3510™ es sensible a los rayos UV. La exposicién
a la luz natural, la luz ultravioleta y la iluminacion artificial debe
mantenerse al minimo durante el almacenamiento y
manipulacion.

2. El producto debe dispensarse desde aplicadores con lineas de
alimentacién negras.

3. Para obtener el mejor rendimiento, las superficies de union
deben estar limpias y libres de grasa y otros contaminantes.

4. La velocidad de curado depende de la intensidad de la lampara,
la distancia desde la fuente de luz, la profundidad de curado
necesaria o la separacién de la linea de unién y la transmitancia
de luz del sustrato a través del cual debe pasar la radiacion.

5. Se debe proporcionar refrigeracion para sustratos sensibles a la
temperatura, como los termoplasticos.

6. Se deben comprobar los termoplasticos cristalinos y
semicristalinos para detectar riesgos de agrietamiento por
tensién cuando se exponen a adhesivos liquidos.

7. El exceso de adhesivo se puede limpiar con disolvente
organico.

8.Se debe permitir que las uniones se enfrien antes de
someterlos a cualquier carga de servicio.
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Almacenaje

Guarde el producto en el recipiente sin abrir en un lugar seco. La
informacién de almacenamiento puede indicarse en la etiqueta del
envase del producto.

Almacenamiento éptimo: 8°C a 21°C. El almacenamiento por
debajo de 8°C o por encima de 28°C puede afectar
negativamente a las propiedades del producto.

El material extraido de los contenedores puede estar contaminado
durante su uso. No devuelva el producto al envase original. Henkel
no puede asumir responsabilidad por productos que hayan sido
contaminados o almacenados en condiciones distintas a las
indicadas anteriormente. Si necesita informaciéon adicional,
comuniquese con su representante local de Henkel.

Especificacion del producto

Los datos técnicos contenidos en este documento estan destinados
a ser solo referencia y no se consideran especificaciones para el
producto. Las especificaciones del producto se encuentran en el
certificado de andlisis 0o péngase en contacto con el representante
de Henkel.

Aprobacién y certificado
Péngase en contacto con el representante de Henkel para obtener
la aprobacion o el certificado de este producto.

Rangos de datos

Los datos aqui contenidos pueden ser reportados como un valor
tipico. Los valores se basan en los datos reales de las pruebas y se
verifican periédicamente.

Rangos de temperatura/humedad: 23°C / 50% RH = 23+2°C /
50+5% RH

Conversiones
(°Cx18)+32=°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = inches
pm /25,4 = mil
Nx0,225=1b

N/mm x 5,71 = Ib/pulg.
N/mmz2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = Ib-in
N-m x 0,738 = Ib-ft
N-mm x 0,142 = 0z-in
mPa:-s = cP



Exoneracién de responsabilidad

La informacién proporcionada en esta Ficha de Datos Técnicos
(TDS) incluyendo las recomendaciones para el uso y aplicacién del
producto se basa en nuestro conocimiento y experiencia del
producto en la fecha de este TDS. El producto puede tener una
variedad de aplicaciones diferentes, asi como diferentes
aplicaciones y condiciones de trabajo en su entorno que estan fuera
de nuestro control Por lo tanto, Henkel no es responsable de la
idoneidad de nuestro producto para los procesos de produccién y
las condiciones con respecto a las cuales los utiliza, asi como para
las aplicaciones y resultados previstos. Le recomendamos
encarecidamente que realice sus propias pruebas previas para
confirmar la idoneidad de nuestro producto. Se excluye cualquier
responsabilidad con respecto a la informacién contenida en la ficha
de datos técnicos o cualquier otra recomendacién escrita u oral con
respecto al producto afectado, salvo que se acuerde expresamente
lo contrario y excepto en relacion con la muerte o lesiones
personales causadas por nuestra negligencia y cualquier
responsabilidad en virtud de cualquier ley de responsabilidad por
productos obligatoria aplicable.

En caso de que los productos sean entregados por Henkel Bélgica
NV, Henkel Materiales Electronicos NV, Henkel Holanda BV, Henkel
Francia Tecnologias SAS y Henkel Francia SA, tenga en cuenta lo
siguiente:

No obstante, en caso de que Henkel sea considerada responsable,
cualquiera que sea el fundamento juridico, la responsabilidad de
Henkel no superard en ningln caso el importe de la entrega en
cuestion.

En caso de que los productos sean entregados por Henkel
Colombiana, S.A.S. se aplica el siguiente descargo de
responsabilidad:

La informacion proporcionada en esta hoja de datos técnicos (TDS),
incluidas las recomendaciones para el uso y la aplicacién del
producto, se basa en nuestro conocimiento y experiencia del
producto en la fecha de este TDS. El producto puede tener una
variedad de aplicaciones diferentes, asi como diferentes
aplicaciones y condiciones de trabajo en su entorno que estan fuera
de nuestro control. Por lo tanto, Henkel no es responsable de la
idoneidad de nuestro producto para los procesos de produccién y
las condiciones con respecto a las cuales los utiliza, asi como para
las aplicaciones y resultados previstos. Le recomendamos
encarecidamente que realice sus propias pruebas previas para
confirmar dicha idoneidad de nuestro producto. Se excluye cualquier
responsabilidad con respecto a la informacién contenida en la ficha
de datos técnicos o cualquier otra recomendacion (s) escrita u oral
con respecto al producto afectado, salvo que se acuerde
expresamente lo contrario y excepto en relacién con la muerte o
lesiones personales causadas por nuestra negligencia y cualquier
responsabilidad en virtud de cualquier ley de responsabilidad por
productos obligatoria aplicable.
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En caso de que los productos sean entregados por Henkel
Corporation, o Henkel Canada Corporation, se aplica la
siguiente exencién de responsabilidad:

Los datos contenidos en este documento se proporcionan
Unicamente con fines informativos y se consideran confiables. No
podemos asumir responsabilidad por los resultados obtenidos por
otros sobre cuyos métodos no tenemos control. Es responsabilidad
del usuario determinar la idoneidad para el propésito del usuario de
cualquier método de produccion mencionado en este documento y
adoptar las precauciones que puedan ser aconsejables para la
proteccion de la propiedad y de las personas contra cualquier
peligro que pueda estar involucrado en el manejo y uso de los
mismos. A la luz de lo anterior, Henkel Corporation renuncia
especificamente a todas las garantias expresas o implicitas,
incluidas las garantias de comerciabilidad o idoneidad para un
proposito particular, que surjan de la venta o el uso de los productos
de Henkel Corporation. Henkel Corporation renuncia
especificamente a cualquier responsabilidad por dafios
consecuentes o incidentales de cualquier tipo, incluido el lucro
cesante. La discusibn aqui sobre diversos procesos o
composiciones no debe interpretarse como una representacion de
que estan libres de la dominacion de patentes propiedad de otros o
como una licencia bajo cualquier patente de Henkel Corporation que
pueda cubrir dichos procesos o composiciones. Recomendamos
que cada posible usuario pruebe la aplicacion propuesta antes de un
uso repetitivo, utilizando estos datos como guia. Este producto
puede estar cubierto por una o mas patentes o solicitudes de
patente estadounidenses o extranjeras.

Uso de marcas

Salvo que se indique lo contrario, todas las marcas registradas en
este documento son marcas comerciales de Henkel Corporation en
los EE. UU. y otros lugares. ® denota una marca registrada en la
Oficina de Patentes y Marcas de EE. UU.

Referencia 2

Para obtener acceso mas directo a ventas locales y soporte técnico, visite: www.next.henkel-adhesives.com/



