LOCTITE

Teknik Bilgi Formu

LOCTITE® 648™ (OLD)

(TDS for old formulation of LOCTITE® 648™ (OLD)) Ekim 2005

URUN TANIMI

LOCTITE® 648™ (OLD) asagidaki dran  ozelliklerini
saglamaktadir:

Teknoloji Akrilik

Kimyasal Turu Uretan metakrilat

Gorinim  (kurumamig|Yesil sivi-vs

halde)

Floresan isima UV isik altinda pozitif-s

Bilesenler Tek bilesenli - karistirma gerekmez
Vizkozite Dusuk

Kiirlenme Anaerobik

ikincil kiirlenme Aktivator

Uygulama Siki gegme

Mukavemet Yuksek

This Technical Data Sheet is valid for LOCTITE® 648™
(OLD) manufactured prior to the dates outlined in the
"Manufacturing Date Reference" section.

LOCTITE® 648™ (OLD) silindirik baglanti pargalarinin
yapistiriimasi igin geligtirilmigtir. Uriin iki metal ylizey arasinda
ve havasiz ortamda kurur, sok ve titresim altinda gevsemeyi
Onler ve sizdirmazlik saglar. Tipik uygulama alanlari disli
kutusu saftlari Uzerindeki donanimlarin ve zincir diglilerinin
baglantilari ve elektrik motor saftlarinin rotor baglantilaridir.

KURUMAMIS MALZEMENIN TiPiK OZELLIKLERI
Ozgiil Agirik @ 25 °C 1,13

Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz

Vizkozite, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Ug 2, hizi20 rpm 400-600-1

Vizkozite, EN 12092 - MV, 25 °C, 180 s sonra, mPa's (cP):
Kesme orani 129 s 300-600

TiPiK KURUMA PERFORMANSI

Kuruma Hizi - Yiizey Cinsi

Kuruma hizi Grindn  kullanildigi  ylGzey cinsine baghdir.
Asagidaki grafik ¢elik pin ve bilezik lGzerinde zamana bagh
gelisen kesme mukavemetinin ISO 10123' gore test edilerek
farkli materyaller ile kiyaslanmasini géstermektedir.
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Kuruma Siiresi

Kuruma Hizi - Yapigma Boslugu Kuruma hizi yapisma
bosluguna baghdir. Asagidaki grafik kesme mukavemetinin
zamana bagh degisimini gdstermektedir: gelik pin ve bilezik
arasindaki farkli  kontrolli  bosluklar Gzerinden o6lgim
yapilmistir, ISO 10123' gore.
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Kuruma Siiresi

Kuruma Hizi - Sicaklik

Kuruma hizi sicakhiga baglidir. Asagidaki grafik farkli
sicakliklarda zamanla olusan kesme  mukavemetini
gbstermektedir: gelik pin ve bilezik ISO 10123’ gore.
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TDS LOCTITE® 648™ (OLD), Ekim 2005

Kuruma Hizi - Aktivator

Kuruma hizi kabul edilemez oranda uzun ise veya buyuk
bosluklar mevcutsa, ylzeye aktivatér uygulamasi kuruma
hizin iyilestirecektir. . Asagidaki grafik cinko dikromatli celik
pin ve bilezik Uzerinde Activator 7471™ veya 7649™
kullanilarak ve ISO 10123' gore'e gére zamana bagh gelisen
kesme mukavemetlerini gostermektedir.

Isil Yaglandirma
Belirtilen sicaklikta yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmistir
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Kimyasal/Solvent Direnci
Belirtilen kosullarda yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmigtir.

0 P
fmin  5midOmin 30min1ih _ 3h 6h  24h  72h Baslangig mukavemetine gore %
Kuruma Siiresi Gevre °C 100 h 500 h 1000 h
L . . Mooy Y29MIL 425 | 100 100 100
KURUMUS URUNUN TIPIK OZELLIKLERI - )
Fiziksel Ozellikler: Kursunsuz Petrol 22 100 100 100
Termal Genlesme Katsayisi, 80x10° Fren yagi 22 100 100 100
-
ISO 11359-2, K Sulglikol 50/50 87 100 90 75
Termal lletkenlik Katsayisi, ISO 8302, 0,1
W/(mK) Etanol 22 100 100 100
Ozgiil Sicaklik, kJ/(kg-K) 03 Aseton 22 100 100 100
KURUMUS URUNUN TiPiK OZELLIKLERI L
s GENEL BILGI

Yapistirici Ozellikleri
15 dakikadir @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Sikistirma Kesme Mukavemeti, ISO 10123:
Celik pin ve bilezik N/mm?2 213,5'Ms
(psi) (21.957)

24 saat kuruduktan sonra @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Sikistirma Kesme Mukavemeti, ISO 10123:
Celik pin ve bilezik N/mm?2 225
(psi) (23.625)

TiPIK CEVRESEL DiREN(_;
Kurumus urin, 1 hafta@ 22 °C'de
Sikistirma Kesme Mukavemeti, ISO 10123:
Celik pin ve bilezik

Sicaklik Mukavemeti
Test edilen sicaklik
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Bu uriiniin saf oksijen ile ve/veya oksijen agisindan zengin
sistemlerde kullanimi tavsiye edilmez. Klor veya kuvvetli
okside edici materyallerde sizdirmazlik amaci ile
kullanilmamalidir.

Bu iirinin gilivenli kullanim bilgileri igin, Malzeme
Giivenlik Bilgi Formu'na bagvurunuz (MSDS).

Yapisma oOncesi ylzey temizligi igcin su bazh ykama
sistemlerinin kullanildidi durumlarda, yikama sollsyonunun
yapigtirici ile  uyumunu kontrol etmek &nemlidir. Bazi
durumlarda su bazl Urtnler kurumay! ve yapistiricinin
performansini etkileyebilir.

Bu uUrinin normal sartlarda plastikler Gzerinde kullanimi
tavsiye edilmez (6zellikle plastikler lzerinde stres catlagi
olusabilecek termoplastik materyallerde). Bu tir ylzeylerde
kullaniciya urinl ylzey Uzerinde test ederek onaylamasi
tavsiye edilir.

Kullanim talimati:
Montaj icin
1. Eniyi sonuglar igin, tiim yiizeyleri (i¢ ve dis) bir LOCTITE®
temizleme solventi ile temizleyiniz ve kurumasini
bekleyiniz..
2. Eger malzeme inaktif bir metal ise veya kuruma hizi ¢ok

yavas ise, Activator 7471™ veya 7649™ plskurtiniz ve
kurumasini bekleyiniz.
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3. Kaygan Gegme Igin, iyi bir kaplama yapildigindan emin
olmak igin, pinin én kenari boyunca ve bilezigin i¢ kismina
yapistiriclyi dairesel sekilde uygulayiniz .

4. Presli Gegme gin, yapistiriciyi her iki yapisma yiizeyine
tamamen uygulayiniz ve yiiksek hizda presleyerek monte
ediniz.

5. Sicak Gegme lgin, pinin lzeri yapistirici ile kaplanmall,
sonra bilezik serbest montaj icin gerekli agiklik olugana
kadar i1sitilmahdir.

6. Parcalar yeterli ~mukavemet olusuncaya kadar
zorlanmamalidir.

Demontaj igin

1. Lokal olarak lokal olarak yaklasik 250 °C'ye

Isitiniz. Parga sicak ilen sékiniz.
Temizlik igin
1. Kurumus urlin uygun bir Loctite solventi ve tel firca gibi

mekanik asindirma  yontemi  birlikte  kullanilarak
uzaklastirilabilir. .

Loctite Material Specification‘Vs

LMS tarihi Temmuz 16, 2000. Belirtilen 6zellikler igin her batch
(sarj) e ait test raporlari mevcuttur. LMS test raporlari migteri
kullanim  spesifikasyonlarina uygun oldugu dusinulerek
secilmis kalite kontrol test parametrelerini icermektedir. Ayrica
arin kalitesi ve tutarlihgi yerinde kapsamli kontroller
yapilarak gorilebilir. Ozel misteri spesifikasyon ihtiyaglar
Henkel Kalite Departmani tarafindan koordine edilebilir.

Depolama

Urdnd ambalaji acilmamis halde kuru ortamda depolayiniz..
Depolama bilgisi trin ambalaji Gzerindeki etikette belirtiimis
olabilir.

Uygun Depolama Sartlari: 8 °C ila 21 °C. 8 °C'nin altinda
veya 28 °C'nin lizerindeki depolama sicakhklar iiriin
ozelliklerini geri doéniusi olmayan sekilde etkileyebilir.
Ambalajindan digsarn c¢ikanlan Grin  kullanim  slresince
kirlenebilir. Kullanim fazlasi UrGnd orijinal ambalaja geri
koymayiniz. Henkel Anonim Sirketi bu sekilde kirlenmis veya
belirtilen sartlar digsinda depolanmis Urln i¢in sorumluluk kabul
etmez. ilave bilgi ihtiyac igin Iltfen lokal Teknik Servis Merkezi
veya Musteri Hizmet Temsilcisi ile temasa geginiz.

Cevirim Bilgileri
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N'm x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa's = cP

Uretim Tarih Referansi

This Technical Data Sheet is valid for LOCTITE® 648™ (OLD)
manufactured prior to the dates below:

Made in: Last manufacturing date:
US.A. August 2013

EU Beklemede

Cin Temmuz 2009
Brezilya Beklemede
Hindistan Beklemede

Not

Bu belgede yer alan bilgiler, sadece bilgilendirme amach olup
sirketimizce dogru olduguna inanilan verilere dayanmaktadir.
Yoéntemleri Uzerinde herhangi bir kontrolimiz olmayan
kisilerce elde edilmis sonugclar ile ilgili olarak herhangi bir
sorumluluk kabul edemeyiz. Uriiniin kullanim amacinin, bu
belgede belirtilen Uretim ydntemlerinden herhangi biriyle
uyumlu olup olmadidini belirlemek ve Urinu kullanan kisiler ile
artndn tatbik edildigi makina ve cihazlari olasi tehlikelere karsi
korumak amaciyla burada tavsiye edilen Onlemleri almak,
kullanicinin sorumlulugundadir. Bu durum isiginda Henkel
Sirketi, Henkel Sirketi'ne ait diriinlerin kullanimi veya
satisindan dogan, uriinlerin pazarlanmasi veya belirli bir
amag icin kullanilmasina yonelik garantiler de dahil olmak
lizere, acgikca veya listii kapali bir sekilde belirtilmis
herhangi bir garanti vermedigini veya taahhiitte
bulunmadigini 6zellikle belirtir. Bu belgede yer alan farkh
islem veya igeriklere iliskin bilgiler, ne Uguncu kisilere ait
patentlerden bagimsiz bilgiler olarak ne de s6z konusu iglem
veya igerikleri kapsayan, Henkel Sirketi'ne ait patentler
cercevesinde lisanslanmig bilgiler olarak degerlendiriimelidir.
Tum kullanicilara, bu belgede yer alan bilgileri bir kilavuz
olarak kullanarak, trini ardi ardina kullanmadan 6nce Urin(n,
amacladiklari uygulama igin uygun olup olmadidini test
etmelerini Oneririz. Bu Uriin, Amerika Birlesik Devletleri'nde
veya baska Ulkelerde bir veya birden fazla patent veya patent
basvurusuna tabi olabilir.

Ticari Markalar

Aksi belirtimedikge bu belgede yer alan tim ticari markalar,
ABD ve baska Ulkelerde faaliyet gosteren tim Henkel
sirketlerine aittir. ® isareti, bir ticari markanin ABD Patent ve
Ticari Marka Burosu'nca tescillenmig oldugunu goésterir.

Reference 2.1
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