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LOCTITE® 601

hengeres szerelvényrészek

ragasztasara

tervezték, kuldndsen ott, ahol alacsony viszkozitdsra van

szukség.A termék

leveg6tdl

elzart, szoros illeszkedésu

fémfellletek kozott keményedik ki és meggatolja a razkddas
hatasara térténd meglazulast vagy szivargast

KIKEMENYEDES ELOTTI JELLEMZOK

Sdrlség 25 °C-on

1.1

Lobbanaspont - Biztonsagi adatlap

Viszkozitas, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Ors6 1, fordulatszam 20 /perc

100-150

Viszkozitas, EN 12092 - MV, 25 °C, 180 s mulva, mPa-s (cP):

Nyirésebesség 277 s™

100-150

JELLEMZO KIKEMENYEDESI TULAJDONSAGOK

Kikeményedési sebesség - Anyagtipus
A kikeményedés sebessége fugg az anyag tipusatolAz alabbi

grafikonon lathatd a nyir6 szilardsag valtozasa az id6
fuggvényében, kulébnb6zd anyagokon, az ISO 10123
szabvanynak megfeleléen
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Kikeményedés sebessége

Kikeményedési sebesség - Résméret

A kikeményedés sebessége fugg a résmérettdlAz alabbi
grafikon mutatja a nyiroszilardsagot az idé fuggvényében acél
probadarabokon kulénbdzé résméretek mellett 1SO10123
szerint vizsgalva.

Henkel Magyarorszag Kft. Ragasztas Technoldégiak Altalanos Ipar, H-1113, Budapest David Ferenc u. 6 Tel.: 06-1-372-5677, Fax.:

06-1-372-5678




LOCTITE® 601, Junius 2004

100

o

5

&
\

s
4 s

IR

1min 5min 10min 30min 1h 3h 6h 24h 72h

N

()]
N\
0o,

Acélon mért szilardsag %-a
[¢)]
o

Kikeményedés sebessége

Kikeményedési sebesség - Homérséklet

A kikeményedési sebesség fugg a hémérseéklettdlAz alabbi
grafikonon lathaté a nyirdszilardsag valtozasa kulénb6zd
hémérsékletek fuaggvényében, az 1SO 4587 szabvanynak
megfeleléen.
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Kikeményedés sebessége

Kikeményedési sebesség - Aktivatorral

Amikor a kikeményedési id6 tul hosszu vagy nagy a résméret,
aktivator alkalmazasa a feluleten megnéveli a kikeményedés
sebességétAz aldbbi grafikonon lathaté a nyirdszilardsag
véltozasa az id6 fuggvényében, cink dikromat acélcsapok- és
gylrdknél  Aktivator 7471™ és  7649™-t  hasznalva az
1ISO10123 szabvany alapjan.

KIKEMENYEDES UTANI JELLEMZOK
Fizikai tulajdonsagok:

Hétagulasi egyitthato, 100x10°
ISO 11359-2, K-

Hévezetési tényezs, 1SO 8302, 0,1
W/(m-K)

Fajhs, kJ/(kg-K) 0,3

JELLEMZ® TULAJDONSAGOK A KIKEMENYEDES UTAN
A ragaszt6 tulajdonsagai

24 6ra22 °C-on
Oldényomaték, ISO 10964:

M10 fekete oxid acél N-m 15-40

anyacsavarok és (Ib.in.)  (130-350)
apacsavarok

Tovabbforgatasi nyomaték, ISO 10964:

M10 fekete oxid acél N'm 25-50
anyacsavarok és (Ib.in.)  (220-440)
apacsavarok

Oldényomaték, ISO 10964, 5 N-m eléfeszitéssel:

M10 fekete oxid acél N-m 40-60
anyacsavarok és (Ib.in.)  (350-530)
apacsavarok

Max. Tovabbforgatasi nyomaték, ISO 10964, 5 N-m eléfeszitéssel:

M10 fekete oxid acél N-m 40-60
anyacsavarok és (Ib.in.)  (350-530)
apacsavarok

Nyomé-nyirészilardsag, 1ISO 10123:
Acél csapok és hiivelyek N/mm? 2154
(psi)y  (22175)

JELLEMZ®S KORNYEZETI ELLENALLOKEPESSEG
Kikeményedés 1 hét 22 °C-on
Nyomoé-nyirészilardsag, 1ISO 10123:
Acél csapok és hiivelyek

Meleg szilardsag
Adott hémérsékleten tesztelve
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Adott hémérsékleten éregitve, 22 °C-on vizsgéalva
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Vegyi ellenalléképesség
Adott kérulmények koézétt dregitve, 22 °C-on vizsgalva

A kezdeti szilardsag %-a
Koézeg °C 100 h 500 h 1000 h
Motorolaj (MIL-L-46152)| 125 100 100 100
Olommentes benzin 22 100 100 100
Fékfolyadék 22 100 100 100
Etanol 22 100 100 100
Aceton 22 100 100 85
Viz/glikol 50/50 87 100 85 80

ALTALANOS INFORMACIO

A termék hasznalata nem javasolt tiszta oxigénnel
miik6dd és/vagy oxigénben gazdag rendszerekben és nem
hasznalhaté témit6anyagként klérhoz vagy mas erdsen
oxidalé anyagokhoz.

A termék biztonsagos kezelése érdekében olvassa el a
biztonsagi (MSDS) adatlapot.

Ahol vizes mosoérendszereket hasznalnak tisztitasra ragasztas
elétt, ott fontos ellendrizni az 6©sszeférhetbéséget a
mosoéfolyadék és a ragasztd kozott. Néhany esetben a vizes
mosofolyadékok befolyasoljak a ragasztd mikodését és a
ragasztds minéségét.

Ez a termék nem javasolt mlanyagok ragasztasahoz
(kulbnésen nem  hére lagyuld6 mulanyagokhoz, ahol
feszultségtorést okozhatnak). Javasolt a termék
osszeférhetéségét megvizsgalni a ragasztando felulettel.

Hasznalati atmutato
Osszeszerelés

1. Alegjobb eredmény eléréséhez a (kulsé/bels®) feltleteket
meg kell tisztitani Loctite tisztitéval és hagyni kell
megszaradni

2. Haaz anyag inaktiv fém vagy a kikeményedési sebesség
tulsadgosan lassu, Activator 7471™ -t vagy 7649™-
t hasznalunk és hagyjuk megszaradni

3. Laza illesztéskor vigyik fel a terméket a csap szélére
ill. a gydrdn belilre majd 6sszeszerelés kézben
forgassuk o©ssze az alkatrészeket a megfelelé
anyagteriilés érdekében

4. Szilard illesztésnél vigye fel az anyagot mindkét
feliiletre majd nagy nyomassal illessze Ossze az
alkatrészeket

5. Zsugorkodtéses szerkezeteknél, a kotéanyaggal
bevonatot kell késziteni a csap feltletén, a gydrdit fel kell
melegiteni, hogy létrehozzunk elegend6 hézagot az
akadalymentes 6sszeszereléshez.

6. Az oOsszeillesztett alkatrészeket ne mozgassuk, amig az
elegendé kezelési szilardsag nem alakult ki

Szétszerelés

1. Melegitsuk fel az illeszkedd feluletek kdzvetlen
kornyezetét 250°C-ra és szereljuk szét éket.

Eltavolitas
1. A kikeményedett anyag eltavolithatd Loctite oldészer és
mechanikus doérzsolés kombinacidjaval (pl. drotkefe)

Loctite anyagspecifikacié (Loctite Material Specification-
LMS)

LMS datuma: 1995. Szeptember 1. A feltuntetett
tulajdonsagokrél szdlé tesztjelentések elérhetéek minden
gyartasi tételhez. Az LMS tesztjelentések vevdi eldirasoknak
megfelelének tekintett minéségellendrzési tesztparamétereket
tartalmaznak. Kulénleges felhasznaloi elirasok a Henkelen
keresztll egyeztethettk.

Tarolas

Tarolja a terméket zart taroléedényben, szaraz helyen.
Optimalis tarolas: 8°C-21°C koézoétt. 8°C alatt vagy 28°C
feletti tarolas hatranyosan befolyasolhatja a termék
tulajdonsagait. A taroléedénybdl kivett anyag szennyezédhet
a hasznalat soran. Ne tegye vissza az anyagot az eredeti
edénybe. A Henkel nem vallal felelésséget olyan termékekeért,
amelyek nem a fent emlitett mddon és koruimények koézott
lettek tarolva. Tovabbi informacidkért keresse fel a helyi Henkel
képviseletet.

Mértékegység atvaltasok

(°Cx1.8)+32="°F

kV/Imm x 25.4 = V/mil

mm / 25.4 = inches

um/25.4 = mil

Nx0.225 =1b

N/mm x 5.71 = Ib/in

N/mm? x 145 = psi

MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 =Ib-in

N-m x 0.738 = Ib-ft

N-mm x 0.142 = oz-in

mPa-s = cP

Jogi nyilatkozat

Figyelmeztetés:

A jelen Miszaki Adatlapban (tovabbiakban: Adatlap), a termékkel
kapcsolatban kézélt informacidk, beleértve a termék hasznalataval és
alkalmazasaval kapcsolatos ajanlasokat, az Adatlap kiadasakor a
Henkel birtokaban 1évd tapasztalatokon és ismereteken alapulnak. A
terméknek szamos felhasznalasi modja lehet, illetve a felhasznalas
eltéré korulmények kozott torténhet, melyek a gyarto/forgalmazo
ellendrzésén kivil esnek. Fentiekkel dsszhangban Henkel nem felel
sem a termék Onok altal valasztott termelési folyamatban és
felhasznalasi kérilményekhez, sem pedig a tervezett felhasznalashoz
és az elérni kivant eredményhez valé6 megfeleléségéért. A termék
tervezett alkalmazasahoz valé megfeleléséget elézetesen tesztekkel
ellendrizzék.

Amennyiben felek kozétt kifejezett, erre iranyul6 megallapodas nem
szlletett, illetve Henkel gondatlansagara visszavezethetd halaleset és
személyi sérulés kivételével, valamint a kételezd, jogszabaly altal eldirt
termékfelelésségtdl eltekintve, Henkel kizarja felelésségét az
Adatlapban foglalt tajékoztatdas és a termékkel kapcsolatos akar
szo6beli, akar irasbeli ajanlasok tekintetében.

Amennyiben a termék beszallitéja a kdvetkez6 cégek valamelyike,
akkor, kérjik, legyen figyelemmel az alabbiakra is: Henkel
Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland
BV, Henkel Technologies France SAS vagy Henkel France SA
Amennyiben Henkel feleléssége fentiek ellenére megallapithaté, akkor
felelésségének mértéke semmilyen kérilmények kozétt nem
haladhatja meg az érintett szallitmany értékét.

Amennyiben a termék beszallitéja a Henkel Colombiana, S.A.S.,
akkor a kovetkezé rendelkezést kell alkalmazni:

A jelen Miszaki Adatlapban (tovabbiakban: Adatlap), a termékkel
kapcsolatban kéz6lt informaciok, beleértve a termék hasznalataval és
alkalmazasaval kapcsolatos ajanlasokat az Adatlap kiadasakor a
Henkel birtokaban lévé tapasztalatain és ismeretein alapulnak. Henkel
nem felel sem a termék Ondk altal valasztott termelési folyamathoz és
felhasznalasi korilményekhez, sem pedig a tervezett felhasznalashoz
és az elérni kivant eredményhez valé alkalmassagaért. A termék
tervezett alkalmazasahoz valé megfeleléséget elézetesen tesztekkel
ellendrizzék. Amennyiben felek kozott kifejezett, erre iranyuld
megallapodas nem sziletett, illetve Henkel gondatlansagara
visszavezetheté halaleset és személyi sérilés kivételével, valamint a
kotelezd, jogszabaly altal el6irt termékfelelésségtol eltekintve, Henkel
kizarja felelésséget az Adatlapban foglalt tajékoztatasra és a termékkel
kapcsolatos akar szobeli, akar irasbeli ajanlasokra vonatkozoan.

Amennyiben a termék beszallitéja a kdvetkezé cégek valamelyike
akkor a kovetkez6 rendelkezést kell alkalmazni: Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc., vagy Henkel Canada,
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+36 1 372-5677
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Inc.

Az itt kozolt adatok tajékoztatd jellegliek. Tekintettel arra, hogy a
felhasznalast Henkelnek nem all modjaban ellendrizni, a termék
alkalmassagaért sem tud felelésséget vallalni. A termék
felhasznaléjanak feleléssége azt eldénteni, hogy a termék alkalmas-e
a tervezett cél eléréséhez, és hogy megtegye mindazon
elévigyazatossagi intézkedéseket, amelyek szikségesek a vagyon és
a személyek termék hasznalataval és kezelésével jard kockazatoktdl
valé megovasa érdekében. Fentiekre tekintettel a Henkel Corporation
kifejezetten  kizarja a termék felhasznalasabél vagy
értékesitéséb6l fakado felelésségét, beleértve a termék
forgalmazhatésagara vagy valamely elirni kivant célhoz valé
alkalmassagra valé megfeleléségét. Henkel Corporation
kifejezetten kizarja a kovetkezménykarokért, és az elére nem
lathat6 karokért valé felelésségét, ideértve az elmaradt haszonért
valo felelésséget is. Az Adatlapban foglalt leirasok (6sszetételre és
folyamatokra vonatkoz6 leirasok) semmilyen kortlmények kézott nem
értelmezheték oly modon, hogy azok nem allnak iparjogvédelmi
oltalom alatt, vagy ezek kozlésével a Henkel Corporation licencet
engedne valamely az Adatlapban foglalt leirast részben vagy
egészben tartalmazé  szabadalmara. A termék  tervezett
alkalmazésahoz valé megfeleléséget jelen Adatlapban kozolt leirasok
felhasznalasaval a gyartas el6tt elézetesen tesztekkel ellenérizzék.

Védjegyhasznalat

Henkel eltéré nyilatkozatanak hianyaban a jelen Adatlapban feltiintetett
védjegyek az Amerikai Egyesilt Allomokban vagy mas orszagokban a
Henkel Corporation tulajdonaban all6 védjegyek. Az ,®” jeldlés arra
utal, hogy a megjeldlés az Amerikai Szabadalmi és Védjegyhivatalnal
(U.S. Patent and Trademark Office) bejegyzett védjegy.
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