LOCTITE.

Descri¢do do Produto
LOCTITE® 567™ apresenta as seguintes caracteristicas:

Tecnologia Acrilico
Tipo Quimico

Aparéncia (ndo curado)

Ester de metacrilato
Pasta lisa, cremosa e esbranquigada
Mono componente — ndo requer

Componentes mistura
Viscosidade Alta

Cura Anaerdébico

Cura Secundaria Ativador
Aplicacao Vedacéo de roscas
Resisténcia Baixa

LOCTITE® 567™ foi projetado para travar e vedar roscas e
conexdes metalicas conicas. O produto cura quando confinado na
auséncia de ar entre superficies metalicas bem ajustadas e evita

afrouxamento e vazamento por choque e vibragéo. LOCTITE®
567™ fornece desempenho de cura robusto. As altas propriedades
lubrificantes deste composto evitam a formacdo de corrosdo em
roscas e conexdes de tubos de ago inoxidavel, aluminio e todos os
outros metais. Ele n&do funciona apenas em metais ativos (por
exemplo, latdo, cobre), mas também em substratos passivos, como
aco inoxidavel e superficies revestidas. O produto oferece alto
desempenho em temperaturas e tolerancia a 6leo. Tolera pequenas
contaminagdes superficiais de varios dleos, como fluidos de corte,

lubrificac@o, anticorrosdo e protegéo. LOCTITE® s567™ &
recomendado para aplicacbes industriais nos setores de
processamento quimico, refino de petréleo, celulose/papel,
tratamento de residuos, téxtil, servicos publicos/geragdo de energia,
maritimo, automotivo, equipamentos industriais, compressdo e

distribuicdo de gas. Também é recomendado para sistemas de
energia fluida de plantas industriais.

Classificagdo UL

Classificado pela Underwriters Laboratories Inc.® MH8007 - O risco
de incéndio é pequeno. Sem ponto de fulgor no estado liquido.
Temperatura de ignicdo: 455°C. Para uso em dispositivos que
manuseiam gasolina, 6leos de petréleo, gas natural (pressdo nao
superior a 300 PSIG), butano e propano ndo excedendo 2 pol. de
tamanho de tubo. Observagdo: esta € uma aprovagdo regional.
Entre em contato com o Centro de Assisténcia Técnica local para
obter mais informacgdes e esclarecimentos.
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Classificagdo ULC

Classificado pela Underwriters Laboratories of Canada Inc.
MH27131 - Um material anaerébico que contém um lubrificante e
endurece para formar uma vedacdo firme e manter uma forca de
travamento controlada. Para uso na unido de conexdes de tubos
roscados ou outras pegas metalicas bem ajustadas em dispositivos
gue manuseiam géas natural e metano, gasolina e 6leos de petréleo,
e propano e butano em pressdes ndo superiores a 13.790 kPa.
Temperatura de ignicdo maior que 460°C. Classificado com menos
de 10 pontos abaixo do 6leo de parafina em relagdo ao risco de
incéndio. Observacgdo: Esta € uma aprovacdo regional. Entre em
contato com o Centro de Assisténcia Técnica local para obter mais
informag®es e esclarecimentos.

NSF Internacional
Certificado conforme a Norma ANSI/NSF 61 para uso em sistemas
de agua potavel comerciais e residenciais ndo excedendo 82° C.
Observagao: Esta é uma aprovagao regional. Entre em contato com
o Centro de Assisténcia Técnica local para obter mais informagdes
e esclarecimentos.

Aprovado pela Associacdo Australiana de Gas, Certificado nimero
3207 Classe lll, pressdo de trabalho nominal de 2000 kPa,
temperatura de trabalho de -10 a 205°C. Observagdo: Esta é uma
aprovacao regional. Entre em contato com o Centro de Assisténcia
Técnica local para obter mais informagdes e esclarecimentos.

Adesivo com Certificado de Hidrogénio

LOCTITE® 567™ foi testado e esta em conformidade com o
requisito de aprovacdo GASTEC QA 214 (AR-214).

Observagao: Esta é uma aprovagao regional. Entre em contato com
o Centro de Assisténcia Técnica local para obter mais informagdes
e esclarecimentos.

PROPRIEDADES DO MATERIAL NAO CURADO

Densidade @ 23°C 1,1
Viscosidade, Brookfield - RVF, 25°C, mPa:-s (cP):
Haste 7, velocidade 2 rpm 540.000

DESEMPENHO DE CURA

Velocidade de cura vs. substrato

A taxa de cura dependera do substrato utilizado. O grafico abaixo
mostra a resisténcia a ruptura desenvolvida ao longo do tempo em
parafusos de 6xido preto M10 e porcas de ago em compara¢do com
diferentes materiais e testados de acordo com a norma ISO 10964.
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Velocidade de cura vs. temperatura

A taxa de cura dependera da temperatura. O grafico abaixo mostra
a resisténcia a ruptura desenvolvida com o tempo em diferentes
temperaturas em tés de aco maleavel NPT 3/8 e plugues de ago,
pré-torqueados a 27 N-m e testados de acordo com ASTM D6396.
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Velocidade de cura vs. ativador

Quando a velocidade de cura for inaceitavelmente longa ou houver
grandes lacunas, a aplicagdo de ativador na superficie aumentara a
velocidade de cura. O gréafico abaixo mostra a resisténcia a ruptura
desenvolvida ao longo do tempo usando o Activator SF 7471™, SF
7649™ e SF 7091™ em porcas e parafusos de aco inoxidavel M10
e testados de acordo com a norma ISO 10964.
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DESEMPENHO DO PRODUTO CURADO

Propriedades adesivas

Curado para 4 hours @ 22°C
Torque de quebra, ISO 10964:

Parafusos de ago 3/8 x 24 (grau 2) e porcas

(grau 2) N-m =>0,3
. =
(Ib.in) 2.6)
Curado por 24 horas a 22 °C:
Torque de desmontagem, ASTM D 6396, pré-torque de 27
N-m:
Tés e plugues para tubos de aco 3/8 NPT N-m 50
(Ib.in) (445)
Torque de quebra, ISO 10964, sem
assento:
Parafusos d_e oxido preto M10 e porcas N-m 12
de ago macio
(Ib.in) (110)
Parafusos e porcas de latdo M10 N-m 12
(Ib.in) (110)
Parafusos e porcas de dicromato de zinco N-m 26
M10
(Ib.in) (22)
Parafusos e porcas de fosfato de zinco N-m 9.3
M10
(Ib.in) (82)
Parafusos e porcas de aco inoxidavel N-m 8.0
M10
(Ib.in) (70)
Parafusos de 6xido preto M6 e porcas de N-m 0.9
aco
(Ib.in) 8)
Parafusos de 6xido preto M16 e porcas N-m 13
de aco
(Ib.in) (115)
Parafusos de ago 3/8 x 24 (grau 2) e N-m >17
porcas (grau 2)
(Ib.in) >(15)



Torque de manutengéo, ISO 10964, sem
assento:

Parafusos de 6xido preto M10 e porcas

- N-m 19

de aco macio

(Ib.in) a7
Parafusos e porcas de latdo M10 N-m 2,2

(Ib.in) (29)
P_arafusos e porcas de dicromato de N-m 1.4
zinco M10

(Ib.in) 12)
Parafusos e porcas de fosfato de zinco N-m 1,2
M10

(Ib.in) (11)
Parafusos e porcas de ago inoxidavel N-m 13
M10

(Ib.in) 12)
Parafusos de 6xido preto M6 e porcas N-m 0.2
de aco

(Ib.in) (1.3)
Parafusos de 6xido preto M16 e porcas N-m 23
de aco

(Ib.in) (20)

Torque de quebra, ISO 10964, pré-torque de 5 N-m:
Parafusos de 6xido preto M10 e porcas de aco  N-m 17
(Ib.in) (150)
Torque de manutencéo, ISO 10964, pré-torqueado a 5
N-m:
Parafusos de 6xido preto M10 e porcas de aco N-m 2,3
(Ib.in)  (20)

Curado para 1 week @ 22°C
Torque de quebra, ISO 10964, pré-torque de 5 N-m:
Parafusos e porcas de fosfato de zinco M10 N-m 17
(Ib.in) (150)

RESISTENCIA AMBIENTAL TiPICA
Curado para 168 hours @ 22°C
Torque de quebra, ISO 10964, pré-torque de 5 N-m:
Parafusos e porcas de fosfato de zinco M10

Envelhecimento por calor
Envelhecido na temperatura indicada e testado a 22 °C.
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Resisténcia a frio

Este produto foi testado a -75 °C (-100 °F). Este produto pode

funcionar abaixo dessa temperatura, mas néo foi testado.
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Resisténcia quimica | solventes
Envelhecido nas condic¢des indicadas e testado a 22°C°C.

% da forga inicial
Ambiente °C 100 h 500 h 1000 h
Oleo de motor
(MIL-L-46152) 125 100 95 100
Gasolina sem 22 95 9 85
chumbo
Fluido de freio 22 95 100 110
Etanol 22 95 90 85
Acetona 22 85 60 55
Agua/glicol 50/50 87 90 85 95
Combustivel etanol
E85 22 95 85 75
Biodiesel B100 22 110 105 105
DEF (AdBlue®) 22 115 125 120

INFORMAGOES GERAIS

Este produto ndo é recomendado para uso em sistemas de
oxigénio puro ou em altas concentracdes e nado deve ser
especificado como vedante para cloro e outros materiais
fortemente oxidantes.

Para obter informag6es sobre 0 manuseio seguro deste produto,
consulte a Ficha com Dados de Seguranga (FDS).

Quando sistemas de lavagem aquosos séo utilizados para limpar as
superficies antes da colagem, é importante verificar a
compatibilidade da solu¢éo de lavagem com o adesivo. Em alguns
casos, essas lavagens aquosas podem afetar a cura e o
desempenho do adesivo.

Este produto normalmente ndo é recomendado para uso em
plasticos (particularmente materiais termoplasticos, onde podem
ocorrer fissuras por tensdo). Recomenda-se que 0S uSudrios
confirmem a compatibilidade do produto com tais substratos.

Instrucdes de uso
Para montagem

1. Para melhores resultados, limpe todas as superficies (externas
e internas) com um solvente de limpeza LOCTITE® e deixe
secar.

2. Se o material for um metal inativo ou a velocidade de cura for
muito lenta, pulverize com LOCTITE® SF 7471™ ou
LOCTITE® SF 7649™ e deixe secar.

3. Aplique uma camada de produto de 360° nas roscas principais
do encaixe macho, deixando a primeira rosca livre. Force o
material nas roscas para preencher completamente os espacos
vazios. Para fios e espacos maiores, ajuste a quantidade de
produto adequadamente e apligue uma camada de 360° de
produto também nas roscas fémeas.

4. Usando praticas compativeis, monte e aperte as conexdes de
acordo com as recomendagdes do fabricante.

5. Conexfes devidamente apertadas vedam instantaneamente a
pressGes moderadas. Para maxima resisténcia a pressdo e a
solventes, deixe o produto curar no minimo 24hours.

Para desmontagem

1. Remova com ferramentas manuais comuns.

2. Quando ferramentas manuais nao funcionarem devido ao
comprimento de engate excessivo ou didmetros grandes
(acima de 1"), aplique calor localizado a aproximadamente 250
°C (480 °F). Desmonte enquanto estiver quente.



Para limpeza
1. O produto curado pode ser removido com uma combinagéo de
imersdo em um solvente LOCTITE® e abrasdo mecanica,
como uma escova de ago.

Armazenamento

Armazene o produto no recipiente fechado em um local seco. As
informac8es de armazenamento podem ser indicadas no rétulo do
recipiente do produto.

Armazenamento ideal: 8°C a 21°C. O armazenamento abaixo de
8°C ou acima de 28°C pode afetar negativamente as
propriedades do produto.

O material removido dos recipientes pode ser contaminado durante
0 uso. Nao devolver o produto para o recipiente original. A Henkel
Corporation ndo pode assumir responsabilidade por produtos que
tenham sido contaminados ou armazenados em condigdes
diferentes das indicadas anteriormente. Se forem necessarias
informacg@es adicionais, entre em contato com o Centro de Servigo
Técnico ou Representante de Atendimento ao Cliente local.

Conversoes
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = polegadas
um/ 25,4 = mil

N x 0,225 = libra
N/mm x 5,71 = Ib/pol.
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = Ib-in
N-m x 0,738 = Ib-ft
N-mm x 0,142 = ongas-in
mPa-s = cP

Aviso Legal

A informacdo contida nesta Folha de Dados Técnicos (FDT),
incluindo as recomendac0fes para utilizacé@o e aplicagdo do produto,
tem como referéncia o nosso conhecimento e experiéncia do
produto como até a data desta FDT. O produto pode ter uma ampla
gama de aplicacBes, assim como, aplicagbes e condi¢cbes de
trabalho divergentes no seu ambiente que estdo fora do nosso
controle. A Henkel, consequentemente, ndo é responsavel pela
adequacdo do seu produto, pelos processos de produgdo e
condi¢Bes nas quais o utiliza, assim como pelas suas aplicagfes e
resultados pretendidos. Recomendamos que realize os seus
proprios testes prévios para confirmar a adequagdo do nosso
produto. Exclui-se qualquer responsabilidade relativa a informagéo
constante na Ficha de Dados Técnicos ou quaisquer
recomendacgdes escritas ou orais relativamente ao referido produto,
exceto se explicitamente acordado e em caso de morte ou ferimento
pessoal resultante de negligéncia por parte da Henkel e qualquer
responsabilidade sob qualquer aplicacdo obrigatéria da lei de
responsabilidade pelo produto.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel Belgium
NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV,
Henkel Technologies France SAS ou Henkel France SA,
unidades Henkel localizada na América do Sul, por favor
observe ainda o seguinte:

No caso de a Henkel ser ainda assim responsabilizada, qualquer
que seja a base legal, a responsabilidade da Henkel ndo podera
ultrapassar, em caso algum, o montante da entrega em causa.
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No caso de os produtos serem entregues pela Henkel
Colombiana, S.A.S. aplica-se a seguinte exoneracdo de
responsabilidade:

A informagdo fornecida nesta Folha de Dados Técnicos (FDT)
incluindo as recomendacgdes para o utilizador e para a aplicagido do
produto sdo baseadas no nosso conhecimento e experiéncia em
relacdo ao produto a data da FDT. A Henkel ndo podera ser
responsabilizada pela adequacdo do nosso produto aos processos
e condi¢cdes de producdo nos quais sejam usados, nem pelas
aplicagbes finais e resultados. Recomendamos vivamente que
realizem ensaios prévios para confirmar a adequacdo do nosso
produto. Qualquer responsabilidade a respeito da informacdo na
Folha de Dados Técnicos ou a respeito de quaisquer outras
recomendacgOes escritas ou orais em relacéo ao produto em causa
é excluida, exceto acordo expresso em contrario e exceto em
relacdo a morte ou ferimentos pessoais causados pela nossa
negligéncia e qualquer responsabilidade ao abrigo da
regulamentacéo aplicavel ao produto considerado.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc. ou pela Henkel
Canada Corporation, aplica-se a seguinte exoneragdo de
responsabilidade:

Os dados contidos na presente sdo fornecidos apenas para
informacdo, sendo julgados confiaveis. Ndo podemos assumir
responsabilidade pelos resultados obtidos por terceiros sobre cujos
métodos ndo temos controle. Constitui responsabilidade do usuario
determinar a aplicabilidade aos seus proprios fins de qualquer
método de produgdo mencionado na presente e adotar as devidas e
recomendaveis precaugfes para a protecdo de bens e pessoas
contra quaisquer danos que possam derivar de tal manipulagdo e
uso. A luz desta condicdo, a Henkel Ltda ndo assume
responsabilidade quanto a quaisquer garantias, expressas ou
implicitas, inclusive garantias de comercializagdo ou adequacéo a
determinado fim, surgidas da venda ou uso dos produtos de sua
fabricacdo. A Henkel Ltda ndo assume nenhuma responsabilidade
por qualquer tipo de dano consequente ou imprevisto, inclusive
lucros cessantes. A presente discussdo de varios processos ou
composi¢Bes ndo deve ser interpretada como representacéo de que
eles estejam livres da jurisdicio de patentes detidas por terceiros ou
como uma licenga, sob qualquer patente da Henkel Ltda que possa
cobrir tais processos ou composi¢fes. Recomendamos a cada
usuario em potencial testar a aplicagdo que pretende antes do uso
repetido do produto, usando os dados da presente como guia. Este
produto pode estar coberto por uma ou mais patentes, concedidas
ou requeridas, norte-americanas ou de outros paises, ou por
aplicagbes patenteadas.

Utilizacao de Marca registrada:

Except as otherwise noted] All trademarks in this document are
trademarks and/or registered trademarks of Henkel and its affiliates
in the U.S. and elsewhere.
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