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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® 518™ ma nastepujgce wtasnosci:

Technologia Akrylowa
Zwigzek chemiczny Ester dimetakrylanu
Posta¢ nieutwardzo Czerwony zelopodobny materiat
nego
Fluorescencja Tak - pod wptywem swiatta UV
Lepkos¢ Produkt tiksotropowy
Utwardzanie Produkt anaerobowy
Utwardzanie - opcja Aktywator
Zastosowanie Uszczelnianie
Wytrzymatosé Srednia

LOCTITE®  518™ jest  jednosktadnikowym, anaerobowym

uszczelniaczem o S$redniej wytrzymatosci, ktéry utwardza sie przy
braku dostepu powietrza pomiedzy SciSle przylegajacymi
powierzchniami metalowymi i zapewnia uszczelnienie przy niskim
cisnieniu natychmiast po montazu kotnierzy. Tiksotropowe wtasciwosci
produktu LOCTITE® 518™ ograniczajg sptywanie ptynnego produktu.
LOCTITE® 518™ zapewnia dobrg wydajno$¢ utwardzania. Dziata nie
tylko na aktywne metale (np. Stal migkka), ale réwniez na bierne
podtoza, takie jak aluminium o niskiej zawartosci miedzi. Produkt moze
by¢ stosowany dla szczelin do 0,25 mm (0,01 cala) i toleruje lekkie
zanieczyszczenia. Utwardza sie nawet na powierzchniach lekko
zanieczyszczonych réznymi olejami, jak np. chtodziwa, smary, piyny
antykorozyjne i ochronne czy zmywacze zawierajace substancje
powierzchniowo czynne i inhibitory korozji. Typowe zastosowania
obejmujg uszczelnianie $cisle dopasowanych potgczen miedzy
sztywnymi metalowymi powierzchniami czotowymi i kotnierzami jako
uszczelka formowana na miejscu, np. obudowy skrzyni biegéw i silnika
itp.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
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Ciezar wiasciwy @ 23 °C

Lepkos¢, Brookfield - HBT, 25 °C, mPa's (cP):
Wrzeciono TC, predko$¢ 0,5 obr./min.,

$rubowa (Helipath)

Lepkos¢ i reologia

Zdolnos¢ do natychmiastowego uszczelnienia

Uszczelniacze anaerobowe w stanie nieutwardzonym sg odporne na
testy niskocisnieniowe przeprowadzane na liniach produkcyjnych.
Testy te przeprowadzono z nieutwardzonym produktem bezposrednio
po montazu stalowego kotnierza uszczelniajgcej o wewnetrznej
Srednicy 50 mm (2 cala) i zewnetrznej srednicy 70 mm (2,8 cala).
Uwaga: Mozliwosc¢ natychmiastowego uszczelnienia przy
naktadaniu za pomocg aplikatora Pen Roller bedzie ograniczona do
0,125 mm (0,005 cala) ze wzgledu na grubo$¢ naktadanej warstwy
produktu.

Odpornos¢ na cisnienie, MPa:

Szczelina 0,05 mm 1,35
Szczelina 0,125 mm 0,14
Szczelina 0,25 mm 0,1

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos$¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybko$¢ utwardzania zalezy od zastosowanego materiatu.Ponizszy
wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie wytrzymato$¢ na
Scinanie w temp.@ 23°Cna ptytkach ze $rutowanej stali
konstrukcyjnej w poréwnaniu do innych materiatow. Testy wykonane
zgodnie z normg ISO 4587
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybkos¢ utwardzania zalezna jest od wielkosci szczeliny. Ponizszy
wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie wytrzymato$¢ na
Scinanie w temp. @ 23°Cna plytkach ze $rutowanej stali
konstrukcyjnej przy réznych kontrolowanych szczelinach. Testy
wykonane zgodnie z normg I1SO 4587.

.~ 100
.g 0,05 mn/’ 0,125 mm
g 75 / /
: rd
; I
B 5 /
b
s
2
? / / 0250 mm
xX / /
0 -
1min 5min 30min 1h 3h 6h  24h 72h 168h
Czas utwardzania

Szybkos$¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury

Szybko$¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia. Ponizszy
wykres przedstawia zmieniajgcg sie¢ w czasie wytrzymato$¢ na
Scinanie przy

réznych temperaturach w odniesieniu do @ 23°C na ptytkach ze
Srutowanej stali konstrukcyjnej . Testy wykonane zgodnie z norma ISO
4587.

For the most direct access to local sales and technical support visit:

www.henkel.com/industrial
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Czas utwardzania

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jesli utwardzanie trwa zbyt diugo albo gdy wystepujg zbyt duze
szczeliny, mozna przyspieszy¢ ten proces nanoszac uprzednio na
powierzchnie aktywator. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgca sie
w czasie wytrzymatos¢ na sScinanie w temp.@ 23°C na plytkach ze
Srutowanej stali konstrukcyjnej przy uzyciu Aktywatora SF 7471™ Jub
SF 7649™. Testy wykonane zgodnie z normglSO 4587.
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TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Wiasciwosci fizyczne
Utwardzany przez 24 godz. @ 23°C

Temperatura zeszklenia ISO 11359-2,°C 100
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej, ISO 11359-2, K:

Ponizej Tg 145x10°%
Powyzej Tg 160x10°%
Wydtuzenie przy zerwaniu, ISO 527-2, % 64
Wytrzymatos¢ na rozcigganie , 1ISO N/mm? 7,3
527-2 (psi) (1 060)
Modut sprezystosci przy rozcigganiu N/mm? 54

, 1SO 527-2 (psi) (7 850)

Wiasnosci ziaczy
Utwardzany przez 1 godz. w temp. @ 23 °C
Wytrzymatos¢ na Scinanie, ISO 10123:
Stalowe waltki i tuleje N/mm? 5

(psi)  (730)

Utwardzany przez 24 godz. @ 23 °C
Wytrzymato$¢ na Scinanie, ISO 10123:

Stalowe walki i tuleje N/mm? 5
(psi)  (730)
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587:
Stal zwykta weglowa N/mm? 8,4
(po obrébce strumieniowo-sciernej) (psi)  (1220)
Stal zwykta weglowa N/mm? 5,5
(psi)  (800)
Aluminium N/mm? 5,4
(psi)  (780)
Aluminium (Alclad) N/mm? 2,2
(psi)  (320)
Stal zwykta weglowa N/mm? 6,7
(po obrébce strumieniowo-sciernej) (psi)  (970)
do Aluminium
Utwardzany przez 72 godz. w temp. @ 23°C
Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ISO 4587:
Stal zwykta weglowa N/mm? 11
(po obrébce strumieniowo-sciernej) (psi)  (1530)
Stal zwykta weglowa N/mm? 5,5
(psi)  (800)
Aluminium N/mm? 5,8
(psi)  (840)
Aluminium (Alclad) N/mm? 1,6
(psi)  (230)
Stal zwykta weglowa N/mm? 6,7
(po obrébce strumieniowo-$ciernej) (psi)  (970)
doAluminium
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, 1ISO 6922:
Walki ze stali zwyktej weglowej N/mm2 10
(psi)  (1450)
Watki aluminiowe N/mm? 13

(psi)  (1930)

Zdolnos¢ do uszczelniania

Zigcze kotnierzowe o srednicy wewnetrznej 50 mm i zewnetrznej
Srednicy 70 mm testowano do ci$nienia 1,3 MPa do pojawienia
sie wycieku (zanurzenie w wodzie na 1 minute). Produkt utwardzano
przez 20 godzin.

Petna szczelno$¢ przy max. szczelinie, mm:
Stal zwykta 0,25
Aluminum 0,25

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA

Ponizsze testy dotyczg oddziatywania srodowiska na wytrzymatosc.
Jednakze nie sg one miernikiem skutecznosci uszczelniania.

Utwardzany przez 1 tygodnie w temp. @ 23 °C.
Wytrzymatos¢ na Scinanie, ISO 4587 ISO 4587:

Stal (po obrébce strumieniowo-
Sciernej)

For the most direct access to local sales and technical support visit:

www.henkel.com/industrial
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Wytrzymatosé w temperaturze
Testy w temperaturze
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Wytrzymatos$¢ w niskiej temperaturze

Produkt byt testowany w temperaturze do -75°C (-100 F). Produkt
moze dziata¢ ponizej tej temperatury, ale nie byt pod tym katem
testowany.

Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testy w temp. @ 23 °C
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Odpornosé na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w temp. @ 23 °C

% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 500 h | 1000 h | 3000 h | 5000 h
Olej silnikowy 120 175 115 110 145
(5W30 -syntetyczny)

Olej silnikowy 150 55 50 50 50
(5W30 -syntetyczny)

Woda/Glikol 50/50 87 80 65 65 55
ATF (Olej| 120 175 100 105 140
przektadniowy)

ATF (Olej| 150 60 40 40 40
przektadniowy)

Benzyna bezotowiowa 23 15 10 10 5
Ptyn DEF (Adblue) 23 95 65 70 85

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen z czystym
tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢ uzywany do
instalacji z chlorem i innymi materiatami silnie utleniajgcymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia si¢ z tym
produktem znajduje sie w karcie charakterystyki (MSDS).

Jezeli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie¢ wodne
systemy myjace, nalezy koniecznie sprawdzié, czy roztwory wodne sg
odpowiednie dla danego kleju. W pewnych przypadkach ten typ
czyszczenia moze mie¢ wptyw na parametry utwardzania i wtasnosci
kleju.

Generalnie tego produktu nie zaleca sie do tworzyw sztucznych
(szczegdlnie termoplastycznych, ktére sg podatne na pekanie
naprezeniowe). Uzytkownicy powinni sprawdzi¢, czy dany produkt
nadaje sie do tych materiatéw.

Wskazowki dotyczace uzycia:

1. Aby uzyskaC najlepszg jakos¢ zigcza, klejone powierzchnie
powinny by¢ czyste i odtluszczone i wolne od innych
zanieczyszczen.

2. Produkt jest przeznaczony do $ciSle dopasowanych zigczy
kotnierzowych z szczelinami do 0,25 mm (0,01 cala).

3. Naktada¢ jako ciggtg wstege, lub warstwe na jedng powierzchnie
kotnierza. W przypadku szczelin wigkszych niz 0,125 mm (0,005
cala) za pomocga aplikatora 518 PEN, warswe produktu nalezy
nanie$¢ na obydwie powierzchnie kotnierza.

4. Przy sprawdzaniu, czy nastgpito petne uszczelnienie zaraz po
montazu, mozna zastosowac niskie cisnienie
(<0,05 MPa) .

5. Kotnierze nalezy dociggna¢ mozliwie jak najszybciej po montazu,
aby zapewni¢ jednorodne warunki polimeryzac;ji.

Przechowywanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go w
zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym pomieszczeniu.
Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej +28°C
moze nieodwracalnie zmieni¢ wtasnosci produktu.

Resztek materialu nie nalezy umieszczaé z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby dojs¢ do zanieczyszczenia
produktu. Korporacja Henkel nie bierze odpowiedzialno$ci za produkt,
ktéry zostat zanieczyszczony lub przechowywany niezgodnie ze
wskazaniami. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje na temat okresu
przydatnosci produktu prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla.

Specyfikacja Produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie majg jedynie
charakter informacyjny i nie stanowig specyfikacji produktu.
Specyfikacje produktu znajdujg sie w certyfikacie analizy lub prosimy o
kontakt z przedstawicielem Henkla.

Aprobaty i Certyfikaty
Prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla w celu uzyskania
odpowiedniej aprobaty lub certyfikatu dla tego produktu.

Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie mozna podac¢ jako typowag
wartos¢. Wartosci opieraja sie na rzeczywistych danych testowych i sg
okresowo weryfikowane.

Zakres Temperatury/Wilgotnosci: 23 °C / 50% RH = 23+2 °C / 50+5%
RH.

For the most direct access to local sales and technical support visit:

www.henkel.com/industrial
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Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal
Nx0,225=1b

N/mm x 5,71 = lbs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = lbs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal

mPas = cP
UWAGA
Note:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ si¢ odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatnos¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatno$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona warto$ci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie witasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostalo wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowanyw oparciu o
najlepsza wiedze i stuzy jedynie celominformacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialno$ci zawybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i os6b, wigzacego sie¢ z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegéinych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspotuczestniczyé w konsekwencjach ew. btedoéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze byé objety jednym lub wigksza liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakoéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial



