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Technical Data Sheet

LOCTITE® 495

(TDS for new formulation of Loctite® 495™)Luty 2012

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

LOCTITE® 495 ma nastepujgce wtasnosci:

Technologia Cyjanoakrylan

Zwigzek chemiczny Cyjanoakrylan etylowy

Posta¢ nieutwardzo Klarowna, bezbarwna do stomkowej

nego ciecz"s

Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania

Lepkosé Niska

Utwardzanie Wilgoé

Zastosowanie Klejenie

Kluczowe materiaty tworzywa sztuczne, kauczuki Metale

Niniejsza Karta danych technicznych jest wazna dla
LOCTITE® 495 wyprodukowanego od daty podanej w
czesci "Data Produkc;ji".

LOCTITE® 495 jest
przeznaczenia.

klejem btyskawicznym ogdlnego

Commercial Item Description A-A-3097:

LOCTITE® 495 posiada kwalifikacije zgodnie z normg
Commercial Item Description A-A-3097. Uwaga: Jest to
regionalna aprobata. W celu uzyskania dodatkowych informaciji
i wyjasnien, prosze kontaktowaé sie z lokalnym osrodkiem
obstugi techniczne;.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Masa wiasciwa @ 25 °C 1,1

Lepkos$c¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):

Temp.: 25 °C, Wspdiczynnik $cinania: 3000 s' 20 do 45*MS
Lepkos¢, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Wrzeciono 1, predkosc¢ 6 obr. / min. 20 do 60
Temperatura zaptonu - patrz
karta charakterystyki MSDS
TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA
w normalnych warunkach wilgotnosc¢ powietrza

zapoczatkowuje proces utwardzania. Chociaz wytrzymatos¢
funkcjonalna jest osiggana w stosunkowo krotkim czasie, to
jednak utwardzanie trwa co najmniej 24 godziny, zanim
produkt uzyska petng odpornos$¢ chemiczna.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
Szybko$¢ utwardzania zalezy od klejonego materiatu.
Ponizsza tabela przedstawia czas ustalania uzyskany na
réznych materiatach przy 22 °C i 50 % wilgotnosci wzglednej
otaczajgcego powietrza. Jest to czas do osiggniecia
wytrzymatosci na $cinanie na poziomie 0,1 N/mm? .
Czas ustalania, sek.:

Stal zwykta weglowa (odttuszczone) 5do 10
Aluminium (odtluszczone) <5
Neopren <5
Kauczuk nitrylowy <5

ABS <5

PVC <5
Poliweglan 10do 15
Tworzywo fenolowe <5

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybko$¢ utwardzania zalezy od szczeliny zigcza. Mate
szczeliny powodujg szybsze utwardzanie. Zwiekszenie
szczeliny sprawi, ze utwardzanie bedzie trwato dtuzej .

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od wilgotnosci
Szybkos¢ utwardzania zalezy od wilgotnosci wzglednej
otoczenia. Najlepsze rezultaty sg osiggane kiedy wilgotnosc
wzgledna otoczenia jest na poziomie od 40% do 60% w 22°C.
Nizsza wilgotnos¢ prowadzi do wolniejszego utwardzenia.
Wyzsza wilgotnos$¢ przyspiesza ten proces, ale moze ostabia¢
koncowg wytrzymatos¢ ztgcza.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jezeli nie do przyjecia jest diugi proces utwardzania
spowodowany duzymi szczelinami, mozna go przyspieszyc
poprzez naniesienie na powierzchnie aktywatora. Moze to
jednak wptyna¢ na zmniejszenie wytrzymatosci ztgcza, tak
wiec nalezy sprawdzi¢ wyniki przeprowadzajgc wczesniej test.




TDS LOCTITE® 495, Luty 2012

TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Wiasnosci ztagczy

Po 10 sek @ 22 °C

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 1ISO 6922:

Buna-N N/mm? 26,0-Vs
(psi) (=870)
Utwardzany przez 24 godziny w 22 °C.
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587:
Stal (po obrébce strumieniowo- N/mm? 14,2
sciernej) (psi) (2 060)
Aluminium N/mm2? 10,8
(po obrébce strumieniowo- (psi) (1570)
$ciernej)
Dwuchromian cynku N/mm? 5,9
(psi) (860)
ABS *N/mm2 7,9
* (psi) (1 150)
PVC *N/mm? 8,7
* (psi) (1 260)
Poliweglan *N/mm? 8
* (psi) (1 160)
Tworzywo fenolowe N/mm? 9,9

(psi)  (1440)

Polichloropren *N/mm? 1
*(psi)  (145)
Guma nitrylowa *N/mm? 1,3
* (psi) (190)
Blokowa wytrzymatos$¢ na Scinanie, 1ISO 13445:
Poliweglan N/mm? 8,4
(psi)  (1220)
ABS *N/mm2? 22,3
* (psi) (3 230)
PVC N/mm2z 2,9
(psi)  (420)
Tworzywo fenolowe *N/mm? 16,0
* (psi) (2 320)
* zniszczenie substratu
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, 1ISO 6922:
Buna-N N/mm2z 13,7
(psi) (1990)
"T" Wytrzymato$¢ na oddzieranie, ISO 11339:
Stal (odttuszczone) N/mm  <0,5
(Ib/in)  (<2,8)
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, badania w temp. 22 °C
Wytrzymatos¢ na Scinanie (probka blokowa), ISO 13445,
Poliweglan
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Czas ekspozycji, godziny

Odpornosé na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% petnej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
Olej silnikowy 40 120 130 95
Benzyna 22 100 120 105
Izopropanol 22 110 110 120
Etanol 22 110 115 120
98% RH 40 80 65 55
Woda 22 85 75 70
Woda/Glikol 50/50 22 95 85 80

Odpornos$é na chemikalia / rozpuszczalniki

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Utwardzany przez 24 godziny w 22 °C.
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587:

Stal zwykta weglowa
(po obrdbce strumieniowo-
sciernej)

Wytrzymatos¢ w temperaturze
Testy w temperaturze

Starzenie w okre$lonych warunkach, badanie @ 22°C.
Wytrzymatos¢ na Scinanie, ISO 4587, Poliweglan

% petnej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
Powietrze 22 105 110 110
98% RH 40 120 125 110

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
byé uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajagcymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie

z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).
Wskazoéwki dotyczace uzycia
1. tgczone powierzchnie powinny byé czyste i
odttuszczone. Wszystkie  powierzchnie  oczyscic

zmywaczem Loctite® i pozostawi¢ do wyschniecia.

2. Aby poprawié adhezje do powierzchni z tworzyw
sztucznych o niskiej energii powierzchniowej, mozna
natozy¢ Loctite® Primer na tgczone powierzchnie. Nie
stosowac¢ nadmiernej ilosci Primer. Pozostawi¢ Primer do
wyschnigcia.

3. Jesli to konieczne, mozna zastosowaé LOCTITE®
Activator.  Nalozy¢ aktywator na jedng tgczong
powierzchnig (nie nalezy stosowaé aktywatora na
powierzchnie, gdzie uprzednio zastosowano Primer).
Pozostawi¢ aktywator do wyschniecia.

4. Nanie$¢ klej na jedng z tgczonych powierzchni (nie
naktada¢ kleju na powierzchnie, na ktére naniesiono
aktywator). Nie nalezy stosowac¢ tkaniny czy tez szczotki
do rozprowadzania kleju. Ztaczy¢ klejone czesci w ciggu
kilku sekund. Czesci muszg by¢ doktadnie dopasowane
przed klejeniem, bo krotki czas ustalania praktycznie
uniemozliwia jakiekolwiek dostrojenie.

5. LOCTITE® Activator  moze by¢ zastosowany do
utwardzenia nadmiaru kleju wystepujacego poza
ztgczem. Rozpyli¢ lub nanies¢ aktywator na nadmiar
kleju.

6. Tak utworzone ztgcze nalezy pozostawi¢ nieruchome lub
zaci$niete do czasu utwardzenia sie kleju.

7. Nie nalezy poddawac¢ ztgczy wysokim obcigzeniom az do
uzyskania petnej wytrzymatosci (na ogoétod 24 do 72
godzin po montazu, zaleznie od szczeliny zigcza,
materiatéw oraz warunkéw otoczenia).

Norma Materiatlowa Loctite'"s

LMS z dnia Styczen , 2012. Dla wybranych wiasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametréw,
prowadzonych podczas kontroli jako$ci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci
znormami. Szczegdlne wymagania klienta dotyczace
wymagan, moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel
Loctite.

Magazynowanie
O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknigtych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu.
Zalecana temperatura przechowywania oryginalnie

zamknietych pojemnikéw: od +2 °C do +8 °C. Przed
uzyciem produkt nalezy ogrza¢ do temperatury otoczenia.
Optymalne warunki jego stosowania to +22 °Ci 50 %
wilgotnosci wzglednej .

Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby  dojs¢  do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym Technical Customer Service.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Data produkciji

Niniejsza Karta Danych Technicznych jest wazna dla LOCTITE
® 495 wyprodukowanego od ponizszych dat:

Miejsce produkgcji: Data produkgji:

Unia Europejska w toku

Chiny w toku

Indie w toku
U.S.A. Marzec 2012
Brazylia Luty 2013

Data produkcji moze by¢ okreslona z kodu kreskowego
podanego na opakowaniu. W celu uzyskania pomocy nalezy
skontaktowac sie z lokalnym osrodkiem obstugi technicznej lub
przedstawicielem technicznym.

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy idoswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres
zastosowania jak rowniez charakteryzowac si¢ odmiennym sposobem
aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa srodowisku, pozostajgcymi
poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkow,
w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych prob w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialnosé
z tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wytaczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
$mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo
uwzglednig¢, iz:

W  przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnosé,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Colombiana, S.A.S. majg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczgce uzycia iaplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy idoswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkow,
w odniesieniu do ktoérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢
z tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczgcych
produktu jest wytgczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych odpowiedzialnos¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
Smierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada
Corporation, znajdujg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:
Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany
woparciu  onajlepszg  wiedze i stuzy jedynie celom
informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposob jej zastosowania, a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika
jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem
produktu. Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma
kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez
poszczegélnych uzytkownikoéw, nie mozemy zatem
wspétuczestniczyé  w konsekwencjach ew. bledow czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg byc¢ wylgcznie
patentami lub licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit witasng
probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem.
Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigksza liczbg patentow lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakoéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe
wystepujgce w tym dokumencie sg wilasnoscig Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w urzedach
patentowych USA lub innych krajow.

Referencje 1.3

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



