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URUN TANIMI
LOCTITE® 4062 asagidaki Urtn 6zelliklerini saglamaktadir:

Teknoloji Siyanoakrilat

Kimyasal Turi Etil siyanoakrilat

Gorinim  (kurumamis|Saydam, renksiz-saman sarisi arasi
halde) SIvI-s

Bilesenler Tek bilesenli - karigtirma gerektirmez
Vizkozite Cok dustk

Kiirlenme Nem ile

Uygulama Yapistirma

Temel Kullanim|Plastikler veKauguklar

Yuzeyleri

LOCTITE® 4062 is designed for bonding of plastics and
elastomeric materials where very fast fixturing is required. The
low viscosity is particularly suitable for bonding applications
where controlled penetration of adhesive is required.

KURUMAMIS MALZEMENIN TiPiK OZELLIKLERI

Ozgil Agirlik @ 25 °C 1,05
Vizkozite, Cone & Plate, mPa-s (cP):

Sicaklik: 25 °C, Shear Rate: 3.000 s 1-4-MS
Vizkozite, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):

Uc¢ 1, hiz30 rpm 1-3

Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz

TiPIKk KURUMA PERFORMANSINormal sartlar altinda,
atmosferik nem kuruma islemini baslatir. Tam fonksiyonel
kuruma nispeten kisa stre icinde gelisse de, kuruma 24 saat
boyunca devam eder, bu sire sonunda kimyasal/solvent
direnci tamamlanir.

Kuruma Hizi - Yiizey Cinsi
Kuruma hizi Grinin kullanildigr  yizey cinsine baglhdir.
Asagidaki tabloda, farkli ylzeylerde 22 °C sicaklik /% 50
bagil nem sartlarinda ulasilan ilk tutus sureleri yer almaktadir.
ik tutus stiresi kesme mukavemetinin 0.1 N/mm? ‘ye erigtigi
suredir.
ilk Tutus Siiresi, saniye:

Celik (yagdan arindiriimis) 3-20
Aluminyum 2-5
Neopren <5
Kauguk, nitril <5
ABS 2-5
PvC 2-5
Polikarbonat 3-10
Fenolik <5

Kuruma Hizi - Yapigsma Boglugu Kuruma hizi yapisma
bosluguna baghdir. Ince yapisma boslugunda yuksek hizda
kuruma olur, bosluk arttikga kuruma hizi yavaslar.

Kuruma Hizi - Aktivator

Kuruma siresi blylk bosluklardan 6turii kabul edilemez
oranda uzun ise, ylzeye aktivatér uygulanmasi kuruma hizini
iyilestirecektir. Ancak bu nihai yapisma mukavemetini
azaltabileceginden, yapismanin test edilerek onaylanmasi
tavsiye edilir. .

Kuruma Hizi - Nem Kuruma hizi ¢evredeki bagil neme gére
degisir. Asagidaki grafik nitril kauguk {zerinde farkli nem
seviyelerinde zamanla olugsan gerilme mukavemeti degerlerini
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Kiirlenme Siiresi, saniye

KURUMUS URUNUN TiPiK OZELLIKLERI
24saat sonra@ 22 °C'de
Fiziksel Ozellikler:

Termal Genlesme Katsayisi, 80x10°

1ISO 11359-2, K

Termal iletkenlik Katsayisi, 1ISO 8302, 0,1

W/(m-K)

Glass Transition Sicakligi, ASTM E 228, °C 120

Elektriki Ozellikler:

Dielektrik Sabiti / Dagitma Faktort, IEC 60250:
0,1 kHz 2,65/<0,02
1 kHz 2,75/<0,02
10 kHz 2,75/<0,02

Hacimsel Direng, IEC 60093, Q-:cm 10x10"

Yiizey Direnci, IEC 60093, Q 10x10"

Dielektrik Bozulma Mukavemeti, 25
IEC 60243-1, kV/mm

KURUMUS URUNUN TiPiK OZELLIKLERI
Yapistirici Ozellikleri

24saat sonra@ 22 °C'de
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:

Celik (grit ile kumlanmisg) N/mm?  12-20

(psi) (1.740-2.900)
Aluminyum (grit ile kumlanmis) N/mm?  11-15

(psi) (1.595-2.175)
Cinko dikromat N/mm2? 3-8

(psi) (435-1.160)
ABS N/mm?  6-8

(psi) (870-1.160)
PVC N/mm?  6-8

(psi) (870-1.160)
Polikarbonat N/mm?  8-12

(psi) (1.160-1.740)
Fenolik N/mm?  6-12

(psi)  (870-1.740)
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Gerilme Mukavemeti, ISO 6922:

Celik (grit ile kumlanmisg)

Nitril kauguk

N/mm?
(psi)
N/mm?
(psi)

10 saniye sonra@ 22 °C'de
Gerilme Mukavemeti, ISO 6922:

Nitril kauguk

N/mm?
(psi)

TiPIK CEVRESEL DiREN(;
Kurumus Uriin, 1 hafta@ 22 °C'de
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:

Yumusak
kumlanmig)

Celik

Sicaklik Mukavemeti
Test edilen sicaklik

(grit ile

10-20
(1.450-2.900)
5-11
(725-1.595)
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Kimyasal/Solvent Direnci
Belirtilen kosullarda yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmistir.
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Isil Yaglandirma

Belirtilen sicaklikta yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmistir
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Maruz Kalma Siiresi, saat

Baslangic mukavemetine gore %
Cevre °C 100 h 500 h 1000 h
Motor yagi(MIL-
L-46152) 40 100 100 95
Benzin 22 100 100 100
Su/glikol 50/50 22 100 100 100
Etanol 22 100 100 100
Izopropanol 22 100 100 100
Freon TA 22 100 100 100
Isi/nem 95% RH 40 100 95 80
Isi/nem %95 RH,
polikarbonatda 40 100 100 90
GENEL BILGI

Bu iiriiniin saf oksijen ile ve/veya oksijen agisindan zengin
sistemlerde kullanimi tavsiye edilmez. Klor veya kuvvetli

okside edici materyallerde sizdirmazlik amaci ile
kullanilmamalidir.
Bu driniin giivenli kullanim bilgileri igin, Malzeme

Giivenlik Bilgi Formu’na bagvurunuz (MSDS).

Kullanim talimati:
1. En iyi performans icin yapistinlacak ylzeyler temiz ve
gresden arindiriimis olmahdir..
2. Bu Uriin en iyi performansini ince yapisma bosluklarinda
gosterir (0.05 mm).
3. Tasan yapistirici Loctite temizleme solventleri, nitrometan
veya aseton ile temizlenebilir.

Loctite Material Specification‘'s

LMS tarihiMayis 06, 2004. Belirtilen &6zellikler icin her batch
(sarj) e ait test raporlari mevcuttur. LMS test raporlar musteri
kullanim spesifikasyonlarina uygun oldugu disinulerek
secilmis kalite kontrol test parametrelerini icermektedir. Ayrica
arin  kalitesi ve tutarliigi yerinde kapsamh kontroller
yapilarak gorilebilir. Ozel misteri spesifikasyon ihtiyaglari
Henkel Kalite Departmani tarafindan koordine edilebilir.

Depolama

Urtinii ambalaji agilmamis halde kuru ortamda depolayiniz..
Depolama bilgisi Griin ambalaji Gzerindeki etikette belirtiimis
olabilir.

Uygun Depolama Sartlari: 2 °Cila8 °C arasi. 2 °C'nin
altinda veya 8 °C'nin lizerindeki depolama sicakliklar tiriin
ozelliklerini geri doéniisii olmayan sekilde etkileyebilir.
Ambalajindan disart ¢ikarilan Griin  kullanim  slresince
kirlenebilir. Kullanim fazlasi Grdnd orijinal ambalaja geri
koymayiniz. Henkel Anonim Sirketi bu sekilde kirlenmis veya
belirtilen sartlar disinda depolanmis Griin igin sorumluluk kabul
etmez. Ilave bilgi ihtiyaci icin lutfen lokal Teknik Servis Merkezi
veya Musteri Hizmet Temsilcisi ile temasa geginiz.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.320800.1800

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri igin liitfen www.henkel.com/industrial
adresini ziyaret ediniz.
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Not

Bu belgede yer alan bilgiler, sadece bilgilendirme amacli olup
sirketimizce dogru olduguna inanilan verilere dayanmaktadir.
Yontemleri Uzerinde herhangi bir kontrolumiz olmayan
kisilerce elde edilmis sonuclar ile ilgili olarak herhangi bir
sorumluluk kabul edemeyiz. Urtintin kullanim amacinin, bu
belgede belirtilen Uretim ydntemlerinden herhangi biriyle
uyumlu olup olmadigini belirlemek ve Urini kullanan Kigiler ile
Uruntin tatbik edildigi makina ve cihazlar olasi tehlikelere karsi
korumak amaciyla burada tavsiye edilen &énlemleri almak,
kullanicinin sorumlulugundadir. Bu durum i1giginda Henkel
Sirketi, Henkel Slirketi'ne ait uriinlerin kullanimi veya
satisindan dogan, Uriinlerin pazarlanmasi veya belirli bir
amag icin kullanilmasina yonelik garantiler de dahil olmak
uzere, acgikca veya Usti kapal bir sekilde belirtilmis
herhangi bir garanti vermedigini veya taahhiitte
bulunmadigini 6zellikle belirtir. Bu belgede yer alan farkl
islem veya iceriklere iligkin bilgiler, ne uclncli kisilere ait
patentlerden bagimsiz bilgiler olarak ne de s6z konusu islem
veya igerikleri kapsayan, Henkel Sirketi'ne ait patentler
gercevesinde lisanslanmis bilgiler olarak degerlendirilmelidir.
Tum kullanicilara, bu belgede yer alan bilgileri bir kilavuz
olarak kullanarak, Grtint ardi ardina kullanmadan 6nce Griindn,
amacladiklari uygulama igin uygun olup olmadigini test
etmelerini 6neririz. Bu Urtin, Amerika Birlesik Devletleri'nde
veya baska Ulkelerde bir veya birden fazla patent veya patent
basvurusuna tabi olabilir.

Ticari Markalar

Aksi belirtiimedikge bu belgede yer alan tim ticari markalar,
ABD ve bagka Ulkelerde faaliyet gosteren tim Henkel
sirketlerine aittir. ® isareti, bir ticari markanin ABD Patent ve
Ticari Marka Burosu'nca tescillenmis oldugunu g&sterir.

Reference 1

Henkel Americas Henkel Europe
+860.571.5100 +49.89.320800.1800

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri igin liitfen www.henkel.com/industrial

adresini ziyaret ediniz.



