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LOCTITE® 277

Srpen 2016

Popis vyrobku
LOCTITE® 277 ma nasledujici vlastnosti:
Technologie Akrylat

matice a Sroub, v porovnani pro rizné materialy, zkouseno v
souladu s ISO 10964.

Chemicky typ Dimethakrylat ester _ 100 e

Vzhled (nevytvrzeny) Cervena kapalina-*s §

Fluorescence Pozitivni pod UV zafenims o N )
< TP © 75 & 7

Slozky JednosloZkovy c s/ S

Viskozita Stredni %

. . : /] s
Vytvrzeni Anaerobni c 50 $
Sekundarni vytvrzeni | Aktivator g / S/ -~
Aplikace Zajistovani zavita o y %\04 mgb/

. £ v
Pevnost Vysoka T 7% y y
= - S/
0 /
LOCTITE® 277 je urCen pro trvalé upeviiovani a utésnovani 1min 5mirdOmin 30min 1h 3h 6h 24h  72h
Doba vytvrzeni

zavitovych spoja. Produkt vytvrzuje bez pfistupu vzduchu ve
spafe mezi lepenymi kovovymi povrchy a zabrariuje uvolnéni €i
prosakovani spoje, které je zplisobené vibracemi a razy.
Typické pouziti zahrnuje upeviiovani a tésnéni velkych Sroubu
(M24 a vétsi).

Mil-S-46163A

LOCTITE® 277 je  zkouSen podle pozadavku Military
Specification Mil-S-46163A. Poznamka: Toto je pouze
regionalni schvaleni. Pro bliz§i informace a upfesnéni

kontaktujte prosim Vase mistni Technické oddéleni.

ASTM D5363
Kazda davka produktu vyrobena v Severni Americe je
zkousena podle vSeobecnych pozadavk(l definovanych v
paragrafu 5.1.1 a 5.1.2 a podle detailnich pozadavku,
definovanych v ¢asti 5.2.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,12

Viskozita, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Veteno 4, rychlost 20 ot/min. 6 000 az 8 000"

Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list

PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Rychlost vytvrzeni dle materialu
Rychlost vytvrzeni zavisi na lepeném materialu. Graf nize
ukazuje zavislost pevnosti spoje na Case, zavit M10, ocelova

Rychlost vytvrzeni dle spary.

Rychlost vytvrzeni zavisi na lepené spare. Velikost spary v
zavitovém spoji zavisi na jeho typu, velikosti a kvalité
provedeni. Nasledujici graf ukazuje =zavislost pevnosti ve
smyku na ¢ase na ocelovém Cepu a krouzku pfi rizné velikych
sparach, zkouseno v souladu s ISO 10123.
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Rychlost vytvrzeni dle teploty

Rychlost vytvrzeni zavisi na teploté. Graf nize ukazuje
zavislost pevnosti spoje na Case pfi rliznych teplotach na zavit
M10, ocelova matice a Sroub, zkouSseno v souladu s ISO
10964.
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Rychlost vytvrzeni dle aktivatoru.

Tam kde je doba vytvrzeni nepfijatelné dlouha nebo kde je
prilis velka spara, pouziti aktivatoru na povrch souéasti urychli
vytvrzovani. Graf nize ukazuje zavislost pevnosti spoje na ¢ase
na zavitu M10, Sroub i matice z pozinkované oceli pfi pouziti
aktivatoru 7471™ a 7649™ zkouseno v souladu s ISO 10964.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Fyzikalni vlastnosti:

Koeficient teplotni roztaznosti, ASTM D 696, K 80x10°
Koeficient tepelné vodivosti, ASTM C177, 0,1
W/(m-K)

Mérné teplo, kJ/(kg-K) 0,3

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzovano po dobu 24 hodin pfi 22 °C
Moment odtrzeni, ISO 10964:

zavit M10ocelovd matice i Nm 32
Sroub (Ib.in.)  (280)

Moment pootoceni, ISO 10964:

zavit M10 ocelovda matice i Nm 32
Sroub (Ib.in.)  (280)

Moment povoleni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:

zavit M10 ocelovda matice i N-m 38
Sroub (Ib.in.)  (340)

Max. moment pootoceni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:

zavit M10 ocelovda matice i N-m 40
Sroub (Ib.in.)  (350)

Pevnost ve smyku, ISO 10123:
Ocelové Cepy a krouzky N/mm?  29-¥s

(psi)  (21300)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 1 tyden pfi 22 °C
Moment povoleni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:
zavit M10 matice i Sroub z pozinkované oceli:

Pevnost za tepla
Zkouseno pfi teploté
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Pevnost za studena
Tento produkt byl zkouSen az do teploty -75°C (-100 F). Je

mozné, ze bude fungovat i pfi nizSich teplotach,
ale odpovidajici zkouSky nebyly provedeny.
Starnuti za tepla
Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C
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Doba starnuti, hodiny

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti

Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej 125 100 100 100
(MIL-L-46152)

Bezolovnaty benzin 22 100 100 100
Brzdova kapalina 22 100 100 100
Vodal/glykol 50/50 87 90 90 90
Aceton 22 95 95 95
Ethanol 22 95 95 95
Hydroxid sodny, 10% 40 100 100 70
Chlorovodikova 40 100 100 100
kyselina, 10%

DEF (AdBlue®) 22 110 115

For the most direct access to local sales and technical support visit:
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VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v cCisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidaénich
materiald.

Informace pro bezpec¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listu (SDS).

Tam kde se pouzivaji vodni roztoky pro €isténi povrchl pred
lepenim je dllezité zkontrolovat kompatibilitu myciho roztoku a
produktu. V nékterych pfipadech mohou vodni roztoky
nepriznivé ovlivnit vytvrzovani a vlastnosti produktu.

Tento produkt se bézné nedoporu€uje pro pouziti na
plastech (zvlasté ne na termoplastech, kde maze vlivem napéti
dojit k praskani). Uzivatelim se doporuCuje, aby si ovéfili
vhodnost pouziti produktu na takové materialy.

Pokyny pro pouziti
Pro montaz

1. Pro co nejlepsi vysledky vycistéte véechny povrchy (vnéjsi
i vnitfni) pomoci cisticu LOCTITE® a nechte je dobfe
uschnout.

2. Pokud je materidlem neaktivni kov nebo je doba
vytvrzovani pfilis dlouha, naneste na vSechny zavity
aktivator 7471™ nebo 7649™ a nechte dobfe uschnout.

3. Aby se zabranilo ucpavani nanaseci trysky, nedotykejte
se SpiCkou trysky kovového povrchu bé&hem nanaseni
produktu.

4. Pro pruchozi diry, naneste nékolik kapek produktu na
Sroub v mistech, kde se bude nachazet matka.

5. Pro slepé diry, naneste nékolik kapek produktu do
vnitfniho zavitu na dno diry.

6. Pro tésnéni, naneste housenku produktu kolem
dokola pfednich  zavitd Sroubu, pouze prvni zavit
ponechejte volny. Vilacte produkt do zavitl tak, aby vyplnil
v8echnen prostor. U vétSich zavitll zvétSte pfimérené
mnozstvi nanaseného produktu a naneste také housenku
kolem dokola vnitfniho zavitu matice.

7. Smontujte a utahnéte dle potreby.

Pro demontaz

1. Pouzijte mistni ohfev na matici nebo Sroub az do pfiblizné
250 °C. Rozeberte za tepla.

Pro ¢isténi
1. Vytvrzeny produkt molzZe byt odstranén kombinaci

namaceni v rozpoustédle Loctite a mechanického odirani
s pouzitim napfiklad draténého kartace.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 1. zafi 1995. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevfenych origindlnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muize byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spole€¢nost Henkel
nemuGze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vySe
uvedenych. Pokud jsou potfebné dalSi informace, kontaktujte
VaSeho mistniho zastupce spole¢nosti Henkel.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
Mm/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib“in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouZiti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na
nasich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu
tohoto TL. Produkt miGze mit fadu rlznych aplikaci a ve Vasem
prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci
za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky,
za kterych je pouzivate, ani negarantuje dosazeni Vami
zamyslenych vysledkd. Doporucujeme, abyste pfedem provedli
zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci. V

eSkera odpovédnost za informace v technickém listu i za
libovolnd jind pisemna ¢&i ustni doporu€eni tykajici se
dotéeného produktu se vylu€uje, s vyjimkou situaci, kdy byla
vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpuUsobila smrt &i
zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z
platnych zakon( o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS a Henkel France SA, vezméte na
védomi také nasledujici skute¢nost:

Bude-li spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich davodi
pfesto pohnana k odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zadném
pfipadé neprekro¢i hodnotu dotéené dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati
toto prohlaseni o vylouéeni odpovédnosti:

Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) véetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na
nasich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu
tohoto TL. Spole¢nost Henkel neru¢i za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je
pouzivate, ani pro zamySlené aplikace a vysledky.
Doporuc€ujeme, abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni
vhodnosti naseho produktu. VeSkera odpovédnost za
informace v technickém listu &i za libovolna jina pisemna c¢i
ustni doporuceni tykajici se dot€eného produktu se vylucuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy naSe
nedbalost zpusobila smrt ¢&i zranéni, a s vyjimkou
odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonl o
odpovédnosti za vyrobky.

For the most direct access to local sales and technical support visit:
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V pfipadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc nebo Henkel Canada
Corporation, se pouziva nasledujici odmitnuti:

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. NemU(zeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uZivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu
pro vlastni ucely

a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni
opatfeni pro ochranu majetku a osob proti v§em rizikim, ktera
mohou byt spojena s pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.
V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté zrika primych
i vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany uc€el, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produktd. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady sSkod.

Tato diskuze o rlznych postupech a slozenich neznamena, ze
tyto nejsou patentovany spole€nosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si
pred sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt muze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vdechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spolec¢nosti Henkel ve
Spojenych statech a kdekoli jinde.

Reference 1.2
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