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OPIS PROIZVODA
LOCTITE® 270™ poseduje sledece karakteristike:

Tehnologija Akrilat

Hemijska baza Dimetakrilat estar

Izgled (neoCvrsnut)  |Zelena te¢nost

Fluorescentnost Da, pod UV svetlom

Komponente Jednokomponentni - bez meSanja
Viskozitet Nizak

Oc¢vrscéavanje Anaerobno

Sekundarno Aktivator

ocvr§éavanje

Primena Osiguranje navoja

Cvrstoéa Visoka
LOCTITE® 270™ se koristi za trajno osiguranje i

zaptivanje navojnih spojeva. Proizvod oc¢vr§¢ava izmedu

dve metalne povrSine bez prisustva vazduha i
spre€ava samoodvijanje i curenje usled udaraca i
vibracija. LOCTITE® 270™ je posebno prikladan za

zahtevne aplikacije kao $to su drzaci na kuéiStu motora,
vijaka i navrtaka na kuciStu pumpe i ostale aplikacije na
vijacnim spojevima gde se zahteva visoka Cvrstoéa.
LOCTITE® 270™ vrlo dobro og&vricava. Nije pogodan
samo za aktivne metale (npr. mesing, bakar) vec deluje i
na pasivnim materijalima poput nerdaju¢eg Ccelika i
prevucenih povrsina. Proizvod pruza visoku temperaturnu
otpornost i otpornost na ulje. ToleriSe delimi¢nu povrSinsku
zaprljanost razliitim vrstama ulja, kao S$to suulja za
secenje, za podmazivanje, antikorozivna i zastitna ulja.

NSF International

Registrovan prema NSF Kategorija P1 za upotrebu kao
zaptivha masa u i oko postrojenja za obradu hrane, gde ne
postoji moguénost kontakta sa hranom. Napomena: Ovo
je regionalno odobrenje. Molimo kontaktirajte vas Tehnicki
servisni cenar za viSe informacija i razjasnjenja.

TIPICNA SVOJSTVA NEOCVRSNUTOG PROIZVODA
Specifi¢na tezina na 25 °C 1.1

Viskozitet, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Vreteno 2, brzina 20 rpm 400 do 600

Viskozitet, Konus i plo¢a test, 25 °C, mPa-s (cP):
Konus C60/1°Ti pri brzini smicanja 129 s™' 450

Tacka paljenja - videti MSDS

TIPICNA SVOJSTVA OCVRSCAVANJA

Brzina oévrséavanja u zavisnosti od vrste materijala
Brzina ocvrS¢avanja cCe zavisiti od vrste materijala na
kome se proizvod koristi. Dijagram ispod pokazuje razvoj
¢vrstoce u odnosu na vreme . kod M10 ¢eli€nih navrtki i
vijaka u poredenju sa drugim materijalima ISO 10964.

Vreme oc¢vr§céavanja
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Oc¢vrséavanje u zavisnosti od zazora

Brzina odvr§éavanja zavisi od veli€ine zazora. Veli€ina
zazora na navojnim spojevima zavisi od tipa, kvaliteta i
veli€¢ine navoja. Slede¢i dijagram pokazuje vremenski
razvoj otpornosti na smicanje na osovini i cilindricnom
delu od ¢elika, kod razli¢itih veli¢ina zazora, ISO 10123.
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Brzina o€vrséavanja u zavisnosti od temperature
Brzina o&vrScavanja zavisi od temperature okoline. Donji
dijagram pokazuje vremenski razvoj momenta popustanja
na razli¢itim temperaturama kod M10 celicnih vijaka i
navrtki, testirano prema ISO 10964.
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£ 100 — Moment odvrtanja na 180°, ISO 10964, nestegnut vijak:
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Vreme oévrééavanja (klasa 5) (odmaséeno) 3/8 x 16 (Ib.in.)  (310)
Moment odvrtanja na 180°, ISO 10964, moment dotezanja 5

Brzina o€vrséavanja u zavisnosti od aktivatora N-m:
Ukoliko je brzina o€vrd¢avanja neprihvatljivo duga ili se M10 &eli¢ni vijci i navrtke N'm 25
radi o velikim zazorima, moguce je ubrzati oévr§cavanje (Ib.in.)  (220)
upotrebom aktivatora. Dijagram ispod pokazuje vremenski Celicne navrtke (klasa 2) i vijci N-m 31
razvoj momenta popustanja kod M10 cink dihromat (klasa 5) (odmasceno) 3/8 x 16 (Ib.in.) (275)

Celicnih vijaka i navrtkiuz upotrebu Aktivatora 7471™,
7649™ 7088™ i 7091™ testirano prema ISO 10964.

Kompresivna otpornost na smicanje, ISO 10123:
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FUNKCIONALNA SVOJSTVA U OCVRSNUTOM M10 cink fosfatirani eli¢ni vijci i navrtke
STANJU
Svojstva lepka Cvrstoéa na toploti

Otvrséavanje 24 h na 22 °C Testirano na temperaturi

Moment popustanja, ISO 10964, nestegnut vijak:

M10 &elicni vijci i navrtke N'm 33 120
(Ib.in.)  (290)
M6 &eliéni vijci i navrtke Nm 5 9 100 \\
(Ib.in.)  (45) N ~—__
M16 &eliéni vijci i navrtke N-m 90 s o0 ~—
(Ib.in.)  (800) < - \
Celicne navrtke (klasa 2) i vijci N-m 31 Q
(klasa 5) (odmaséeno) 3/8 x 16 (Ib.in.)  (275) -g \
S 40
0
® 20
0
0 50 100 150 200
Temperatura, °C

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial



TDS LOCTITE® 270™, Decembar 2019

Starenje pod uticajem toplote
Starenje pri navedenoj temperaturi i testirano na 22 °C
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Starenje pod uticajem toplote/smicanje pri visokim
temperaturama

Starenje pri  navedenim uslovima i testirano pri
navedenim temperaturama
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Vreme izlozenosti, h

Otpornost na medije
Starenje pod navedenim uslovima i testirano na 22 °C.

% inicijalna évrstoca
Medij °C 500 h 1000 h 5000 h
Motorno ulje 125 65 75 75
Bezolovni benzin 22 90 95 95
Tec€nost za kocnice 22 105 105 100
Voda/glikol 50/50 87 75 85 90
Aceton 22 95 95 100
Etanol 22 95 95 95
E85 Etanol gorivo 22 95 95 95
B100 Bio-Dizel 22 100 100 110

Moment popustanja, ISO 10964, moment dotezanja 5 N-m:
M10 Vijci i navrtke od nerdajuceg Celika

% inicijalna évrstoc¢a
Medij °C 500 h 1000 h 5000 h
Natrijum hidroksid,| 22 75 65 55
20%
Fosforna kiselina,| 22 100 95 65
10%

OPSTE INFORMACIJE

Ovaj proizvod se ne preporucuje za koriS¢enje u
sistemima sa Gcistim kiseonikom ili bogatim
kiseonikom i ne bi ga trebalo koristiti kao zaptivnu
masu uz hlor ili druge izuzetno oksidiraju¢e materijale.

Za informacije o bezbednom rukovanju ovim
proizvodom konsultovati bezbednosni list proizvoda
(MSDS).

Ukoliko se koriste vodeni sistemi pranja povrSina pre
leplienja potrebno je proveriti kompatibilnost te¢nosti za
pranje sa lepkom. U nekim slu€ajevima takvi nacini pranja
mogu uticati na stvrdnjavanje i performanse lepka.

Ovaj proizvod se ne preporucuje za koris§éenje na
plastici (posebno na termoplasticnim materijalima gde
moze doci do pucanja plastike pod
optere¢enjem). Korisnicima se preporuCuje da provere
kompatibilnost proizvoda sa tim materijalima.

Uputstvo za upotrebu:
Montaza

1. Za najbolje rezultate, ogistiti sve povrsine (unutrasnje
i spoljasnje) sa LOCTITE® G&istagem i ostaviti da se
osuse.

2. Ukoliko je brzina o¢€vrSéavanja previSe mala,
upotrebiti odgovarajuéi aktivator. Za viSe informacija,
pogledati grafik na kom je prikazana brzina
oCvr8¢avanja pri  kori8¢enju aktivatora. Nakon
nanoSenja aktivatora, pustiti da se povrSina osusi..

3. Kako bi se sprecilo oCvrSéavanje proizvoda u
mlaznici za nanoSenje, tokom nanoSenja spreciti
dodir vrha mlaznice sa metalnim povrSinama.

4. Kod prolaznih navoja, naneti nekoliko kapi proizvoda
na navoje vijka u spojnom podrucju.

5. Kod slepih provrta, naneti  nekoliko  kapi
proizvoda na donju tre¢inu unutrasnjih navoja slepog
provrta ili na dno provrta..

6. Za aplikacije zaptivanja, naneti proizvod u punom
krugu (360°) i neprekinutom nanosu na navoje na
vrhu muskog dela, osim na prvi navoj. Kod vecih
navoja i provrta, prilagoditi koli¢inu proizvoda i naneti
proizvod na navoje zZenskog dela u punom krugu
(360°). .

7. Spojiti i pritegnuti po potrebi.

Demontaza

1. Rastaviti standardnim ru¢nim alatima.

2. U retkim slu€ajevima, kad rastavljanje uobi€ajenim
alatom nije moguce zbog prevelike Cvrstoée spoja,
zagrejati spoj na otprilike 250 °C. Rastaviti dok je
vruce.

3. Lokalno zagrejati spoj do otprilike 250 °C. Rastaviti
dok je vruce.

Ciscenje
1. Oc&vrsnut proizvod moze da se odstrani potapanjem u

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Loctite rastvarac i, naknadno, mehani¢kom obradom,
na primer metalnom cetkom.

Loctite specifikacija materijala-'s

LMS datum Jun 26, 2009. lzvestaji sa testiranja svake
pojedine Sarze mogu se dobiti na zahtev. LMS izvestaji sa
testiranja ukljuCuju odabrane QC test parametre koji se
smatraju prikladnim za stavljanje na raspolaganje samom
kupcu. Dodatno, sprovode se i iscrpne kontrole kako bi se
osigurao kvalitet i postojanost proizvoda. Posebni zahtevi
od strane kupca mogu se koordinirati  kroz
Henkel odeljenje kontrole.

Cuvanje

Proizvod ¢uvati u zatvorenoj ambalazi na suvom
mestu. Informacije o ¢uvanju mogu biti naznacene na
etiketi ambalaze proizvoda.

Optimalno skladistenje: 8 °C do 21 °C. Skladistenje
pri temperaturi nizoj od 8 °C ili viSoj od 28 °C moze
uticati na karakteristike proizvodaProizvod istisnut iz

ambalaZze moze  biti kontaminiran  tokom  upotrebe.
Proizvod ne vracati u originalnu
ambalazu. Henkel korporacija ne moze preuzeti

odgovornost za proizvod koji je zaprljan ili je Cuvan u
uslovima drugadijim od onih koji su prethodno naznaceni.
Ukoliko su potrebne dodatne informacije, molimo
kontaktirajte vas lokalni Tehnicki servis.

Konverzije
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Napomena

Informacije navedene u ovom Tehni¢kom listu (TDS), uklju€ujuéi preporuke
za koriS¢enje i primenu proizvoda, zasnivaju se na naSem znanju i iskustvu
o proizvodu na datum ovog TDS-a. Proizvod moze da ima niz razli€itih
primena, kao i da se koristi u razli¢itim uslovima primene i rada u vasem
okruzenju koji su van naSe kontrole. Henkel stoga nije odgovoran za
podesnost naseg proizvoda za proizvodne procese i uslove u kojima ga
koristite, kao ni za nameravane primene i rezultate. Svesrdno
preporu¢ujemo da sprovedete sopstvene prethodne probe da biste potvrdili
podesnost naseg proizvoda.

Isklju¢ena je svaka odgovornost u pogledu informacija u Tehni¢kom listu ili
bilo koje druge pisane ili usmene preporuke o proizvodu o kom je re¢, osim
u slucaju da je izricito dogovoreno drugacije i osim u pogledu smrti ili
povrede lica uzrokovane nasim nemarom i osim odgovornosti u skladu sa
vaze¢im zakonom o obaveznoj odgovornosti za proizvode, ako takva
odgovornost postoji.

U slucaju da proizvode isporuc¢uju Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies
France SAS i Henkel France SA, molimo da uzmete u obzir i slede¢e:U
slu€aju da bi Henkel ipak bio odgovoran, po bilo kom pravnom osnovu,
odgovornost Henkela ni u kom slu€aju ne premasSuje iznos vrednosti
isporuke o kojoj je re¢.

U slucaju da proizvode isporucuje Henkel Colombiana, S.A.S., vazi
slede¢a izjava o ograni¢enju odgovornosti: Informacije navedene u
ovom tehnic¢kom listu (TDS), uklju€ujuéi preporuke za kori§¢enje i primenu
proizvoda, zasnivaju se na naSem znanju i iskustvu o proizvodu na datum
ovog tehnickog lista. Henkel nije odgovoran za podesnost naSeg proizvoda
za proizvodne procese i uslove u kojima ga koristite, kao ni za nameravane
primene i rezultate. Svesrdno preporuéujemo da sprovedete sopstvene
prethodne probe da biste potvrdili podesnost naseg proizvoda.lsklju¢ena je
svaka odgovornost u pogledu informacija u Tehni¢kom listu ili bilo koje
druge pisane ili usmene preporuke o proizvodu o kom je re¢, osim u sluc¢aju
da je izriCito dogovoreno drugadije i osim u pogledu smrti ili povrede lica
uzrokovane nasim nemarom i osim odgovornosti u skladu sa vazec¢im
zakonom o obaveznoj odgovornosti za proizvode, ako takva odgovornost
postoji.

U sluéaju da proizvode isporuc¢uje Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc. ili Henkel Canada Corporation, vazi slede¢a
izjava o ograni¢enju odgovornosti:

Podaci sadrzani ovde su dati samo kao informacija i veruje se da su
pouzdani. Ne moZemo preuzeti odgovornost za rezultate dobijene od
strane drugih nad ¢&ijim metodama nemamo kontrolu. Odgovornost je
korisnika da odredi prikladnost proizvoda i metode za svrhu koju Zeli da
ostvari, kao i da primeni sve potrebne mere opreza i zastite ljudi i sredstava
od riziénih dogadaja koji bi mogli uslediti kao posledica rukovanja
proizvodom. Sa stanoviSta gore navedenog, Henkel korporacija se

izriito odrice svih garancija izrazenih ili iskazanih, uklji€ujuci
garancije za prodaju ili pogodnost za odredenu namenu, koje
proizilaze iz prodaje ili upotrebe proizvoda Henkel korporacije.

Henkel korporacija se posebno odri¢e bilo kakve odgovornosti za
sluéajne ili poslediéne Stete bilo koje vrste, ukljucujuéi i gubitak
profita. Diskusije o raznim procesima ili sastavima ne treba tumacditi kao
predstavljanje da su slobodni od dominacije patenata u vlasnistvu drugih ili
kao licencu pod kojom patenti Henkel korporacije mogu pokriti takve
procese ili sastave. Preporu€ujemo da svaki potencijalni korisnik testira
svoju predloZenu primenu pre ponovljene upotrebe, koriste¢i ove podatke
kao vodi€. Ovaj proizvod moze biti pokriven od strane jednog ili viSe SAD ili
stranih patenata ili primene patenata.

KoriS¢enje zastitnog znaka

Osim ako nije naznaceno drugacije, svi zastitni znaci u ovom
dokumentu su zastitni znaci Henkel korporacije u SAD i drugim
zemljama. ® oznacgava zastitni znak registrovan u SAD odeljenju za
patente i zastitne znakove.
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