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Klebe- und Armierungsmortel fur EPS und XPS

Zum Verkleben expandierten Polystyrolplatten und zur Herstellung der Armierung in
Ceretherm Warmedamm-Verbundsystemen (WDVS)

EIGENSCHAFTEN

hoch schlagfest

flexibel

verstarkt durch einzigartige Faserkombination

riss- und haarrissbesténdig

hohes Haftvermdgen auf mineralischen Untergriinden
und EPS sowie XPS-Platten
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» Witterungsbestandig
» Geringe Wasserabsorption und dampfdurchlassfahig
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EINSATZBEREICHE

Ceresit CT 85 eignet sich zur Verklebung von
Dammstoffplatten aus Polystyrol (EPS) sowie extrudiertem
Polystyrol (XPS) und als Armierungsschicht auf
warmegedammten AuRenwéanden von Gebauden sowie fur
die Verklebung von Warmedammplatten und gleichzeitig
als Innenputz fur Innenwandflachen wie z. B. Multipor-
Dammplatten. Dank sorgfaltig kombinierter Spezialfasern
(Fibre Force Technology), erhéht Ceresit CT 85 den
Schutz des Warmedammsystems vor Beschadigung und
vor der Bildung von Rissen und Haarrissen.

CT 85 Klebe- und Armierungsmortel haftet auf allen festen,
tragfahigen und trockenen Untergriinden wie,

Putzen, Mosaikputzen und Beton, die frei von Fett,
Bitumen, Staub und anderen trennenden Substanzen sind.

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

CT 85 Mortel zeigt gute Haftung auf tragfahigen,
kompakten und trockenen Untergriinden, die frei von Fett,
Bitumen, Staub und anderen haftungsmindernden
Substanzen sind. Vor dem Auftrag auf vorhandene Putze
und Anstriche die

Haftfahigkeit von CT 85 prufen. Oberflachen-
verunreinigungen und andere haftungsmindernde
Substanzen, dampfdichte Anstriche sowie lose haftende
Schichten missen restlos entfernt werden. Bei Pilz-, Moos-
oder Algenbefall ist die Fassadenoberflache mit geeigneten
Mitteln zu reinigen und anschlie3end mit klarem Wasser zu
neutralisieren (nachwaschen). Lécher, Ausbriiche und
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Unebenheiten sind mit geeignetem Reparaturspachtel zu
fullen. Alte, nicht verputzte Wande, Putz- und
Anstrichschichten von Staub befreien, mit dem
Hochdruckreiniger abstrahlen und vollsténdig trocknen
lassen. Stark saugende Untergriinde vorher mit CT 17
Tiefengrund vorbehandeln. Dichte Untergriinde wie z. B.
alte festsitzende Anstriche, 0. a., sind vorher mit CT 19
Haftgrund zu grundieren.

Die Haftfahigkeit von CT 85 auf dem Untergrund kann
folgendermafen uberprift werden:

Ankleben von EPS-Wiirfeln 10 x 10 cm an mehreren
Stellen. Nach 4—7 Tagen manuelles AbreiRen der Wiirfel.
Die Tragfahigkeit des Untergrundes ist ausreichend, wenn
das EPS reif3t (Kohasionsbruch). Oder Abrei3probe It.
NORM. Dabei ist auf dem vorbereiteten Untergrund das
Textilglasgitter CT 325 mit mindestens 30 cm x 30 cm mit
CT85 (mindestens 5 mm Dicke) aufzubringen und vor
rascher Austrocknung zu schiitzen. Wenn sich beim
Abreif3en nach mindestens fuinf Tagen nur die Bewehrung
aus dem Kleber 16st, gilt die Abreil3probe als bestanden.
Vorbereiten fur Armierungsschicht:

Nach dem Ausharten von CT 85 (ca. 3 Tage) die
Dammplatten zur Erreichung der erforderlichen Ebenheit
abschleifen (Schleifstaub ist griindlich zu entfernen) und
gegebenenfalls zusétzlich mechanisch befestigen (Dubel).



CT 85 im vorgegebenen Mischungsverhéltnis in kaltes,
klares Wasser einstreuen und mit langsam laufendem
Ruhrwerk (max. 600 U/min) klumpen- und knotenfrei
anruhren, bis eine homogene Masse entsteht. Nach 5 min
Reifezeit nochmals kurz durchmischen.

1. Verwendung im Warmedamm-Verbundsystem fiir
AuRenwandflachen mit EPS:

1.a. Verkleben von EPS-Dammplatten:

Den fertigen Mértel in der Randwulst-Punkt-Methode
verarbeiten. Dazu mit der Kelle entlang der Plattenrédnder
eine etwa 3-4 cm breite Wulst umlaufend aufzutragen.
Zusatzlich etwa 3 Batzen férmige Punkte mit ca. 8 cm
Durchmesser aufbringen. Sofort nach dem Kleberauftrag
die Platte andriicken und mit ein paar leichten St6Ren des
Reibebretts presssto3en. Die erforderliche Kontaktflache
zum Untergrund sollte = 40% betragen. Die Platten sollten
dicht gestofRen im Verbund / ,Mauerwerks-verband“ (ein
Mindestversatz von 15cm ist einzuhalten) verlegt werden
und eine ebene Flache bilden.

1.b. Herstellen der Armierungsschicht:

Den fertigen Mortel in einer mindestens 3 mm dicken
Schicht auf der Plattenoberflache aufziehen. AnschlieRend
das Textilglasgitter CT 325 in den frischen Mértel einlegen
(StoRRe 10 cm Uberlappend). Danach eine zweite Schicht
von 1 mm Dicke aufziehen und glatten bis das Gitter nicht
mehr sichtbar ist. Je nach Dammstoffart ist die Lage des
Textilglasgitters zu beachten (mittig oder im &uf3eren
Drittel). Frische Mortelflecken sollten mit Wasser entfernt
werden, wahrend abgebundenes Material nur mechanisch
entfernt werden kann.

WICHTIGE HINWEISE

Material nur bei Trockenheit sowie Untergrund- und
Umgebungstemperaturen von +5 °C bis +25 °C
verarbeiten. Armierungsschicht nicht auf Flachen mit
direkter Sonneneinstrahlung aufziehen. Nach dem

Auftragen die frische Schicht vor Regen, Wind und direkter

Sonne schiitzen. Es empfiehlt sich, die Fassade bis zur
vollstéandigen Erhartung zu schiitzen (Geristnetz).

Bei sachgemaler Verarbeitung des Produktes kann eine
dauerhaft hoch schlagfeste Oberflache erreicht werden.
CT 85 enthélt Zement und reagiert mit Feuchtigkeit stark
alkalisch. Deshalb Haut und Augen schitzen. Bei
Augenkontakt griindlich mit Wasser spulen und zuséatzlich
einen Arzt aufsuchen. Chrom VI Gehalt: unter 2 ppm vor
Ablauf der max. Lagerdauer. Sicherheitsratschlage und
Entsorgungshinweise entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt. Wir empfehlen die Verwendung von
Dammstoffen entsprechend ONORM EN 13163.

LAGERFAHIGKEIT

Lagerstabil im gut verschlossenen Originalgebinde bis zu
12 Monate ab Herstellungsdatum bei kiihler und trockener
Lagerung auf Paletten.

TECHNISCHE DATEN

Basis: Zementmischung mit
mineralischen Fllstoffen und
Zusétzen

Henkel Central Eastern Europe Gesellschaft mbH
Erdbergstr. 29 - 1030 Wien
Tel.: +43 71104-0 - Fax: +43 71104-2659

Internet: www.ceresit.at

Schittgewicht: ca. 1,3 kg/dm3

Mischungsverhéltnis: ca. 6,5 — 7,0l Wasser auf 25kg

Verarbeitungstemperatur: von +5°C bis +25°C

Verarbeitungszeit: durchschnittlich 2 Stunden

Materialverbrauch:
Kleben von EPS: ca. 5,0 kg/m?
Armieren: ca. 4,0 kg/m2
Als Deckputz: ca. 1,0 kg/m?

Druckfestigkeit: = 18 N/mmz (CS IV) nach
EN 1015-11:2001+A1:2007

Biegezugfestigkeit: = 5,5 N/mm2 nach
EN 1015-11:2001+A1:2007

Haftzugfestigkeit nach ETAG 004:
auf Beton > 0,25 MPa
auf EPS > 0,08 MPa

Wasseraufnahme nach 24 h: < 0,5 kg/m? nach ETAG 004

Haftzugfestigkeit zwischen Lagen nach Alterung: = 0,08
MPa nach ETAG 004

Brennbarkeitsklasse nach ETA G004 (entsprechend) EN
13501-1: B —s1, dO in: Ceresit Ceretherm Classic

Européische Technische Zulassung ETA im System:

E::fli:mm Systom Classic Visage Impactum
ETA 09/0014 11/0395 13/0086
Certificate 1488-CPR-0439/Z 1488-CPR-0370/Z 1488-CPR-0407/Z
DoP 00420 00431 00434

- National Technical Assessment in systems:

Ceresit Ceretherm System Ceramic Reno

NTA ITB-KOT-2018/0448 wydanie 1 ITB-KOT-2018/0472 wydanie |
Certificate 020-UWB-0833/2 020-UWB-0895/Z
NDoC 00439 00444

Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschlage fir
die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen
der unterschiedlichen Materialien und der auf3erhalb
unseres Einflussbereichs liegenden Arbeitsbedingungen
empfehlen wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche,
um die Eignung unserer Produkte fiir die beabsichtigten
Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen.

Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen noch aus
einer mundlichen Beratung begriindet werden, es sei denn,
dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last
fallt. Mit dem Erscheinen dieses Technischen Merkblatts
verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre Giiltigkeit.

Neben den Angaben in diesem Merkblatt sind auch die
entsprechenden Regelwerke und Vorschriften
verschiedener Organisationen und Fachverbande sowie die
jeweiligen ONORMEN fiir die herzustellende Leistung zu
beachten. Alle Angaben beziehen sich, sofern nicht anders
vermerkt, auf eine Umgebungs- und Materialtemperatur von
+23 °C und 50 % relative Luftfeuchte. Bei anderen
Klimabedingungen Verkirzung bzw. Verzégerung der
Erhartung und die daraus resultierenden Konsequenzen
beachten.
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