2K malta na baze reakcnej vinylesterovej zivice,

bez styrénu

VLASTNOSTI

» Rychlo tuhnica

» Vysokéd pevnost v ohybe a tlaku

» Bez expanznych sil

P Vysoké chemickd odolnosf

P Pre interiér aj exteriér

P Montdz horizontdlne aj vertikalne

p Odolnosf voci vysokym teplotdm

» Jednoduchd aplikdcia aj v zaplavenych otvoroch

OBLASTI POUZITIA

CF 920 je dvojzlozkovd, rychlo tuhnica injektdZna malta na kotvenie na
bdze reaktivnych Zivic, bez styrénu. Vyznacuje sa vysokou Gnosnosfou.
Materidl je vhodny na vnitorné aj vonkaiiie pouzitie, a to aj na trvalo vihké
podklady. Vytlédanie materidlu je jednoduché a mozné s pouzitim beznej
kartuSovej pistole alebo 3pecidlnej pistole v zdvislosti od typu kartuse. Pre
statické a kvdzi statické zafaZenie, ako aj tam, kde sa mézu vyskytovaf
vibrdcie. Mozno pouzif na upevnenie: tyci a zdvitovych kotiev, brén a
plotov, montdz strojov a zariadeni (napr. ventildtorov, klimatizdcii),
zébradlia, madiel a stoZiarov, na upevnenie drzadiel, konzol a mreZi,
faséd aobkladov stien, instaldcia (napr. skrine , katule a kéble), sanitérnych
zariadeni (napr. umyvadld, pisodre), kdblovych Zlabov, potrubia atd. Pre
fazké upeviiovacie prvky, ktoré zahffiajl rézne hmotnostné zatazenia,
kde musia byt zohladnené pasivne i aktivne zataZenie. Patria sem
aplikécie ako so I-nosniky, balkény a zdbradlia. Tiez pre profesiondlne
spojenie po instaldcii, kotvenim alebo prekrytim spojovacieho spoja,
vystuznych pritov (vystuze) v existujicich kontrukcidch z beténu beznej
hmotnosti. Vysokd chemickéd odolnost ju robi vhodnou do agresivneho
prostredia. Vhodnd pre stavebné podklady, ako s napr. popraskany
betén, [ahky betén, pérobetdn, plné murivo, duté tehly a prirodny kame
(nutné vopred skontrolovat, & nedochddza k prefarbeniu), chemické
kotvenie je bez expanznych sil. Pre kotvy réznych typov, ako si: z&vitové
tyce (pozinkované alebo Ziarovo ponorené, z nerezovej ocele a ocele s
vysokou odolnostou proti kordzii), vystuzné tyée, tyce s vnitornym zdvitom,
profilované tycée atd.

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR

Ikt san bt dermison 4 b
1o, bt un g ki ) ate e
deduz Fendeds b bbaraore { Jonx imimoe

CHEMICKA
KOTVA

CHEMICKA
KOTVA

Vinylester

PRiPRAVA PODKLADU

Podklady by mali spliiaf poziadavky aktudlne platnych nérodnych
noriem a predpisov. Musia byf najmé rovné, nosné, bez konstrukénych
chyb, &isté, suché a bez prachu a latok, ktoré zhor$ujd prilnavost.
Okrem toho musia byf v silade s prisludnymi poZiadavkami ETA
08/0381 alebo ETA 13/0428.

Pre instaléciu do beténu, $pecifikované v ETA-08/0381,
zdvitova ty¢ M8-M30:

Kotvy podliehaju:

o Statickému a kvdzi statickému zafazeniu: M8 az M30, vyztuznd ty&
@8 az D32.

* Seizmické pdsobenie pre kategériu prevedenia C1: M2 az M30,
vyztuznd ty¢ D12 az B32
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Zakladné materidly:

* VystuZeny alebo nevystuzeny betén normdlnej hmotnosti podla
EN 206-1:2000

* Pevnostné triedy C20/25 az C50/60 podla EN 206-1:2000

* Betén bez trhlin: M8 az M30, vyztuz @8 az @32

* Betdn s trhlinami: M12 az M30, vyztuz &12 a2z &32

Teplotny rozsah:
* Od-40 °C do max. dlhodobej +72 °C a max. kratkodobej teploty
+120 °C

Oblasti pouzitia:

* Konstrukcie vystavené suchym vnitornym podmienkam, vystavené
vonkaj$im atmosférickym vplyvom (vrétane priemyselnych a

namornych prostredi) a trvale vlhkym vnitornym podmienkam, aj ked

existujl iné obzvla3f agresivne podmienky.

Konstrukcia:

* Vypocty a vykresy sd pripravené s prihliadnutim na zataZenia, ktoré
majo byt ukotvené. Poloha je uvedend na  konstrukénych vykresoch
(napr. poloha kotvy vzhladom k vystuzi alebo k podperdm atd.).

* Za névrh kotiev zodpovedd odbornik, kfory mé skisenosti s kotvenim
a betondrskymi pracami.

* Kotvy pri statickom alebo kvazistatickom p&sobeni sa navrhujo v
stlade s:

- Technickou spravou EOTA TR 029 "Navrhovanie lepenych kotiev",
vydanie septembrer 2010 alebo CEN/TS 1992-4:2009.

* Kotvenie pri seizmickom p&sobeni (trhliny v beténe) sa navrhujo v
stlade s:

- Technickou spravou EOTA TR 045 "Navrhovanie kovovych kotiev
pri seizmickom p&sobeni" vydanie februér 2013.

- Kotvy (napr. plastové pdnty) sa umiestiiuj mimo kritickych oblasti
beténovej konstrukcie.

- Kotvenie v ditanénej zéne alebo vo vrstve Skarovacej hmoty nie je
povolené.

Instalacia:

* Suchy alebo mokry betén: M8 az M30, vyztuznd ty¢ @8 az &32.

e Zaplavené otvory (neni vidief voda): M8 az M16, vyztuzné tyé &8
az B16.

¢ Vttanie otvoru priklepovym vrtdkom alebo vrtékom so stlagenym
vzduchom.

* Povolend indtalécia nad hlavou.

¢ Indtaléciu kotiev vykondva prisludne kvalifikovany pracovnik a pod
dohladom osoby, ktord je zodpovednd za technické zdlezZitosti na
stavenisku.

Na instaléciv do beténu Specifikovaného v ETA-13/0428:
na spojenie vystuze s beténom po instaldcii, vystuzné tyce
z ocele s priemerom od 8 do 32 mm alebo tahové kotvy
ZA od vel'kosti M12 az M24:

Kotvy podliehaju:
* statickému a kvdzi statickému zataZeniu
* poziarnemu zafaZeniu

Zakladné materialy:

* Vystuzeny alebo nevystuzeny betén normdélnej hmotnosti podla EN
206:2013+A1:2016

e evnostné triedy C12/15 az C50/C60 podla EN
206:2013+A1:2016

* Maximdlny obsah chloridového beténu 0,40 % (CL 0,40) vztiahnuty
na obsah cementu podla EN 206:2013+A1:2016

* Nekarbovany betén

Teplotny rozsah:
* Od-40 °C do max. dlhodobej +50 °C a max. krétkodobej+80 °C

Oblasti pouzitia:

* Konstrukcia vystavend suchym vnitornym podmienkam  (vietky
materidly) alebo pre vietky ostatné podmienky podla EN 1993-1
4:2006+A1:2015 zodpovedaijice triede koréznej odolnosti ocelovej
kotvy.

Prevedenie:

* Za névrh kotiev zodpovedd odbornik, ktory mé skdsenosti s kotvenim
a betondrskymi pracami.

* Pripravia sa overitelné vypoctové pozndmky a vykresy, s
prihliadnutim na prend3ané sily.

* Navrh podla EN 1992-1-1:2004+AC:2010, EN 1992-1-
2:2004+AC:2008 a prilohy B2 a B3
Skutoéné poloha vystuze v existujicej konstrukcii je uréend na
zdklade konstrukénej dokumentdcie a zohladni sa pri ndvrhu.

Instalacia:
¢ Suchy alebo mokry betén. Nesmie sa indtalovaf do zaplavenych
otvorov.

Povolend instaldcia nad hlavou.

Vtanie otvorov priklepovou vitagkou (HD), vitacim kladivom (HDB)
alebo rezimom vftania stlagenym vzduchom (CD).

Instaldcia dodatogne instalovanej vystuze, resp. fahovych kotiev smie
byt vykondvand iba vyskolenym montdZnym pracovnikom a pod
dohladom technického dozoru na stavenisku: podmienky, za ktorych
mdze montér byt povaZzovany za vhodne vyskoleného a podmienky
pre dohlad na stavenisku, zavisi od &lenskych 3tdtov, v ktorych sa
instalécia vykonéva.

Skontrolujte polohu existujicich vystuzi (pokial poloha existujicej
vystuZe nie je zndma, musi byf uréend pomocou detektora vystuze
vhodného na tento Gcel, ako aj na zdklade stavebnej dokumentdcie
a potom sa vyznadi na stavebnom prvku pre prekryvnd skaru).

Instalacia lepenych spojovacich prvkov pre vystuz
prefabrikovaného beténu a zZelezobeténovych stien
sendvicového typu vo "vel'kych panelovych" budovéach:
Specifikované v ndrodnom technickom posident: ITB & AT-15-
8510/2016 - Priloha 1 CERESIT CF920 lepené spojovacie prvky pre
vystuzovanie prefabrikovanych beténovych a Zelezobeténovych stien
sendvicového typu.

Lepené spojovacie prostriedky Ceresit CF 920 si uréené na

vystuZovanie prefabrikovanych beténovych a

Zelezobeténovych sendvi¢ovych stien vo velkoplosnych

panelovych budovéch, kde je nosna vrstva minimalne:

¢ 80 mm - je vyrobend z normélneho beténu bez trhlin, triedy nie
nizsie ako C12 / 15 podla STN-EN 206 + Al: 2016,

* 140 mm - je vyrobend z [ahkého beténu bez trhlin, triedy nie nizsie

ako LC12 / 13 podla STN-EN 206 + Al: 2016.

Podmienky pouzitia:

¢ Teplota okolia: od-10 °C do +40 °C.

¢ Teplota kartuse: +5 °C az +35 °C - chranif pred prehriatim a
zamrznutim.

* Spojovaci materidl zo zavitovych ty& M20-A4, matic a podlozky
sU vyrobené z nehrdzavejicej ocele (nerezovd ocel), akost
1.4401 podla normy STN-EN 10088-1: 2014, mechanické
vlastnosti triedy A4-70 podla STN-EN ISO 3506-1 :2009.

¢ Vzhladom ku koréznej agresivite prostredia, spojovaci materidl z
nehrdzavejicej (nerezovej) ocele, triedy 1.4401 podla normy

PN-EN 10088-1: 2014, by mali byf pouzivané v stlade s
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poziadavkami uvedenymi v norme PN-H-86020: 1971 pre ocel
triedy OH17N14M2.

 Objimky s polypropylénovym alebo ocelovym pletivom maijd
priemer 24 mm.

Prevedenie:

Ceresit CF 920 by mala byt pouzivand v stlade s technickym névrhom,
ktory bol vypracovany s ohladom na normy a stavebné predpisy,
ustanovenia tohto ndrodného technického posidenia a v silade s
pokynmi vyrobcu tykajicimi sa podmienok upeviiovania pomocou
vy33ie uvedenych lepenych spojovacich prostriedkov.

Instalacia do muriva:

* Autoklévovany prevzduineny betén

* PIné tehlové murivo

* Duté tehlové murivo

¢ Trieda pevnosti malty v murive minimélne M2,5 podla
EN 998-2:2010

« Skary muriva musia byt viditeIné a vyplnené maltou a:

* Musi byt stanovend charakteristickd odolnost kotvy skddkami na
stavenisku podla technickej spravy EOTA TR 053 s ohladom na
sicinitel  podla tabulky C1 prilohy C1. Ocelovy prvok v pripade

chemického kotvenia v murive méze byf pouzity s plastovou objimkou,

podla konkrétneho pripadu.

Podmienky pouzitia z hl'adiska instalacie a pouzitia:

* In3talécia a pouzitie v suchom a vlhkom murive

* Kotvy M8-M16 vyrobené z materidlu vhodného na 3pecifické
vystavenie konstrukcie.

POUZITIE V BETONE

Vid: ETA-08/0381

Kotvenie pomocou kompozitného debnenia medzi injektdznou
maltou, kotevnou zdvitovou tycou alebo vystuZnou tyéou a kotevnym
povrchom. Pred aplikdciou injekénej malty musia byt vykonané
pripravné kroky zodpovedajice podkladu a typu upevnenia
uvedenych v:

¢ Priloha Al: Instalacia zavitovej tyée
L

|.. n-l

InStaldcia vystuinejtyce

Il
AN
. O\ J
“\ N f
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Y * , S
b l 1 ol X X

A 3 i
— ho -

d, = priemer volného otvoru v upevneni

h, = efektivna hlbka zapustenia

h, = hlbka vitaného otvoru

h
min

= minimdlna hrobka pritu

* Priloha A2: typy kartusi

* Priloha A4, tabulka Al: Typy kotviacich zdvitovych tyéi:
pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel, vysoko nehrdzavejica ocel
a vystuzné tyce

* Priloha B1: Specifikacia zamy3laného pouzitia

e Priloha B2, tabulka B1: Instalaéné parametre pre zdvitové tyce

Tabul'ka B1: Instalaéné parametre pre zdavitovu tyé

Vel'kost kotvy M8 |M10 |M12 |M16 [M20 |M24 |M27 |M30
Priemer vrtaného otvoru dy[mm]=| 10 | 12 | 14 [ 18 | 24 | 28 | 32 | 35

Hibka efektivneho h, [mm]=] 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 96 [ 108|120
ukotvenia h, . [mm]=] 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600

Priemer volného otvoru dimml<| 9 |12 |14 [ 18 |22 | 26 | 30 | 33

v upevneni

Priemer ocelovej kefy d, [mm]2| 12 | 14 | 16 | 20 | 26 | 30 | 34 | 37

Kritiaci moment T [Nm]<| 10 | 20 | 40 | 80 ] 120 | 160 | 180 | 200
t. . [mm]> 0
Hribka upevnenia —
t [mm]< 1500
L . . h+30mm
Minimdlna hrobka protu h. . [mm] 2‘100 nm h,+2d;

Minimélna rozte¢

s [mml| 40 | 50 | 60 | 80 |100] 120|135 ] 150

Minimdlna vzdialenosf ¢ [mm]| 40 | 50 | 60 | 80 [100 | 120|135 | 150

hrén min

e Priloha B2, tabulka B2: montdZne parametre pre vystuzni ty&

Tabul'ka B2: Montdazne parametre pre vystuz

Vel'kost vystuze @8 |210|212|D14|D16|D20|D25|228| D32

Priemer vftaného otvoru

d,Imml= 12 | 14 | 16 | 18 [20 | 24 | 32 | 35 [ 40

[mm]=] 60 | 60 | 70 | 75 | 80 | 90 [100| 112|128

Hibka efektivneho Py o

vkotvenia h,,. [mm]=| 160 |200 240|280 320|400 480|540 |6 40

Priemer ocelovej kefy d, [mm]<| 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 26 | 34 | 37 |41,5
L . . h,+30mm

Minimélna hribka protu h . [mm] 2*100 m h,+2d,

s [mm]| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100|125 | 140|160

min

Minimélna rozte¢

Minimélna vzdialenost

c_[mm]| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 [100 125|140 | 160

hrén min

* Priloha B3, tabulka B3: parametre &istenia a nastavovania ndstrojov
* Priloha 5, tabulka B4 a technické Gdaje v TL - Doba spracovania a
doby vytvrdzovania s uvedenym teplotnym rozsahom kartuse

Pred nanesenim Zivicovej malty musi byf vykonané vitanie podla
podkladu a typu upevnenia.

Pre fazké nosiée v nepopraskanom beténe,
popraskanom beténe, lahkom beténe, pérobeténe a
masivhom kameni sa odporuiéaju nasledujuce kroky:

Pokyny pre instalaciu

o 1. Vyvftajte priklepom otvor do podkladového
materidlu na priemer a hibku zapustenia pozadovand
vybranou kotvou (tabulka Bl alebo tabulka B2). V
pripade preru$enia vftania: otvor musi byf vyplneny
maltou..

Pozor! Stojaca voda vo vrte musi byt pred
éistenim odstranena.

2a. Zaénite od dna alebo zadnej &asti vrtu, vyfikajte
otvor stlagenym vzduchom (min. 6 barov) alebo ruénou
pumpou (priloha B3) minimélne 3tyrikrét. Pokial sa dna
vrtu nedd dosiahnut, musi sa pouzit nadstavec. Rugni
pumpu je mozné pouzit pre kotvy do velkosti do
priemeru vrtu 20 mm. Pre vrty v&&sie ako 20 mm alebo
hlb3ie 240 mm, musi byt pouzity stlageny vzduch (min.
6 barov).
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2b. Skontrolujte priemer kefy (tabulka B3) a pripojte
kefu k vitacke alebo k akumuldtorovému skrutkovadu.
Vykefujte otvor vhodnou drétenou kefou s velkostou >
db, min (tabulka B3) minimdlne 3tyrikrat. Pokial sa
nedosiahne dno vrtu pomocou kefy, pouzije sa
néstavec s kefou (tabul'ka B3).

2c. Nakoniec otvor znovu vyfikajte stlacenym
vzduchom (min. 6 barov) alebo ruénou pumpou
minimalne $tyrikrat. Pokial sa nedosiahne dno vrtu, musi
sa pouzif nadstavec. Ruénd pumpu je mozné pouzit pre
kotvy do velkosti do priemeru vrtu 20 mm. Pre vrty
vi&sie ako 20 mm alebo hlbdie 240 mm, musi byf
pouzity stlaceny vzduch (min. 6 barov).

Po vycdisteni musi byt vitany otvor chraneny
pred opdatovnou kontamindciou vhodnym
sposobom, pokiall nebude vykonané
davkovanie malty do vrtu. V pripade
potreby sa ¢istenie opakuje bezprostredne
pred davkovanim malty. Pritekajuca voda
nesmie znovu znecistit vrt.

3. Pripojte dodand statickd miesaciu trysku ku kartusi a
vloZte kartusu do spravneho davkovacieho ndstroja.
Pred pouzitim odrezte hrot na kartudu. Pri kazdom
prerudeni prace dlhiom, nez je odpordéand doba
spracovania (tabulka B4) rovnako ako u novych kartusi
musi byt pouZity novy staticky zmie3avad.

4. Pred zasunutim kotevnej tyée do naplneného vrtu,
musi byf na kotevnej ty¢i vyzna&end hlbka zapustenia.

5. Pred ddvkovanim do vitaného otvoru vytlagte
oddelene minimdlne tri plné fahy a nerovnomerne
zmie$ané zlozky kotviacej malty vyhodte, kym malta
nevykazuje konzistenind 3edd farbu. Pri féliovych
tubovych kartudiach musi byt vyradenych minimélne
3esf plnych fahov.

min. 3 full
stroke

6. Zagnite od spodnej alebo zadnej Easti vyeisteného
kotevného otvoru vypliite otvor az do vysky priblizne
do dvoch tretin maltou. Akondhle sa otvor zaéne
zaplfiaf, pomaly vyfahujte statickd mie3aciu trysku, aby
ako 190 mm sa pouzite predlZzovaciu trysku. Na
nadzemné a vodorovné indtal4cie sa pouZije piestova
zétka (priloha B3) a predlZovacia tryska. DodrZujte
doby spracovania uvedené v tabul'ke B4.

e Priloha 4, tabulka AT: Vyztuzna tyé

Vystuina tyé (armovaci prot): @8 az 932

11
T 0 T 0 0 T 0 0 T T T t
[ FFIRFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFYl VP rFrrrrrrrril

* Minimdlna hodnota sivisiacej trznej plochy  f

EN 1992-1-1:2004+AC:2010

* Vyska rebrd prétu musi byt v rozmedzi 0,05¢<h  <0,07¢
(db: menovity priemer ty&e; h_,: vyka rozirhnutia tyce)

podla

R,min

e Priloha 5, tabulka A2: Materigly fahovych kotiev Indtaldcia do
plnych tehdl; zavitova ty& s objimkou

Tahové kotva: ZA-M12 az ZA-M24
<ZA>12 A4

Oznacenie: napr.
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Obchodny nazov
12 Priemer tyce/zdvitov
A4 Pre nerezovy ocel A4

HCR  Pre ocel s vysokou odolnosfou proti korézii
¢ Priloha 5, tabulka A3: Rozmery a montdzne parametre

Tabul'ka A3: Rozmery a montazne parametre

7. Zasuhte z&vitovl alebo vystuzng ty& do kotviaceho
otvoru a mierne pritom otélajte, aby ste zaistili
rovnomerné rozloZenie malty, kym sa nedosiahne
hibka zapustenia. Kotva by mala byt zbavend neistét,
mastnoty, oleja alebo inych cudzich latok.

8. Uistite sa, Ze je kotva Uplne usadend na dne otvoru a
Ze prebytoénd malta je viditelnd v hornej &asti otvoru.
Pokial tieto poZiadavky nie so dodrzané, musi byf
aplikacia vykonand znovu. Pri aplikécii nad hlavou by
kotviaca tyé mala byt upevnend (napr. kliny).

9. Nechaijte maltu vytvrdnit po stanovend dobu pred
pouzitim akéhokolvek zafaZenia alebo kritiaceho
momentu. Kotvou nepohybuite ani ju nezatazuite, kym
nie je Gplne vytvrdend (vid tabulka B4).

+20°C

10. Po Gplnom vytvrdnuti méze byf pridavny diel
indtalovany s maximdlnym krétiacim  momentom
(tabulka B2) pomocou kalibrovaného momentového
klga.

DODATOCNE INSTALOVANY SPOJ VYSTUZE

(\A:13 0] ]3]
Vid: ETA-13/0428

Kotvenie pomocou kompozitného tvarového uloZenia medzi
injektdznou maltou, kotevnou zdvitovou tyéou alebo vystuznou tyéou
a kotevnym povrchom. Pred aplikdciou injektdznej malty so Zivicou
musia byf vykonané pripravné kroky zodpovedajicim sp&sobom
podla podkladu a daného typu upevnenia danom v:

Vel'kost ZA- ZA- ZA- ZA-
M12 M16 | M20 | M24
Priemer zvitovej tye d, [mm]| 12 16 20 24
Priemer vyztuznej tyce [ [mm]| 12 16 20 25
Priemer vitaného otvoru dy [mm] 16 20 25 32
Priemer volného otvoru d; [mm]| 14 18 22 26
S naprieé plochymi maticami SW [mm]| 19 24 30 36
Plocha namdhania A [mm]| 84 157 245 353
Efektivna hibka zapustenia | [mm] according to static calculation
Diskavlepeného  |pldtovany | (] >20 | 220 | =20 | =20
. mm
zdvity A4/HCR N 2100 | 2100 | 2100 | 2100
Minimélna hribka upevnenia min t, [mm] 5 5 5 5
Maximélna hribka upevnenia max t, [mm]| 3000 | 3000 | 3000 | 3000
Maximdlny montazny kritiaci maxT iNml| 50 100 150 150
moment inst

¢ Priloha B2, obrézok B1: Vieobecné konstrukéné pravidla pre
dodatoéne indtalované vystuze

* Priloha B3, obrazok B2: Vieobecné pravidld pre konstrukciu
v fahu ZA

e Priloha B4, tabulka B1: Minimélne krytie beténom pri dodatoéne
instalovanych a stahovacich ty&iach ZA v zavislosti od spésobu
vitania.

¢ Priloha B4, tabulka B2: Dévkovacie ndstroje

* Priloha B5, tabulka B3: Kefy, piestové zatky, max. hibka
ukotvenia a systémov vrtdkov

e Priloha B6, tabulka B4: Doba spracovania a doba vytvrdzovania
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Tabul'ka B3: Kefy, piestové zatky, maximalna hibka ukotvenia a nastavcov zmiesavaéov, vitanie vitacim

kladivom (HDB), vitanie s priklepom (HD) a vitanie stlaéenym vzduchom (CD).

Kartusa: Vsetky velkosti

Kartuia: 825 ml

Vrték
Velkost | (oot o il I oy — — —
yce apetie kotvy b min. PIe,SfOVO Ruéné alebo AKU néradie Pneumatické néradie Pneumatické ndradie
¢ . HD D Kefa -@ Keoja zdtka | PrediZenie | Predizenie | Predizenie
HDB ) wmax miesacky vmax miesacky wmax miesacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
- RBT 10 12 10,5 - 250 250 250
8 10 -
- 700 800 800 VL10/0,75
RBT 12 14 12,5 - alebo
- 250 250 250 VL16/1,8
10 12 -
- 700 1000 1000
RBT 14 16 14,5 VS14
14 - 250 250 250
12 ZA M12
16 RBT 16 18 16,5 VS16 1200
VL 10/0,75 VL 10/0,75
14 - 18 RBT 18 20 18,5 VS18 700 alebo 1000 alebo 1400
VL16/1,8 VL16/1,8
16 ZAMI16 20 RBT 20 22 20,5 VS20 1600
25 - RBT 25 27 25,5 VS25
20 ZAM20
- 26 RBT 26 28 26,5 VS25 700 VL16/1,8
2000
22 - 28 RBT 28 30 28,5 VS28
500
24/25 ZAM24 32 RBT 32 34 32,5 VS32
28 - 35 RBT 35 37 35,5 VS35 500
1000
32 - 40 RBT 40 41,5 40,5 VS40

Nastroje na éistenie a instalaciu

Ruéné pumpa
(Objem 750 ml, h 2 10d, d < 20mm)

Ruény posuvny ventil
(min. 6 barov)

Kefa RBT

Nadstavec kefy RBL

Piestova zatka VS
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Pred aplikaciou Zivicovej malty je nutné vykonat vitanie podla typu
podkladu a upevnenia.

Na upevnenie s velkym zafazenim v suchom alebo
mokrom beténe sa odporuiéaju nasledujuce kroky:

Pokyny pre montaz

Pozor: Pred vitanim odstraite karbénovy betén a vycistite styéné
plochy (pozri prilohu B1). V pripade prerueného vrtu: vyvitany
otvor musi byf vyplneny maltou.

VFitanie otvoru

la. Vitanie s priklepom (HD) / Vrtanie
pomocou stlaéeného vzduchu (CD).
Vyvftajte otvor do pozadovane hibky zapustenia.
Priemer vrtédku podla tabulky B3. Pokracujte krokom
2 (MAC alebo CAC).

1b. Vitanie vitacim kladivom (HDB)
Vyvftajte otvor do pozadovanej hibky zapustenia.
Priemer vrtéka podla tabulky B3. Postupujte podla
kroku 2 (MAC alebo CAC).

Cistenie vriov

Ruéné Cistenie vzduchom (MAC) pre priemer vitaného otvoru
d,<20mm hibku vitaného otvo h,< 109 s metédou vitania HD, HDB a CD.

Pozor! Stojata voda vo vrte musi byt
odstranena pred éistenim.

2a. Vyfiknite &isty otvor minimdlne 4x od dna alebo
zozadu ruénym pumpou (priloha B 5).

2b. Vycistite vrt minimélne 4x kefou RBT podla
tabulky B3 v celej hibke zapustenia kritivym
pohybom (v pripade potreby sa pouZije nadstavec
kefy RBL).

2c. Nakoniec vyfiknite &isty otvor minimdlne 4x od
dna alebo zozadu ruénou pumpou (priloha B 5).

Cistenie stlaéenym vzduchom (CAC): Vsetky priemery s vftanim
metéda HD, HDB a CD

Pozor! Stojata voda vo vrie musi byt
odstranena pred Cistenim.

2a. Vy¢istite vrt minimdlne 4x pomocou stlaéeného
vzduchu (min. 6 barov) (priloha B 5) po celej hibke
vyvrtu, kym sa nevréti vzduch bez znatelného prachu.
(Ak je to nutné, pouzite pred|Zovaci nadstavec).

2b. Vycistite vrt minimdlne 4x kefou RBT podlatabulky
B3 po celej ploche hibky zapustenia kritivym
pohybom (ak je to nutné, pouzite nadstavec kefy RBL).
2c. Nakoniec vyfikajte otvor dogista minimélne 4x
stlac¢enym vzduchom (min. 6 barov) (priloha B 5) po
celej hlbke zapustenia, kym sa nevrdti vzduch bez
znatelného prachu (akje to nutné, pouzite predlZovaci
ndstavec).

Vy¢isteny vrt chrante pred opé&tovnym zneéistenim vhodnym
spésobom. V pripade potreby proces Cd{istenia opakuijte
bezprostredne pred davkovanim malty. Pritekajica voda
nesmie znovu kontaminovat vrt.

Priprava materidlu pre injektaz

3. Naskrutkujte staticki mie3aciu trysku SM-14W
alebo PM-19E a vlozte kartudu do vhodného
ddvkovacieho néstroja. Pred pouZitim odrezte
3picku z kartu3e. Pri kazdom prerudeni prace dlh3ej
ako maximdlny pracovny &as (priloha B 6), ako aj pri
novejkartusi, sa musi pouZif novy staticky zmie3avac.

3a. V pripade pouzitia nadstavca zmie3avada
VL16/1,8 odrezte 3pi¢ku zmiesavacejtrysky PM-19E
v polohe "X".

/ 4. Oznaéte hibku zapustenia na vystuznom prite.
Vystuzny prot musi byt zbaveny neistét, tuku, oleja
alebo iného cudzieho materidlu.

5. Oznacte trysku miesacky a nadstavec znackou hladiny malty |
a kotevnou hibkou |, resp. |,
Rychly odhad | =1/3 -1,
Optimalny objem malty:

es

| =1 bzw.|
m

e,ges

4)2
1,22 _0,2)
&,

level mark

hus Ie,ges

6. Nevhodne namie3and malta nie je dostadujica
pre upevnenie. Maltu dévkujte a vyhadzuijte, pokial
sa neobjavi jednotnd $edd farba, najmenej 3 plné
fahy. Pri féliovych trubic¢kovych kartusiach musi byf
vyhodenych minimalne 6 plnych fahov.

7. Piestové zdtky VS a nadstavce zmie3avacich
trysiek VL sa musia pouzivat podla tabulky B3.
Zostavte zmie$avaciu trysku, nadstavec zmieSavaéa
a piestovl zatku pred vstrekovanim malty.

bt

Plnenie vyvitaného otvoru

8a. Vstrekovanie malty bez piestu VS:
Zagnite na dne otvoru a vypliite otvor lepidlom,
pokial nie je zna¢ka hladiny malty Im viditelnd (v
pripade potreby je potrebné pouzif nadstavec
mie3acej trysky). Pomaly vytiahnite statickd miesaciu
trysku, aby sa nevytvorilivzduchové vreckd. Dodrzujte
pracovny &as v zévislosti na teplote t ., (priloha B 6).
8b. Vstrekovanie malty piestovou zatkou VS:
Vlozte piestovi zatku na dno otvoru a naplite otvor
maltou, pokial nie je znagka hladiny malty Im viditelnd
(v pripade potreby je mozné pouzif predizenie
mie3acej trysky). Poéas vstrekovania je piestovd zatka
vytladend z vrtu vdaka spdinému tlaku malty.
Dodrzujte dobu spracovania v zdvislosti na teplote
(priloha B 6).

Fuork

9. Vsufite vystuzni ty& za sibezného otééania az k
znacke pre zapustenie.

Vkladanie vystuze

10. Kruhovéd medzera medzi vystuznou tyéou a
zékladnym materidlom musi byf Gplne vyplnend
maltou. V opa&nom pripade musi byf indtalacia
opakovand poénic krokom 8 pred uplynutim

maximélnej doby pre spracovaniet ,

11. Pre aplikaciu vo zvislom smere musi byt vystuzna
ty& upevnend (napr. kliny).

12. Doba vytvrdnutia tcure v zdvislosti na teplote
(priloha B &) musi byf dodrzand. Plné zataZenie na
vystuznom prite mdze byt aplikované az po uplynuti
doby vytvrdzovaniat_
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POUZITIE V PREFABRIKOVANOM BETONE
A ZELEZOBETONOVYCH SENDVICOVYCH

STENACH VO "VELKOPANELOVYCH"
BUDOVACH

Krok za krokom

Vyvftajte pomocou priklepového kladiva vodorovné otvory s priemerom
1. |24 mm, ktoré prechddzaji cez fasadnu vrstvu, izolagnd vrstvu a cez nosnd
vrstvu (nad ur&itym Gsekom jej hrabky).

5 Zaénite od dna vyvftaného otvoru a otvor vyfikajte docista pomocou
" |ruénej pumpy minimdlne 3tyrikrat.

Pouzite ocelovi kefu s priemerom 30 mm. Vy<istite otvor kefou minimdlne
3. |3tyrikrat pomocou otdéavého pohybu. Pokial nie je kefou dosiahnuté dno
vrtu, pouzije sa nadstavec kefy.

4. [Nakoniec otvor znova vyfikaijte ruénou pumpou minimdlne 3tyrikrét.

Pripravte chemickd kotvu zodpovedaijicim spésobom:

* Odstrante uzdver a pripojte dodanu statickd miesaciu trysku ku kartusi a
vlozte kartudu do sprévneho ddvkovacieho ndstroja. Pri kazdom
preruseni prace dlhsom, nez je odporiand doba spracovania, ako aj
pri pouziti novej kartude, musi byt pouZitd nové statické mie3acia tryska.

® Pred ddvkovanim do kotevného otvoru vytlaéte samostatne minimdlne
tri plné fahy a vyhodte nerovnomerne premiesand zmes lepiacich
zloziek, kym malta nevykazuje konzistentnt sedt farbu.

* Pri otvoroch hlbsich ako 240 mm sa pouzije piestovd zdtka a musi byt
pouzity prislusny zmie3avaci nddstavec.

Vlozte prislusni objimku v jednej rovine s povrchom panelu alebo
panelovej zasuvky. Pouzivajte iba objimky, ktoré majd spravnu dlzku.

Zaénite zospodu alebo zozadu a vyplite objimku lepidlom. Pre mnozstvo
7. |malty skontrolujte stitok kartude alebo névod na pouzitie. DodrZujte dobu
spracovania uvedent v tabul'ke Minimélna doba pre spracovanie.

T=Te

1 - Ceresit CF 920

2 - Priemer objimky 24 mm

3 - Kotva z nerezovej ocele M24-A4

4 - Podlozka a matica

h . =85mm

VystuZenie beténovej sendviovej steny a prvkov z nej s lepenou kotvou
CERESIT CF 920 ukotvenou v nosnej vrstve z l[ahkého beténu triedy
minimdlne LC12/13.

Montéaine parametre lepenych kotiev CERESIT CF 920

Priemer ofvor lMinimélna Minimélna Maximalny
Oznacenie kotvy (emr:) _od °™ | hibka kotvenia hlbka vrtu krotivy moment
(mm) by, (mm) - h1 (Nm)-T_

Plati pre sendvi¢ové steny s nosnou vrstvou (bezny betén, trieda C12/15)
s hrobkou najmenej 80 mm.

M20-A4 | 24 | 65 | 70 | 120

Poloha hibky zapustenia musi byt vyznagend na zavitovej ty&i. Zatlagte
z4vitovu tyg do vyvitaného otvoru a zdroven ju mierne otd&ajte, aby ste
8. |zaistili konzistentné rozlozenie lepidla, pokial nebude dosiahnutd hibka
zapustenia. Kotva musi byt zbavend necistdt, tuku, oleja alebo iného
cudzieho materidlu.

Nechaijte lepidlo vytvrdnif po stanovent dobu pred pouzitim akéhokolvek
9 zafazenia alebo kritiaceho momentu. Kotvou nepohybujte ani ju
" |nezatazujte, kym nie je Uplne vytvrdend (vid tabulka Minimdlna doba pre
spracovanie).

Po Gplnom vytvrdnuti je moZné upeviiovany prvok indtalovat s max.

10. |krdtiacim momentom (hodnota je uvedend pre konkrétny typ materidlu)
pomocou kalibrovaného momentového kltéa.

|50$ = I L S 80 L ‘

Plati pre sendvicové steny s nosnou vrstvou (LC 12/13 [ahky betén)
s minimdlnou hribkou 140 mm

M20-A4 | 24 | 85 | 90 | 80

POUZITIE V PEVNOM A DUTOM MURIVE

Ziadne doporuéenie ETA, proces prebicha.
Pred aplikdciou Zivicovej malty musi byt vykonané zodpovedaijice

vitanie podla typu podkladu a upevnenia

Pre aplikacie so strednym zatazenim v plnom murive:
napr. vapennopieskové plné tehly, beténové plné tehly,
hlinené plné tehly atd’. sa odporuiéaju nasledujice
kroky:

Pokyny pre montaz

Priprava kartuse

1. Odstraite vie¢ko a nasadte dodani statickd
miedaciu trysku ku kartusi a vlozte kartuiu do
sprédvneho ddvkovacieho ndstroja. V  pripade
kartuse s féliovou trubi¢kou pred pouzitim odrezte
klip. Pri kazdom preruseni prace dlhsom, nez je
odport&and pracovnd doba ako aj pri novych
kartusiach, je nutné pouzif novy staticky zmiesavad.

1 - Ceresit CF 920

2 - Priemer objimky 24 mm

3 - Kotva z nerezovej ocele M20-A4

4 - Matica a podlozka

h . =65mm

VystuZenie beténovej sendviovej steny a prvkov z nej s lepenou kotvou
CERESIT CF920 ukotvenou v nosnej vrstve z normdlneho beténu triedy
minimdlne C12/15.

2. Pred davkovanim do kotevného otvoru, vytladte
oddelene minimdlne tri plné fahy (minimdlne 3esf
plnych fahov v pripade féliovych trubickovych
kartusi) a vyhodte nerovnomerne zmie3ané zlozky
lepidla, kym malta nevykazuje konzistentnd 3edd

farbu.

min. 3 full
stroke
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Instalacia do masivneho muriva

(bez objimky)

3. Otvory sa vftaji kolmo k povrchu podkladového
materidlu s pouzitim tvrdého kovového hrotu vrtdka
s priklepom. Vyvftajte otvor metédou vitania podla
typu tehly do zékladného materidly, s menovitym
priemerom vrtdka a hibkou vrtu podla velkosti a
hibky zapustenia pozadovanou zvolenou kotvou. V
pripade prerusenia vitania musi byf otvor vyplneny
maltou.

4. Vyfoknite z dna vftaného otvoru dvakrat.
Pripevnite kefu vhodnej velkosti (>db,min, podla
tabulky) k vitaéke alebo k batériovému skrutkovagu,
dvakrdt otvor vyéistite kefou, a nakoniec otvor znovu
dvakrét vyfiknite.

5.Poénicspodnoualebo zadnou ¢astou vyéisteného
kotevného otvoru vyplite otvor az do vysky priblizne
do dvoch tretin maltou. Ako sa otvor zaplia, pomaly
vytahuite statickd mieSaciu trysku, aby sa nevytvorili
vzduchové vreckd. Dodrzujte doby spracovania
uvedené v tabul'ke B4.

AL L i

6. Poloha hibky zapustenia musi byt vyznagend na
zdvitovej ty&i. Zatladte zavitovi ty& do vyvitaného
otvoru a siéasne s fou otd&ajte, aby ste zaistili
optimdlne rozlozenie malty, kym nedosiahnete hibku
zapustenia. Kotva musi byf zbavend negistét, tuku,
oleja alebo iného cudzieho materidlu.

7. Uistite sa, Ze je kruhovd medzera Gplne vyplnend
maltou. Pokial nie je v hornej Easti otvoru viditelny
prebytok malty, musi byt aplikdcia obnovend.

8. Nechaite lepidlo vytvrdnif po stanovend dobu
pred pouzitim akéhokolvek zafazenia alebo
kritiaceho momentu. S kotvou nehybte ani ju
nezatazujte, kym nie je Gplne vytvrdend (vid tabul'ka

B4).

9. Po Oplnom vytvrdnuti je mozné instalovaf
upevihovaci prvok s maximélnym  kritiacim
momentom (hodnota je uvedend pre konkrétny typ
tehly) pomocou kalibrovaného momentového klt&a.

Instalacia do plnych tehal; zavitova tyé bez objimky

/:

N

O
Ry

o = menovity priemer vitaného otvoru

=" O

= hrébka upevnenia

x
: = maximdlny instalaény kritiaci moment
inst,max

= hrobka pritu
= hlbka vitaného otvoru v ramene

6&innd hibka ukotvenia

o o o o

om = celkové hibka zapustenia

Tabul'ka B2: Montaine parametre v autoklévovanom
prevzdusnenom beténe AAC a plnom murive

(bez objimky)

Zavitova tyé M8 | M10 | M12 | M16
Menovity priemer vftaného otvoru dy| [mm] 10 12 14 18
Hibka vftaného otvoru ho| [mm] 80 90 100 | 100
Efektivna hibka ukotvenia h=h_| [mm] 80 90 100 | 100
Minimélna hribka steny h | [mm] h.+30

Priemer volného otvoru v upevneni d<| [mm] 9 12 14 18
Priemer ocelovej kefy d, 2| [mm] 12 14 16 20
Minimdlny priemer ocelovej kefy bn] [Mm] | 10,5 | 12,5 | 14,5 | 18,5
Maximalny kritiaci moment wa| [Nm] | vid'konkrétne parametre tehly

Napouizitiepristrednomzatazenivplnomadutommurive
s objimkami: napr. plné alebo duté vapenné kremicité
tehly, plné alebo duté beténové tehly, plné alebo duté
hlinené tehly atd., sa odporucaju nasledujioce kroky:

Pokyny pre montéz (po priprave kartuse)

Instalacia do plného a dutého muriva

(s objimkou)

3. Otvory sa vftajo kolmo k povrchu podkladového
materidlu pomocou vrtdka s tvrdokovovym hrotom.
Vyvftajte otvor metédou vftania podla typu
materidlu, do zdkladného materidly, pri¢om
menovity vftany otvor musi priemerom a hibkou
vrtdka zodpovedaf velkosti a hibke zapustenia
pozadovanym zvolenou kotvou. V  pripade
preruenia vftania musi byf otvor vyplneny maltou.

4. Vyfoknite z dna vftaného otvoru dvakrét.
Pripevnite kefu vhodnej velkosti
(> db,min, , podla tabulky) k vftagke alebo k
batériovému skrutkovacéu, otvor dvakrdat vycistite
kefou a nakoniec otvor znovu dvakrét vyfikaite.

5. Vlozte objimku v jednej rovine s povrchom muriva.
Pouzivajte iba objimky, ktoré majd spravnu dlzku.

6. Zaénite zospodu alebo zozadu a vypliite objimku
maltou. Pre mnoZstvo malty sa pozrite na 3titok
kartuse alebo do ndvodu na pouzitie. Dodrzujte
doby spracovania uvedené v tabulke B4.
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7. Poloha hibky zapustenia musi byf vyzna&end na
zdvitovej ty&i. Zatlaéte zdvitovd ty€ do kotevného
otvoru a siasne s Rou otdlajte, aby ste zaistili
optimalne rozlozenie malty, kym nedosiahnete hibku
zapustenia. Kotva musi byt zbavend ne&istét, tuku,
oleja alebo iného cudzieho materidlu.

8. Nechaijte maltu vytvrdndf po stanovend dobu
vytvrdnutia pred pouzZitim akéhokolvek zafaZenia
alebo kritiaceho momentu. S kotvou nehybte a
nezafazujte ju, kym nie je Uplne vytvrdend (vid
tabulka Minimalna doba pre spracovanie).

9. Po Uplnom vytvrdnuti je mozné upeviovaci prvok
instalovat s maximalnym krdtiacim  momentom
(hodnota je uvedend pre konkrétny typ materidlu)
pomocou kalibrovaného momentového klica.

Parametre instaléacie v plnom a dutom murive (s objimkou)

Zavitovatyé

M8

M8/M10

M12/M16

Objimka

o

0f

[mm]

VM-SH
12x80

VM-SH | VM-SH
16x85 | 16x130

VM-SH
13x130
/330

VM-SH | VM-SH | VM-SH
20x85 |20x130]20x200

Priemer
menovitého
vftaného
otvoru

[

0f

[mm]

16 16 16

20 20 20

Hibka vrtu

>

[mm]

85

90 135 135

90 135 205

Efektivna
hibka

ukotvenia

[mm]

80

85 130 130

85 130 200

Minimdlna
hrobka steny|

[mm]

15

115 175 175

15 175 240

Priemer
otvoruv
ukotveni

[mm]

9 (M8) /12 (M10)

14 (M12) / 18 (M16)

Priemer
ocelovej

kefy

[mm]

22

=" O

X

inst,max

o o o o

inst,max

7

instmax

menovity priemer vitaného otvoru

= hribka upeviovacieho prvku

= maximdlny in3talagny krdtiaci moment
hrobka pritu

= hibka vftaného otvoru v ramene

= 0&innd hibka ukotvenia

= celkova hibka zapustenia

Minimdlny
priemer
ocelovej

kefy

b,min

[mm]

12,5

16,5

20,5

Max.
krotiaci
moment

inst|

(Nm]

Vid' konkrétne parametre tehiel

UPOZORNENIE

e Schvalovaci provec prebieha, na vysledok sa ¢aké.
¢ Vschvdleniach jednotlivych kotiev bude $pecifikované rotaéné vitanie
alebo priklepové vitanie.

V prislusnom schvdleni bude popisané Eistenie vitanych otvorov
(kefovanie a vyfukovanie).

Schvélenie bude uréovat hibku vitania, ktord sa bude vzfahovat ku
konkrétnej hribke zakladného materidlu. Bez schvdlenia je mozné ako

vieobecné pravidlo pouzif nasledujice Gdaje pre aplikdciu:
pozadovand hribka zakladného materidlu = vitané hlbka + 50 mm.

Umiestnenie novych otvoroy, ktoré treba vyvftat po chybnom vitani
(ako napr. pokial je zasiahnutd vystuz alebo pokial bol otvor na zlom
mieste), bude upravené v schvalovacich dokumentdciach. Vzdialenost
od chybného vrtu musi byt obvykle dvojnésobok hibky vitania
chybného vrtu. Otvor po chybnom vitani musi byt utesneny.

Diamantové vrtdky si povolené iba vo vynimoénych pripadoch:
- Stena vitaného otvoru méze byt prilis hladkd na kotvu.
- Stdle mokro alebo vlhkost mézu drasticky obmedzif Gnosnost
kotvy (najma pri injektéZnej metéde).
- Existuje riziko prevftania nosnej zeleznej vystuze.

Stojaca voda musi byf odstranend z vitaného otvoru 3mykovych kotiev
alebo injekénych systémov.

Pri teplotach pod bodom mrazu by mala byt kotva usadend ihned po
vyvftani otvoru, aby sa zabrénilo vzniku ladovych kry3talov vo

vyvitanom otvore.

Schvdlenie pre prislusné velkosti kotiev presne definuji otvory
upeviiovacieho dielu. Tieto $pecifikacie je potrebné vziaf do Gvahy.

Vezmite na vedomie maximdlnu montdznu vysky, ktord sa tiez popisuje
ako tzv. pousitelnd dizka, v 3pecifikdciach vyrobcuitfix = hribka
upeviiovacieho dielu + nenosné plochy nahor k nosnému
podkladovému materidlu.

Stanoveny kritiaci moment, ktory zaisfuje pozadované predpétie a
sprévne upevnenie kotvy, je nutny pre utiahnutie mnohych kotiev
schvdlenych stavebnymi Gradmi. Na fo je potrebné pouzit kalibrovany
momentovy klG¢.

e U chemickych kotiev dodrzujte pozadovani dobu vytvrdnutia pred
pouzitim ufahovacieho kritiaceho momentu
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* Kotvy musia byt indtalované ako $tandardné jednotky. Vymena alebo
demontdz dielov nie je povolend.

* Indtaldcia injekénej kotvy musi byt prakticky uskutoénitelnd bez
zlyhania ocele, pretoéenia v otvore alebo zlyhania kotvy.

* Na trhu je obrovské $kdla murovacich tehdl. Rézne typy tehdl (napr.
hlinené, vapennopieskové alebo beténové tehly) sa skladaji z réznych
materidlov a sd k dostaniu v réznych tvaroch, velkostiach, objemovych
hustotdch a pevnostnych triedach. Mézu byt plné alebo s dutinami.
Ako taky je tento zékladny materidl heterogénny. Casto existuji Gdaje
iba pre 3mykovy spoj pre urcité tehlové typy. V inych pripadoch je
vyZadovand skddka namieste, pokial sd vyrobca, typ a charakteristické
parametre nezndme.

SKLADOVANIE

Az 18 mesiacov od datumu vyroby; uchovévaite v chlade a na

tmavom mieste, teplota skladovania: od +5 °C do +25 °C.

Féliové tubové kartue s objemom 300 ml. Koaxidlna kartusa 420 ml

BEZPECNOST VYROBKU

Pre profesiondlnych pouzivatelov. Karta bezpeénostnych tdajov je k

dispozicii na webovych strankach https://mysds.henkel.com. Méze
sposobif alergickd koznd reakciu. Spdsobuje vdzne podrézdenie
oéi. Uchovavaijte mimo dosahu deti. Ak je potrebnd lekdrska pomoc
majte po ruke obal alebo etiketu vyrobku. Vyhnite sa vdychovaniu
hmly/vyparov. Pouzivaijte ochranné rukavice/ochranné okuliare. PRI
STYKU S KOZOU: Umyte velkym mnozstvom vody a mydla. PRI
ZASIAHNUTI OCi: Opatrne niekolko mindt vyplachujte vodou.
Vyberte kontakiné 3o3ovky, ak si pritomné a je mozné ich [ahko
vybraf. Pokradujte v oplachovani. Ak podrdzdenie oéi pretrvéva:
Vyhladaite lekdrsku pomoc.

OBALY A LIKVIDACIA ODPADU

Vytvrdnuté zvy3ky produktu odovzdaijte v mieste zberu odpadu.

Nevytvrdnuty produkt odovzdajte v mieste zberu 3pecidlneho/

nebezpeéného odpadu. Kéd druhu odpadu: 08040

TECHNICKE UDAJE

Vseobecné informdcie o vlastnostiach materialu

Baza: Vinylesterovd zivica, bez styrénu
Hustota 1,77 kg / dm®
Hodnota pH: >12

Pevnosf v tlaku: 100 N/ mm? podla STN EN Casf 1

15N/ mm? podia STNEN Cast 1

Pevnost v ohybe:

Modul E: 14 kN / mm2 aktudlne STN EN Cast 1
Vodotesnost: 0 mm podla STN EN 12390-8
Odolnost proti UV Vyhovuje

Ziareniu:

Chemicka odolnost: podla tabulky TL

Zmrsfovanie <0,3%

Tvrdost Shore D: 90

Elektrickd odolnost: 3,6 109 QO m podla IEC 93

0,65 W/mK podla IEC 60093

Teplotnd vodivost:

Pracovné dobar: od 2 min. do 90 min. v z&vislosti na okolitych

podmienkach (vid tabulka Minimélne Easovanie)

Aplikagnd teplota: od-10°Cdo +40°C

od 20 min do 12 hv zavislosti na okolitych
podmienkach (vid tabulka pracovné doby a
vytvrdzovacie doby)

Doba vytvrdzovania:

Tepelnd odolnosf

(vytvrdend malta): 0d-40"Cdo+120°C

PoZiarna odolnost:
0601

trieda Al pre spoje s vystuzou podla EAD 330087-01-

Spotreba 300 ml kartuse - pre plny beton a murivo pre
dany priemer:

Menovita kotva |Menovity vitany Hibka vitania Vy‘dair!osi z
(@mm) otvor (@mm) (mm) jedného
balenia*®
M8 10 80 <56
M10 12 o gy
M12 14 110 <22

Spotreba 300 ml kartuse - pre duté murivo s pouzitim
objimky pre dany priemer:

Menovita Menovity Hibka Vel'kost Vydatnost z
kotva vitany otvor | vitaného objimky jedného
(@mm) (@mm) otvoru (mm) (@ xL) balenia*

M8 16 135 16x130 <14
M10 16 135 16x130 <14
M12 20 135 20x130 <14

Spotreba 420 ml kartuse - pre pevny betén a pevné murivo so
zdavitovou tycou:

Menovita kotva |Menovity vitany |Hibka vitaného Vy‘dutr!ost z
jedného
(@mm) otvor (@mm) otvoru (mm) .
balenia
M10 12 90 <46
M12 14 110 <27
M16 18 125 <14

* odhadované hodnoty

Spotreba 420 ml kartuse - pre pevny betén a pevné
murivo s vystuZou:

Menovita kotva |Menovity vitany |Hibka vitaného Vy'dulltosl z
jedného
(@mm) otvor (@mm) otvoru (mm) .
balenia
16 20 125 <18
@20 24 175 <10
@24 32 240 <4

* odhadované hodnoty
Vykonnost: CF920
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Doba spracovania a doba vytvrdenia Minimalna doba
Teplota beténu Doba spracovania vytvrdenia v suchom
Minimalna doba beténe?
Teplota beténu Doba spracovania vytvrdenia v such
beténe? 2+10°C 15 min 80 min
>.10°C" 90 min 24h 2+20°C 6 min 45 min
> .5 90 min 14h >+30°C 4 min 25 min
2+35°C 2 min 20 min
20°C 45 min 7h
2+40°C 1,5 min 15 min
2+5°C 25 min 2h
1) Teplota kartuse musi byt min. +15 °C
2) U mokrého beténu musi byt doba vytvrdzovania dvojndsobnd.
2873
Henkel AG & Co. KGaA, D-40191 Diisseldorf
22
DoP 01713 DoP 01714
EAD 330087-01-0601 ETAG 001 Cast 5
ETA 13/0428: Systémy pre dodatoéne instalované spoje vystuze s maltou ETA 08/0381: Kotva s kotviacou tyéou na pouzitie v beténe
Typ/velkost kotvy: zavitové tyé/M12 - M24 Typ/velkost kotvy: zavitové tyé/M8 - M30
vyztuznd tyé/@8 - @32 vyztuznd tyé/@8 - @32
Charakteristické odolnost pod DoP, priloha: C 1 Charakteristické odolnost pre DoP, Priloha: C1,C 4,C7,C 10
statickym a kvdzistatickym zafaZenim zataZenie v fahu v nepopraskanom
beténe
Reakcia na ohed Trieda Al Charakteristické odolnost pre fahové | DoP, Priloha: C2, C 5, C 8, C 11
zafazenie v beténe s trhlinami
Odolnost proti poziaru DoP, priloha: C2 +C 3 Charakteristické odolnost pre $mykové | DoP, Priloha: C 3, C 6, C 9, C 12
zafaZenie v popraskanom beténe a
beténe bez trhlin
Posunutie v fahu a zafazenie v 3myku | DoP, Priloha: C 13, C 14
Reakcia na ohef Trieda Al

www.henkel-dop.com

Tabul'’ka chemickej odolnosti: pre kratky/lahky kontakt s plne vytvrdenou injektdznou maltou

Chemicka odolnost

Chemicka latka Koncentracia Odolny Neodolny
Akumuldtorova kyselina [

Kyselina octové 40 [
Kyselina octovd 10 [ ]

Acetén 10 [
Amoniak, vodny roztok 5 [

Anilin 100 [ ]
Pivo [

Benzén (kp 100-140 °F) 100 [ J

Benzol 100 ([ ]
Kyselina boritd, vodny roztok [ )

Uhli¢itan vapenaty, suspendovany vo vode vietky [

Chlorid vépenaty, suspendovany vo vode [ J

Hydroxid vdpenaty, suspendovany vo vode [

Tetrachlorid uhlicity 100 [

Roztok kaustickej sédy 10 [
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Chemicka odolnost

Chemicka latka Koncentracia Odolny Neodolny
Kyselina citrénova vietky [

Chlérové voda, bazén vietky [ J

Motorové nafta 100 [ ]

Etylalkohol, vodny roztok 50 ([
Kyselina mravenéia 100 [ J
Formaldehyd, vodny roztok 30 ([

Freén ([

Palivovy olej o

Benzin (prvotriedny) 100 [ ]

Glykol (etylenglykol) ([

Hydraulické kvapalina koncentrét [

Kyselina chlorovodikovd (kyselina muriatickd) koncentrét [ ]
Peroxid vodika 30 [ ]
|zopropylalkohol 100 ([
Kyselina mlie¢na vietky [ J

Lanovy olej 100 ([

Mazaci olej 100 [

Chlorid hore&naty, vodny roztok vietky [ J

Methanol 100 [ ]
Motorovy olej (SAE 20 W-50) 100 ([ ]

Kyselina dusiénd 10 ®
Kyselina olejova 100 [ ]

Perchléretylen 100 ([

Petrolej 100 o

Fenol, vodny roztok 8 [ ]
Kyselina fosforena 85 [ ]

Louh draselny (hydroxid draselny) 10 [ ]

Uhli¢itan draselny, vodny roztok vietky ([

Chloritan draselny, vodny roztok vietky ([

Dusiénan draselny, vodny roztok vietky ([

Morskd voda, sland vietky [ )

Uhligitan sodny vietky [ ]

Chlorid sodny, vodny roztok vietky ([

Fosfore¢nan sodny, vodny roztok vietky o

Kremi&itan sodny vietky [ ]

Standardny benzin 100 ([

Kyselina sirové 10 [ ]

Kyselina sirova 70 [ ]
Kyselina vinnd vietky ([

Tetrachloretylén 100 ([

Toluen ®
Trichléretylén 100 [ ]
Terpentyn 100 ([
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Prestuduijte Specifické informacie tykajiuce sa zamyslanych aplikacii.
Instalécia do beténu podla ETA-08/0381 Henkel injektdzny systém:
-Tabulka C1, priloha C1: Charakteristické hodnoty odolnosti zavitovych ty&i pri zafaZeni fahom v nepopraskanom beténe
(prevedenie podla TR 029)
-Tabulka C2, priloha C2: Charakteristické hodnoty odolnosti pre zdvitové ty&e pri zatazeni fahom v beténe s prasklinami
(posidenie podla TR 029 alebo TR 045)
-Tabulka C3, priloha C3: Charakteristické hodnoty odolnosti pre zdvitové ty&e pri mykovom zafaZeni v popraskanom a nepopraskanom
beténe (posidenie podla TR 029 alebo TR 045).
-Tabul'ka C4, priloha C4: Charakteristické hodnoty odolnosti vystuznych ty&i pri zafazeni fahom v nepopraskanom beténe
(posidenie podla TR 029)
-Tabulka C5, priloha C5: Charakteristické hodnoty odolnosti vystuZe pri zataZeni fahom v popraskanom beténe
(postdenie podla TR 029 alebo TR 045)
-Tabulka Cé, priloha C6: Charakteristické hodnoty odolnosti vystuze pri $mykovom zafaZeni v popraskanom a nepopraskanom beténe
(postdenie podla TR 029 alebo TR 045)
-Tabul'ka C7, priloha C7: Charakteristické hodnoty odolnosti pre zavitové tyce pri zatazeni fahom v nepopraskanom beténe
(postdenie podla CEN/TS 1992-4)
- Tabul'ka C8, priloha C8: Charakteristické hodnoty odolnosti zavitovych ty&i pri zatazeni fahom v popraskanom beténe
(postdenie podla CEN/TS 1992-4 alebo TR 045)
-Tabul'ka C9, priloha C9: Charakteristické hodnoty odolnosti pre zdvitové tyée pri $mykovom zafaZeni v popraskanom a nepopraskanom
beténe (posidenie podla CEN/TS 1992-4 alebo TR 045).
-Tabulka C10, priloha C10: Charakteristické hodnoty odolnosti vystuznych ty&i pri zafazeni fahom v nepopraskanom beténe
(postdenie podla CEN/TS 1992-4)
-Tabulka C11, priloha C11: Charakteristické hodnoty odolnosti vystuze pri zatazeni fahom v popraskanom beténe
(postdenie podla CEN/TS 1992-4 alebo TR 049)
-Tabulka C12, priloha C12: Charakteristické hodnoty odolnosti vystuZze pri mykovom zataZeni v popraskanom a nepopraskanom beténe
(postdenie podla CEN/TS 1992-4 alebo TR 049)
- Tabul'ka C13, priloha C13: Posunutie pri zatazeni fahom (zdvitova tyg)
- Tabul'ka C14, priloha C14: Posunutie pri $mykovom zafaZeni (zdvitovd ty¢)
-Tabulka C15, priloha C15: Posunutie pri zafazeni fahom (vystuznd ty¢)
-Tabulka C16, priloha C16: Posunutie pri Smykovom zafazeni (vystuznd tyg)

Prestuduite si $pecifické informacie tykajice sa spoja vystuze po instalécii podl'a ETA- 13/0428 Henkel injektazny systém:

- Priloha C1, tabul'ka C1: Charakteristickd odolnost v fahu pre fahovi kotvu ZA

- Priloha C1, tabulka C2: Sicinitel zosilnenia v zavislosti na triede beténu a spdsobe vitania

- Priloha C1, tabul'ka C3: Redukény faktor pre vietky metédy vitania

- Priloha C1, tabulka C4: Navrhované hodnoty medzného napétia vo vézbe pre vietky metédy vitania a pri dobrych podmienkach

- Priloha C2: Navrhovand hodnota medzného napétia vo véizbe pri zvysenych teplotéch pre triedy beténu C12/C15 az C50/Cé0,
vietky metddy vitania

- Priloha C3, tabulka C5: Charakteristické fahova odolnost pre fahovd kotvu ZA pri vystaveni poZiaru

Certifikaty: ETA-08/0381, ETA-13/0428, VOC French A+, potvrdenie LEED, sprdva o poZiarnej odolnosti ETA-13/0428 Priloha C2,
Ndrodné technické posidenie: ITB & AT-15-8510/2016 +Aneks] lepené spojovacie prvky CERESIT CF920 pre vystuzenie konstrukeii.

Vyssie uvedeny text nenahrddza pévodni certifikdciv. Vzdy sa riadte kompletnou certifika&nou dokumentdciou.

V3etky Udaje vychddzajd z nasich dlhoro&nych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacidch a na mnozstvo pouzivanych
materidlov sl0Zi nase pisomné a Ustne poradenstvo ako nezévézné odporiéanie. Vyrobca zodpovedd za kvalitu produktu, ktorou je povinny pogas
zéruénej doby overovat zdkladné konkrétne vyrobné 3arze uvedené na obale vyrobku. Odportéame ¢isla 3arze pouzitych produkiu uchovavat.
Vzhladom nato, Ze pouzitie a spracovanie vyrobku nepodlieha nédmu priamemu vplyvu, nezodpoveddme za 3kody spdsobené chybnym spracovanim
alebo nedodrzanim podmienok uvedenych v technickom liste. V pripade pochybnosti a nepriaznivych podmienok odpordéame vykonaft vlastni
skasku, popripade si vyZiadat odbornd technickd konzultdciu. Zverejnenim tychto informécii o vyrobku strécajd skér uvedené informdcie svoju platnost.
Okrem informdcii uvedenych v tomto technickom liste je tiez dolezité dodrZiavat prisluiné smernice a predpisy réznych organizdcii a obchodnych

o™

zdruzeni, ako aj platné normativne dtandardy. Prace by mali byt vykondvané v odporiéanych podmienkach okolitého prostredia, podkladu a kartuse. S
V odlignych podmienkach sa vykonnost materialu bude menif. g
o

3 a)
DISTRIBUTER: ';l
HENKEL SLOVENSKO, spol. s.r.o. N
Zéhradnicka 91, 821 08 Bratislava 9
tel.: 02/502 46 111 e
www.ceresit.sk %
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