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Kompleks epoksid kimik dy pérbéreés rezistent pér
vendosjen dhe bojakun e pllakave dhe mozaikéve

KARAKTERISTIKAT

» Mbrojtje e optimizuar UV dhe rezistente ndaj mofit

» Ngjyra té& géndrueshme dhe uniforme pér té gjitha
llojet e pllakave

p Aplikohet lehté dhe pastrohet si pér masat e cimentos
pér bojak. Parandalon derdhjen e pigmentit te
ngjyrave né sipérfaget geramike

p Rezistencé e shkélgyer kimike

» Fortési e larté mekanike

» Plotésisht pa plasaritie

» Rezistencé vertikale / rezistencé méshgitése

» Mund t& pérdoret si bojak dhe ngjités

P» Gjerésia e nyjeve nga 1 deriné 15 mm

» | pérshtatshém pér kontakt me ushgimin

o
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PERDORIMI

| pérshtatshém pér ngjitien dhe bojakosjen e pllakave

dhe mozaikéve rezistenté ndaj acideve, né dysheme

brenda dhe jashté dhe me gjerési t& nyjeve midis 1

dhe 15 mm, si¢ jané:

» Pllaka dyshemeje dhe pllaka pér banesa publike
dhe hapésira industriale

» Pllaka dyshemeje dhe mureve né banjé, dushe,

pishina, tanke, ujé termal ose braktik, dhe banjot

furke

Nxehje e brendshme

Kuzhinat e gatimit

Tarracé dhe ballkone

\ A A4

p | pérshtatshém pér t'u pérdorur aty ku ka ujé té
pijshém dhe ku pérpunohet ushgimi. | pérshtatshém
pér t'u pérdorur né vendet ku ka sipérfage

té ekspozuar ndaj kimikateve agresive (shiko tabelén e

rezistencés kimike), t€ ftilla si bulmetet, thertoret dhe

vendet e prodhimit t& ushgimit né& pérgjithési.

Rekomandohet gjithashtu pér bojak né pishina dhe

tanke me ujé termik dhe braktik, pér tualetet dhe banjot

furke. Produkti éshté testuar né pérputhje me Rregulloren

e Materialeve t&€ Kontakfit t& Ushqimit (KE) 1935/2004

(disipliné higjenike e paketimit, paketimin e mjeteve té

kontaktit & ushqimit dhe ushqgimit dhe produkteve pér

pérdorim personal). Prandaj, produkti mund té pérdoret
pér bojak né pllaka geramike né mjedise ku ka kontakt
té drejtpérdrejté me ushgim, t€ filla si: dygane pér mish,
guméshtor ose miell, vaska peshku, tavolina kuzhine né
restorante, furra buke dhe dyqane pasticerie. |
pérshtatshém pér ngjitien dhe bojakun e mozaikéve né

pishina me hidroizoluesin e papérshkueshém nga uiji si CL 50.

PERGATITJA E SIPERFAQES

CE 89 pérdoret né té gjitha sipérfaget e ngurta, gé
mbajné ngarkesé, t€ pastér dhe t&€ thaté pa substanca
gé mund té ndikojné né ngjitje.

Para grirjes, sipérfaqa, llaci i hollé ose me shiresa duhet
t& vendoset mjaft fort dhe
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té gjitha nyjet duhet t€ jené uniforme né té njéjtén
thellési dhe gjerési. Pér té siguruar njé lidhje té
pérhershme me metalin, sipérfaget e metaleve té
lehta duhet t€ jené 1€ veshura me njé shiresé
epoksiduese kundér korrozionit.

METODA E ZBATIMIT

CE 89 pérbéhet nga dy pérbérés té€ mbushur né njé
paketé. Komponenti A pérbéhet nga njé pérzierie e
rréshirés epoksi, agregateve silikate dhe aditivéve.
Komponenti B pérbéhet nga njg pérzierie e
katalizatoréve organiké.

Marrédhéniet e pérzierjes

Komponenti A: 100 pjesé nga njésia

Komponenti B: 8 pjesé nga njésia

Kéto dy pjesé jané né njé sasi tashmé té pércaktuar,
secila né paketimin e vet.

Pérzierje

Hidhni ngurtésuesin (katalizatorin pérbérés B) nga gesja
plastike né rréshirén (pérbérési A) dhe pérzieni me njé
mikser me shpejtési t& ulét (aférsisht 400 rom) derisa
grimcat né pérzierje t& zhduken plotésisht. PEérdorni njé
shpatull celiku pér té€ marré pastén nga muret dhe nga
fundi i tasit, né ményré gé té& homogjenizohet e gjitha.
Pérzierja manuale nuk rekomandohet. Kéto dy pjesé
jané para-dozuar né paketimin e tyre, duke shmangur
késhtu ¢cdo rrezik t& gabimit t& pérzierjes.

Instalimi i Pllakave dhe Guréve:

CE 89 aplikohet duke pérdorur njé metodé té shtresave
té hollé. Madhésia e dhémbéve & mistrisé duhet té
pérshtatet né formatin e duhur té pllakave ose gurit né
pérputhje me standardet lokale. Koha e funksionimit, e
cila éshté identike me kohén e korrigjimit, éshté
aférsisht 60 minuta né temperaturén e dhomés dhe njé
temperaturé paketimi + 18 © C. Kur instaloni pllaka
geramike gé i nénshirohen kushteve té rénda, p.sh. né
banjot terapeutike, pishinat ose dhomat e baterive,
izoloni t€ gjithé sipérfagen nga uji me CL 71 Epoxy
Primer dhe CL 72 Epoxy Seal. Kjo mbron sipérfagen nga
depértimi i ujit dhe efektet kimike té acideve dhe
bazave. Pérdorni produkte ndihmés sic jané CL 152 pér
té pasur goshe dhe skaj t& papérshkueshém nga uiji.
Vendosni kéto produkte né mes té veshjeve
hidroizoluese né goshet dhe nyjet e zgjerimit.

BOJAKOSJA

Bojaku né nyje (metodé me mistri)

Duke pérdorur nj& mistri epoksi, aplikoni pérzierien né
nyje t& pastra dhe té thata. Sigurohuni gé bashkimet té
jené plotésisht t& mbushura dhe pa ndonjé boshllék. Pas
aplikimit, higeni té gjithé materialin e tepért duke e hequr
até me njé mistri né ményré diagonale né sipérfagen e
pllakave. Pér sipérfage t€ médha, sigurohuni gé té
pérdorni nj¢ makiné pastrimi t€ dyshemesé me njé
pastrues gome gérryes.

Bojaku né nyje (metoda me injeksion)

Béni njé pérzierie homogjene té pérbérésve A dhe B.,
derdhni até né njé ené té pérshtatshme (p.sh. Beyer &
Otto GmbH, Kleinstheim / Gjermani) dhe mbushni
fishekun me té pérmes njé disku me presion t&€ vetém me
njé vrimé&. Bashkangijitni njé gryké gé korrespondon me
gjerésing e bashkimeve né to .

injektoni llac epoksi pa boshllége dhe flluska. Pérdorni
njé mistri epoksi pér té hequr cdo material té€ tepért.
PASTRIMI

Bojaku duhet t& pastrohet dhe té pérfundojé ndérsa
produkti éshté i freskét, dhe né ¢cdo rast sa mé shpejt té
jeté e mundur. Kini kujdes g& mos ta higni produktin
nga nyjet ose t€ lini njolla né sipérfagen e pllakave.
Pastrimi dhe pérfundimi mund t& béhet ose me doré
ose me njé makiné elektrike me njé furcé

e pajisur me njé disk t& lémuar.

Njollat ose mbetjet e llacit epoksik mund té higen
brenda 24 oréve ose né cdo kohé pasi té jeté
ngurtésuar llaci (koha e punimit varet kryesisht nga
femperatura e ambientit), duke pérdorur njé pastrues
specifik CE 51 Epoxyclean.

PERDORIMI CE 51 EPOXYCLEAN

Aplikoni CE 51 Epoxyclean né té gjithé sipérfagen.
Léreni té veprojé pérrreth 10-15 minuta. Pastaj pastroni
sipérfagen me njé sfungjer epoksi ose me njé makiné
me sipérfage mé t& madhe. Shpélajeni me ujé dhe
thajeni menjéheré me njé lecké té pastér dhe té thaté.
Mos prisni g€ uji 1€ avulloje pér t€ mos njollosur
sipérfagen geramike. Referojuni gjithashtu fletés sé té
dhénave CE 51 Epoxyclean pér pérdorim € duhur.

» Tharja dhe koha e maturimit né masé té madhe
varen nga temperatura e ambientit.

» Temperatura ideale e aplikimit &shté midis +18 dhe
+ 23°C. Né kéto kushte, produkti Eshté i lehté pér tu
instaluar brenda aférsisht 1 ore. Eshté i kalueshém
pas 24 orésh.

» Né temperaturé prej + 15°C duhen fre dité para se
sipérfagja té jeté gati pér té& ecur mé tej.

» Sipérfaga éshté gati pér pérdorim dhe rezistent
ndaj kimikateve pas 5 ditésh né temperaturé + 23°C
dhe pas 10 ditésh né temperaturé + 15°C.

» Né temperaturat midis +8 dhe + 12°C produkfi
éshté shumé i frashé dhe i véshtiré pér t'u aplikuar.
Koha e kurimit gjithashtu rritet ndjeshém.

» Né& mot té ngrohté, rekomandohet t& instaloni
produktin sa mé shpejt té€ jeté e mundur.
Mos pérdorni teraccot toskan pér bojak.
Disa lloje té pllakave (p.sh. porcelani i lémuar) dhe
guri natyror kané njé sipérfage € pérafért,
mikropor, gj€¢ g€ i bén ata t€ ndjeshém ndagj
njollosjes dhe shumé té véshtira pér tu pastruar. Né
kéto raste, duhet t& merret njé mostér para se té
filloje puna. Shmangni pérdorimin e materialeve
me hije t& kundérta ose shumé té erréta.

» Klinkeri i ndezur duhet t& bashkohet vetém duke
pérdorur hije bezhé Bahamas.

P Produkti nuk mund t& pérdoret pér bojak né tanke
kimike gé pérmbajné substanca agresive me té
cilat kontakti i rastit nuk lejohet (shiko tabelén e
rezistencés).

» Mos e pérzieni produktin me ujé ose tretés.

» Higni produktin e tepért né sipérfagen e pllakave
shpejt.
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pérndryshe, pasi té jeté forcuar, do t€ duhet t&
higet mekanikisht, i cili do té rrezikojé seriozisht
rezultatin e arritur. .

p» Pllaka t€ hollé geramike t& enéve prej balte dhe
ato me njé strukturé druri mund té jené problem
pér hegjen e materialit 1€ tepért. Né kéto raste,
késhillohet t& béni nj& mostér pérpara se té
aplikoni né sipérfagen e ploté ose t€ konsultoheni
me mbéshtetje teknike.

P Mos e pérdorni pér punime gé nuk jané té listuara
né kété fleté t1& dhénash.

INFORMACIONI TJETER

Referojuni fletés s& duhur té sigurisé sé& produktit
pér udhézime pér trajtimin e sigurt dhe asgjésimin
e produktit.

Pé&rvec informacionit t& dhéné kétu, éshté gjithashtu
e réndésishme té ndigni udhézimet pérkatése,
rmegulloret dhe standardet e pérbashkéta té
organizatave t€ ndryshme dhe shoqatave fregtare.
Karakteristikat e larfpérmendura bazohen né
pérvojén praktike dhe festimin e aplikuar.
Karakteristikat e konfiimuara dhe pérdorimet e
mundshme gé fejkalojné ato té listuara né kété fleté
té& dhénash kérkojné konfirmimin toné me shkrim. Té
gjitha té dhénat e dhéna kétu jané marré né
femperaturé ambienti dhe materiale prej + 23 °© C
dhe me njé lagéshti relative prej 50% pérvec nése
fregohet ndryshe. Vini re se shérimi né kushte fé&
ndryshme klimatike mund té pérshpejtohet ose
ngadalésohet dhe gé veté produkti i nénshirohet
kushteve lokale sic éshté sasia e ujit dhe kurimi. Njé
produkt nga njé seri fjetér i prodhimit mund té
ndryshojé.

Informacioni i pérfshiré  kétu, né& vecanti
rekomandimet pér frajtimin  dhe pérdorimin e
produkteve tona, bazohet né pérvojen toné

profesionale. Megenése materialet dhe kushtet
mund t€ ndryshojné me ¢do pérdorim té synuar, dhe
pér ké&té arsye jané jashté konftrollit toné, ne
rekomandojmé qgé té€ kryhen feste té pérshtatshme
né secilin rast pér t& verifikuar pérshtatshméring e
produkteve tona pér pérdorimin e tyre t& synuar.
Asnjé pérgjegjési juridike nuk mund t€ pranohet né
bazé t€ pérmbaijtjes s€ késaqj fleté teknike ose késhille
me gojé, pérvecg nése ekziston déshmi e géllimit toné
ose neglizhencés sé réndé.

Kjo fleté teknike e t€ dhénave zévendéson t€ gjitha
botimet e méparshme té réndésishme pér kété
produkt. Ju lutemi vini re se kjo fleté t€ dhénash vien
vetém pér njé produkt t€ prodhuar né njé vend té
vecanté té prodhimit.

TE DHENAT TEKNIKE

Baza kimike: Komponenti A - pérzierje e rréshirés
epoksike, kuarcit té inerteve geramike
dhe lidhésit.

Komponenti B - njé pérzierie e
katalizatoréve organiké me

efekte anésore minimale né mjedis
dhe rrezik i Ulét i ekspozimit pér

Dendésia e llacit té freskét: 1,55 kg/m?

100 pjesé sipas masés s& pérbérésit A
8 pjesé sipas masés s& komponentit B
Kéto dy pjesé jané né njé sasi té
caktuar, secila né paketimin e
vet.pérdoruesit.

Raporti i pérzierjes:

Rezistenca ndaj gérryerjes

(EN 12808-2): <250 mm?

Rezistencé& mekanike ndaj
lakimit pas 28 ditésh né
kushte standarde
12.808-3):

Forca mekanike shirénguese
pas 28 ditésh né kushte

> 30 N/mm?

standarde

. 12808-3): > 45 N/mm?
Mbledhja (EN 12808-4): < 1,5 mm/m
Thithja e ujit pas 4 orésh

(EN 12808-5): <0,1g
Kohézgjatja e funksionimit: rreth 60 minuta

Temperatura e funksionimit: °C do +25°C
Koha e hapjes sipas

EN 1346: > 2 N/mm? (rreth 60 minuta)

Rezistenca e temperaturés:nga -30 © C deri+ 100° C
(i thate dhe i ngrohte)

Pérhapja: 24 oré né njé temperaturé prej + 23°C

Gati pér pérdorim / rezistencé té ploté té& ngarkesés
dhe rezistenca kimike: 5 dité né temperaturé. nga + 23°C

KONSUMIMI Sl BOJAK kg / m2

HAPESIRA (mm)

PLLAKA (mm) [ 1,5 2 3 4 5 7 10
10x10x4 1,86 2,48

10x10x10 4,65 6,20

15x15x4 1,24 1,65

15x15x10 3,10 413

15x30x8 1,86 2,50

20x20x3 0,70 0,93 140 | 1,86 | 233 326 4,65
23x23x8 1,62 2,16 32 43 539 755 110,78
25x25x10 1,86 2,48 3.7 5 6,20 8,68 | 12,40
50x50x4 037 0,50 0.7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 1.9 2,5 3,10 435 6,20
100x100x8 0,37 0,50 074 1099 | 1,24 1,74 2,48
125x240x12 0,34 0,45 068 |091 1,13 1,58 2,26
150x150x6 0,18 0,24 036 1048 | 061 0.85 1.21
150x150x8 0,25 0,33 0,50 10,66 | 0,83 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 037 10,50 | 0,62 087 1,24
250x330x8 0,13 017 026 1035 | 044 0,61 0,84
300x300x8 0,12 017 025 [033 | 041 0,58 0,82
300x600x10 0,12 0,16 023 |031 | 039 0,54 0,78
400x400x10 0,12 0,16 023 |031 | 039 0,54 0,78
450x450x10 0,10 0,14 021 027 | 0,34 0,48 0,68
600x600x10 0,08 0,10 0,15 | 020 | 026 036 0,51

KONSUMIMI | NGJITJES
Madhésia e dhémbit t& mistrisé: 3.5 x 3.5 mm Konsumi: 1.6 kg / m2

Afati i jetégjatésisé: 24 muaj né paketimin origjinal né njé

vend té thaté

Paketimi: 2kg




Tabela e rezistencés kimike

(Tabela tregon rezistencén kimike té pércaktuar né pérputhje me
me rregulloren UNI EN 12808)

Rezistenca KIMIKE PER LLOJET INDUSTRIALE

- . . . PERDORIM
GRUPI EMRI PERQENDRIMI PERDORIM TE VAZHDUESHEM TE RASTIT
24 7 14 28
oré  dité dité dité
2,5 ° ° . . °
Acid acetik
5 ° . ° .
Acidi klorhidrik 37 . . . .
Acid citrik 10 ° ° ° . .
2,5 . ° . . °
Acid laktik 5 ° ° . ° °
10 . o . . o
25 ° . ° ° .
ACIDET Acid nitrik
50 ° . . . .
Acidi oleik - ° ° ° ° °
1 ,5 ° ° ° ° °
Acid sulfurik 50 ° ° ° ° °
96 . . . . )
Acidi tanik 10 ° ° ° ° o
Acidi tartarik 10 ° ° . . °
Acidi oksalik 10 ° ° . ° °
Zgjidhja
e amoniakut 25 ° ° ° ° ¢
Hidroksid
natriumi 50 ° ° ° ° °
Pérgéndrimi
Komponimet | ihipokloritit > 10 o . o .
alkaline & natriumit
Karbonat kaliumi 50 . ° . . °
Bisulfati i natriumit 10 ° ° ° ° .
Hiposulfate
e natriumit ° ° ° ° °
Klorur kalciumi ° ° ° ° °
Zgjidhje té
pérgendruara | Klorur natriumi ° . ° ° .
né 20°C
Klorur hekuri ° ° ° ° °
Glukozé ° ° ° ° .
Benzing, . ° . °
karburant
Terpentiné . ° . . °
Vajrat dhe Vai gazi o ° o o °
karburantet -
Vaij ulliri ° ° . . °
Vaij lubrifikues ° . ° . .
Aceton ° ° . o °
Glikol etileni ° ° ° ° °
Glicering . . . ° °
Holluesit Alkool efilik ° ° ° °
Nafté e holluar ° ° . ° .
Peroksid 10 ° ° ° ° °
hidrogjeni 25 ° ° ° ° °
legienda . REZISTENCE E LARTE
REZISTENCE E MIRE
J REZISTENCE E ULET
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